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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

1. Wymagania ogdéine

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z przebudowag czesci
pomieszczen | pietra w budynku , GRAFIT” na pomieszczenia biurowe dla Miejskiego
Osrodka Pomocy Spoteczne;j.

1.2  Okreslenia podstawowe

[1] |Aprobata Pozytywna ocena techniczna materiatlu lub wyrobu,

techniczna dopuszczajgca do stosowania w budownictwie, wymagana

dla wyrobdéw, dla ktérych nie ustalono Polskiej Normy.

Zasady i tryb udzielenia aprobat technicznych oraz

jednostki upowaznione do tej czynnosci okreslane sg

w drodze Rozporzadzenia wtasciwych Ministréw

[2] |Atest Swiadectwo oceny wyrobu lub materiatu pod wzgledem
jakosci i bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez
upowaznione instytucje panstwowe i specjalistyczne
placéwki naukowo-badawcze

[3] |Bezpieczenstwo Zgodnie z przepisami bhp warunki wykonania robdt

realizacji robét budowlanych, ale takze prawidlowa organizacja placu
budowlanych budowy i prowadzonych robét oraz ubezpieczenie

wykonawcy od odpowiedzialnosci cywilnej w zwigzku
z ryzykiem zawodowym

[4] |Budowa Wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu,
a takze odbudowa, rozbudowa przebudowa oraz
modernizacja obiektu budowlanego

[5] | Budynek Obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrdod budowlanych
oraz posiada fundamenty i dach

[6] |Certyfikat Znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez
specjalistyczng,  upowazniong  jednostke  naukowo-
badawczg Ilub urzad panstwowy, wskazujacy, ze
zapewniona jest zgodno$¢ wyrobu <z  kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz  witasciwych  przepiséw
i dokumentéw technicznych

[7] |Doktadnosé Zgodnos¢ wymiarow wykonanego przedmiotu z przyjetymi
wymiaréow zatozeniami lub z dokumentacjg techniczng

[8] | Dokumentacja Ogoét  dokumentéow  formalno-prawnych i technicznych
budowy niezbednych do prowadzenia budowy. Dokumentacja

budowy obejmuije:
e Pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym
Dziennik budowy
o Protokoty odbioréw czesciowych i koncowych
Projekty wykonawcze tj. rysunki i opisy stuzace
realizacji obiektu
Ksigzki obmiaréow
[9] |Dziennik budowy Urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania
robot. Dziennik budowy jest wydawany przez witasciwy
organ nadzoru budowlanego
[10] | Elementy robét Wyodrebnione z catosci planowanych robdét ich rodzaje,
badz stany wznoszonego obiektu, stuzgce planowaniu,
organizowaniu, kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji
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[11]

Inspektor nadzoru
budowlanego

Samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana
z wykonywaniem technicznego nadzoru nad robotami
budowlanymi, ktéra moze sprawowaé osoba posiadajgca
odpowiednie uprawnienia budowlane i bedgca cztonkiem
Izby Inzynierow Budownictwa

[12]

Kierownik budowy

Samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana
z bezposrednim kierowaniem organizacjg placu budowy
i procesem robot budowlanych, ktéra moze sprawowac
osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia budowlane
i bedaca cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.

[13]

Kontrola techniczna

Ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem
jego zgodnosci z Polskimi Normami, przeznaczeniem
i przydatnos$cig uzytkowg

[14]

Kosztorys

Dokument okreslajacy ilos¢ i wartos¢ robét budowlanych
sporzadzony na podstawie dokumentacji projektowe;j,
przedmiaru  rob6t, cen jednostkowych  robocizny,
materiatdw, narzutu kosztéw posrednich i zysku

[15]

Kosztorys ofertowy

[16]

Kosztorys slepy

Opis robdét w kolejnosci technologicznej ich wykonania
z zestawieniem materiatow podstawowych

[17]

Kosztorys
powykonawczy

Sporzadzona przez wykonawce robdét zestawienie
ilosciowo-wartosciowe  zadania z  uwzglednieniem
wszystkich  zmian technicznych i technologicznych
dokonywanych w trakcie realizacji robét

[18]

Materiaty
budowlane

Ogoét materiatdow naturalnych i sztucznych, stanowigcych
prefabrykaty lub pétfabrykaty stuzace do budowy i remontu
wszelkiego rodzaju obiektow budowlany oraz ich czesci

[19]

Nadzér autorski

Forma kontroli, wykonywanej przez autorow projektu
budowlanego inwestycji, w toku realizacji robdt
budowlanych, polegajgca na kontroli zgodnosci realizacji
z zatozeniami projektu oraz wskazywaniu i akceptacji
rozwigzan zamiennych

[20]

Nadzér inwestorski

Forma kontroli, sprawowanej przez inwestora w zakresie
jakosci i kosztow realizowanej inwestycji

[21]

Norma zuzycia

Okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniong wielkos¢
(lo$¢) jakiego$ skitadnika niezbedng do wytworzenia
produktu o okreslonych cechach jako$ciowych

[22]

Obiekt budowlany

Budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
budowla stanowigca catos¢ technicznie —uzyteczna wraz
z instalacjami i urzgdzeniami

[23]

Obmiar

Wymierzenia, obliczenia iloSciowo - wartosciowe faktycznie
wykonanych robot

[24]

Polska Norma

Dokument okreslajgcy jednoznacznie pod wgladem
technicznym i ekonomicznym najistotniejsze  cechy
przedmiotéw. Normy w budownictwie stosowane sg m.in.
do materiatbw budowlanych, metod, technik i technologii
budowania obiektéw budowlanych

[25]

Pozwolenie na
budowe

Decyzja administracyjna okres$lajgca szczegdtowe warunki
zabezpieczenia terenu budowy i prowadzenia roboét
budowlanych, okresla czas uzytkowania i terminy rozbiorki
obiektéw tymczasowych, okredla szczegdétowe wymagania
dotyczace nadzoru na budowie

[26]

Protokoét odbioru
robot

Dokument odbioru robot przez inwestora od wykonawcy,
stanowigcy podstawe zadania zaptaty

[27]

Przedmiar

Obliczone ilosci robét na podstawie dokumentacii
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projektowej, ewentualnie z natury (przy robotach
remontowych)w celu sporzadzenie kosztorysu
[28] | Przepisy Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty
techniczno- budowlane ich usytuowanie oraz warunki uzytkowania
wykonawcze obiektu budowlanego
[29] | Roboty budowlane |Budowa, a takze prace polegajgce na montazu,
modernizacji, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego
[30] | Roboty Roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz
zabezpieczajace wykonanych lub bedacych w trakcie realizacji robdt
inwestycyjnych. Koniecznosé wykonania robot
zabezpieczajgcych moze wnikaé z projektu organizaciji
placu budowy. Albo sg to tez roboty nie przewidziane
niezbedne do wykonania prac w celu zapobiezenia awarii
lub katastrofie budowlanej. Roboty zabezpieczajagce mogg
wystgpi¢ na obiekcie w chwili podjecia przez inwestora
decyzji o przerwaniu robot na czas dluzszy a stan
zawansowania obiektu wymaga wykonania tych robét dla
ochrony budowli przed wptywami atmosferycznymi lub
zapobiezenia wypadkom
[31] | Roboty zanikajace |Roboty budowlane, ktérych efekty sg zakrywane w trakcie
wykonywania kolejnych etapow robét
2. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania roboét
21 Ogéine wymagania dotyczace Wykonawcy Robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢
ze Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkéw
Wykonawcy Robdét nalezy opracowanie przed przystgpieniem do robdt
i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzory Programu Zapewnienia Jako$ci
(PZJ), w ktérym przedstawia sie zamierzony sposob wykonania robot , mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie robét zgodnie
z projektem, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Roboét
Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkciji
technicznej w budownictwie ( kierowania robotami budowlanymi bez ograniczen)
oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa.
Kierownicy robot branzowych muszg posiadaé uprawnienia do petnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie ( kierowania robotami
budowlanymi ) odpowiednich specjalnosci oraz by¢ cztonkami lzby Inzynierow
Budownictwa.
2.2 Materiaty

Materialy wykorzystywane do realizacji robot objetych niniejsza specyfikacjg musza
spetnia¢é wymogi odnosnych przepisow i by¢é dopuszczone do stosowania
w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych

wydano:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnosc¢
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych (dla
wyrobow wymienionych w Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r o systemie oceny
zgodnosci Dz. U. 2002 nr 166 poz. 1360 2004.05.01)

b) certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (dla wyrobow
wymienionych w Ustawi z dnia 16 kwietnia 2004r w sprawie wyrobow stuzacych
do ochrony przeciwpozarowej, ktére moga byé wprowadzone do obrotu
i stosowania wytgcznie na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz.U 2004 nr 92 poz.

-5-
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881 lub wyrobow, dla ktérych wymaganie takie zawiera dokument odniesienia,
ktérym dokonywana jest ocena zgodnosci).

c) certyfikat lub deklaracje z Polskg Normg lub aprobate techniczng zgodnosci dla
materiatdw nie wymienionych w pkt a) i b), (wg Rozporzadzenia Ml z 11 sierpnia
2004r w sprawie deklarowania zgodnoséci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym Dz.U.2004 nr 198 poz.2041

Dopuszcza sie stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego
zastosowania w przedmiotowym obiekcie. Wyroby te musza posiada¢ oswiadczenia
dostawcy wyrobu, w ktorym zapewnia sie zgodnos¢ wyrobu z indywidualna
dokumentacja oraz przepisami i obowigzujagcymi normami. Oswiadczenia dostawcy
wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z warunkami okreslonymi w Ustawie w sprawie
okreslenia wykazu wyrobéw budowlanych nie majacych wpltywu na spetnienie
wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedlug
uznanych zasad sztuki budowlane;j.

Zrédto uzyskiwania materiatéw

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystywaniem jakichkolwiek

materiatdbw przeznaczonych do robdét Wykonawca przedstawi szczegolowe

informacje dotyczacego proponowanego zrédta zakupu, wytwarzania, zamowienia
lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzania przez Inspektora Nadzoru.

Zatwierdzenia pewnych materiatdw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze

wszelkie materiaty z tego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze

materiaty uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania

Specyfikacji Technicznej w czasie postepu robaot.

Materialy nie odpowiadajace wymogom

Materialy nie odpowiadajgce wymogom zostang przez wykonawce wywiezione

z terenu budowy , lub ztozone w miejscy wskazanym przez nadzor budowlany. Jezeli

inspektor nadzoru zezwoli wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robo6t , niz

te , do ktérych =zostaly zakupione, to koszt tych materiatbw zostanie
przewartosciowany przez inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdét, w ktérym znajdujg sie niezbadane materiaty wykonawca

wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg

potrzebne do robdét , byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja

jakos¢ i wiasciwosci do robdt i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru

Wariantowe zastosowanie materiatéw

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosé wariantowego

zastosowania materialtbw w wykonywanych robotach Wykonawca powiadomi

Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze, co najmuje na 2 tygodnie przed uzyciem

materiatu, albo w okresie dtuzszym, jezeli bedzie to wymagane dla badan

prowadzonych przez Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu
nie moze pozniej by¢ zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania tylko takiego sprzetu, ktéry nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany

do Robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadac¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazanym w ST, w przypadku braku takich ustalen

w dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora

Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie Robdt zgodnie

z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora

Nadzoru w terminie przewidzianym Umowa.
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Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonywania Robét, ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru
0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed przystapieniem do
planowanych robét. Wybrany sprzet, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora Nadzoru.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania warunkéw
Umowy i BHP, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do Robét.

Transport

Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robdét
i wtasciwosci przewozonych towardéw.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robd6t zgodnie
z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym Umowa na roboty budowlane.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie
i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom
Umowy i BHP na polecenie Inspektora nadzoru bedg usuniete z terenu budowy.
Wykonawca bedzie na biezaco usuwac, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
Budowy.

Wykonanie robét

Ogodlne zasady wykonania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenia Robo6t zgodnie z Umowa, oraz
jakosci zastosowanych materiatdw i wykonania Robét , za ich zgodnosé
z dokumentacja projektowg , wymagania ST, Programem Zapewnienia Jako$ci ,
projektu organizacji Robét i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow
i elementow Robdét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie,
Dokumentacji Projektowej i ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania
Robaot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Kontrola jakosci

Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci , w ktérym przedstawi on
zamierzony sposob wykonania Robo6t , mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujagce wykonanie robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Program zapewnienia Jakoséci bedzie zwiera¢ cze$¢ ogdlng opisujaca:

organizacje wykonania Robdét , w tym terminy i sposéb prowadzenia robot
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot

metody zapewniania bezpieczenstwa pracy pracownikom i osobom postronnym
wykaz zespotdéw roboczych , ich kwalifikacje i przygotowanie

wykaz pracownikow odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegoélnych elementéw Robdét

system (procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywania Robot
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli
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wykaz maszyn i urzadzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
Zasady kontroli jakosci Robét
Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozona jakos¢ Robot.
Wykonawca bedzie prowadzi¢ pomiary Robdét z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenia, ze roboty wykonano zgodnie 2z wymaganiami zawartymi
w Dokumentaciji Projektowej i ST.
Atesty jakosci materiatéw

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty wymagane sg przez ST, kazda partia
materiatu dostarczana do Robét bedzie posiadaé atest okreslajgcy jednoznacznie jej
cechy

Produkty przemystowe bedg posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte
w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikow bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru

Obmiar robét

Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie
z dokumentacjg Projektowa i ST. W jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym
Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora
Nadzoru o zakresie obmierzonych Robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze
Robét nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne
dane zostang skorygowane wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagang do celu
ptatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwaniem
przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

Zasady okreslajace ilosci robét i materiatow

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robét nie wymagajg inaczej,
powierzchnie beda wyliczone w m? jako diugo$é przemozna przez szeroko$g,
dlugosci biezace wyliczone w ,m” jako diugo$é danego elementu, a kubatury w m®.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedag
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych lub kalibracji to Wykonawca
przedstawi wazne $wiadectwa kwalifikacyjne.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy bedg utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania Robot

Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed czesciowym lub kohcowym odbiorem robdt,
a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w Robotach i zmiany
Wykonawcy Robot.

Obmiary robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania

Obmiary robét polegajace na ich zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane
w sposéb zrozumialy i jednoznaczny

Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci uzupetnione bedg
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w ksiedze obmiarow

Odbiér robot

Rodzaje odbiorow

W zaleznoéci od ustalen odpowiadajgcych ST, Roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy oraz
Inwestora ( w niektérych wypadkach):



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

a.) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
b.) odbiorowi czesciowemu

c.) odbiorowi koncowemu

d.) obiorowi ostatecznemu (przy udziale Inwestora)

2.8.2

1.

2.

2.8.3

2.84

2.8.5

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloSci
i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji nie beda widoczne
Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu robot.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru
Gotowosc¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwiocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu trzech dni roboczych
od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy
Jakos¢ i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST
i uprzednimi ustaleniami.
Odbioér czesciowy
Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét. Odbioru
dokonuje Inspektor Nadzoru wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robot.
Odbiér koncowy robét
Odbidr koncowy robdét na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robét
w odniesieniu do iloéci jakosci | wartosci
Calkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzone przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniu Inspektora Nadzoru
Odbidr koncowy Robét nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczac od dnia
zakonczenia robdét i przyjecia dokumentéw.
Odbioru  kohcowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan
i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robo6t z Dokumentacjg
Projektowa i ST.
W toku odbioru koncowego Robd6t Komisja zapozna sie z realizacja ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza
w zakresie robot uzupetniajacych Robét poprawkowych.
W przypadku nie wykonania wyznaczonych Robo6t poprawkowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje ,ze jako$¢ wykonanych Robét
w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymagan Dokumentacjg
Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwa ruchu, komisja dokona potrgcen oceniajac
pomniejszong wartosci wykonanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych
w Umowie.
Dokumenty do odbioru korncowego

Podstawowym dokumentem do odbioru koncowego Robét jest protokédt odbioru
Robét sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajgcego wzoru.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:
dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami
uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze Robdt zanikajgcych
i ulegajgcych zakryciu

Dziennik Budowy i Ksiegi Obmiaréw

9.
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atesty jakos$ciowe wbudowanych materiatéw

sprawozdania techniczne

Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego

Sprawozdania techniczne zawiera¢ beda;:

zakres i lokalizacje wykonanych robot

wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji projektowej przekazanej
przez Zamawiajacego

uwagi dotyczgce warunkéw realizacji robot

date rozpoczecia i zakonczenia robét

W  przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu
z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru kornicowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego

Termin wykonania robot poprawkowych i uzupetniajacych wyznaczy komisja

Odbiér ostateczny

Odbidér ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze kohcowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad odbioru kohcowego

Podstawy ptatnosci

Ustalenia ogdéine

Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa , skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg dla danej pozycji Przedmiaru Robot

Cena jednostkowa w pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajgce sie na jej wykonanie

Cena jednostkowa obejmowac bedzie:

robocizne bezposrednig

wartos¢ materiatdw wraz z kosztami ich zakupu

wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na
teren Budowy, iz powrotem, montaz i demontaz stanowisk pracy)

koszty posrednie w sktad, ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa budowy,
pracownikédw nadzoru i laboratorium, koszty urzgadzenia i eksploatacji zaplecza
budowy( w tym doprowadzenie energii elektrycznej, wody budowa drdg itp.) koszty
dotyczace oznakowania Robot, wydatki dotyczace BHP, ustugi obce na rzecz
budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonania
robot, ubezpieczenia oraz koszty Zarzadu Przedsiebiorstwa Wykonawcy.

zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym
podatki obliczone z obowigzujacymi przepisami

do cen jednostkowy nie nalezy wlicza¢ podatku VAT

Przepisy zwigzane

Podstawowe normy Ilub ich 2Zrédta, dotyczace wykonania poszczegdinych
asortymentéw Robot, podano na koncu kazdego rozdziatu Szczegdtowej Specyfikacii
Technicznej
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B. Szczegoétowa specyfikacja techniczna wykonania

i odbioru robét.
1. SST B.01 Roboty rozbiérkowe - kod CPV 45111100-9

1. Wstep
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczgace wykonania i odbioru
prac zwigzanych z wykonaniem robét rozbidrkowych.
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.2
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu , dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania |,
wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.
1.3 Przedmiot i zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robot zwigzanych
z wykonaniem :
e Przeszlifowaniu posadzki
Skucie posadzki z ptytek podtogowych
Skucie posadki betonowej
Wykucie otworu w $cianie zewnetrznej dla stolarki okiennej
Dostawe i montaz nadprozy zelbetowych prefabrykowanych L19
Rozbidrke Scian dziatowych
Wywozu gruzu i odpadéw wraz z utylizacjg

N

. Materiaty

- zaprawa tynkarska cementowo-wapienna M4
- nadproza zelbetowe L19

3. Sprzet

Do wykonania robét zwigzanych z montazem rusztowan nalezy uzywac:

o Wiertarki elektryczne

e Narzedzia reczne ( mtotki , klucze ptaskie lub oczkowe)

o Szlifierka oscylacyjna

¢ Samochdd skrzyniowy do 5t

Sprzet stosowany do robot powinien by¢ kompletny , sprawny i zaakceptowany przez stuzby
techniczne Inwestora.

4. Transport

Zaprawy nalezy transportowa¢ w opakowaniach producenta ( workach)

Wywoéz gruzu samochodem ciezarowym z zatadunkiem na skrzynie lub kontenerem do
gruzu.

5. Wykonanie robot

Wykonawca powinien prowadzi¢ prace z jednoczesnym usuwaniem odpadow w sposob
ciggly , tak zeby nagromadzony gruz nie stanowit zagrozenia dla pracownikéw i nie stanowit
utrudnien w komunikaciji.

Przy demontazu witryn nalezy zwréci¢ szczegdlna uwage na kolejnos¢ demontazu. Prace
nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami BHP.

Sciany nalezy rozebraé ze szczegdlng ostroznoscig ze wzgledu na przechodzace przez nie
instalacje. Miejsca styku oczysci¢, wyrownac i pomalowac wg kolorystyki
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Koryta, kanaty wentylacyjne i inne elementy instalacyjne odczysci¢ i dopasowaé do reszty
elementow. Przed wycieciem otworu w $cianie konstrukcyjnej zabezpieczy¢ ew. elementy
instalacji.

Witryny szklane oznaczone do likwidacji usunga¢ zachowujgc petne tafle i elementy
mocujgce. Odzyskane tafle szkfa i mocowanie zabezpieczy¢ do ponownego wykorzystania
oraz ztozy¢ w sposdb zapewniajgcy ich bezpieczenhstwo.

6. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie jakoéci i kompletnosci wykonanych
prac.

Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do dziennika budowy.

7. Obmiar roboét

Jednostkami obmiarowymi robét przygotowawczych jest
- dla rozbiérek m2

- dla nadprozy m

8. Odbior robot

Poszczegdlne etapy robot przygotowawczych powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru, po zgtoszeniu ich przez
Wykonawce robét do odbioru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
nadzoru.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
i wykonawcy. Protokot powinien zawierac :

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji

- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnoéci wykonanych prac z zamoéwieniem

Protokét odbioru koricowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

9. Dokumenty odniesienia

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ., Wydawnictwo Arkady ,
Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

- Przepisy bhp przy robotach rozbiérkowych i transportowych.

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane ( tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016

z 2003 roku z p6zniejszymi zmianami )

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji

dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia .

(Dz.U.z2003r.,Nr120, poz. 1126 )
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B. Szczegoétowa specyfikacja techniczna wykonania

i odbioru robot.
2 SST B.02 Roboty z G-K — kod CPV 45431000-7

1 Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczgace wykonania i odbioru
robot zwigzane z wykonaniem $cian GK

1.2 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robét montazowych
$cian dziatowych G-K na profilach stalowych . Zakres rob6t obejmuje ponadto przygotowanie
pomostéw roboczych do wykonania robot wraz z ich pracg podczas wykonywania robét.

W skfad robot wehodzi :

- Wykonanie $cianek dziatowych z GK

- Montaz profili wzmacniajacych Scianki UA75

- Wykonanie wzmocnienia szafki kuchenne z profili UA75

- Montaz rygli stalowych RK80/4 , PP140/80/4

- Wykonanie $cianki dziatowej systemowej HPL

2. Materiaty

Do wykonania robét okreslonych w punkcie 1.2 przewiduje sie zastosowanie nastepujacych
materiatow :

Materiat gruntujacy

Przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie
chtonnych i ostabionych podtozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych,
gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkow gipsowych, cementowych i cementowo-
wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet, bloczkdw, pustakow i innych
tego typu materiatdbw ceramicznych badz wapienno-piaskowych. Emulsja jest doskonatym
srodkiem do przygotowania podioza przed wykonaniem oktadzin ceramicznych czy
kamiennych, tynku, posadzki, podktadu podiogowego, gtadzi szpachlowej, tapet , nadaje sie
takze do gruntowania ptyt pazdzierzowych i drewnopochodnych impregnowanych, przed
przyklejeniem oktadzin ceramicznych. Moze stuzy¢ réwniez do wykonania powierzchniowej
warstwy ochronnej na wylewkach - poprawia odpornos¢ wylewki na pylenie i utatwia jej
czyszczenie. Podtoza gipsowe przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi nalezy
gruntowac, stosujac sie do zaleceh producenta farby lub uzywajac rozcienczonej farby.
Emulsji mozna uzywacé na suchym podtozu, wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw.

Gtladz gipsowa

Zgodnie z PN-70/B-10100, AT, grubosci do 2 mm . Wyprawa wierzchnia biata w postaci
gtadzi gipsowych, dwuwarstwowych, o grubosci 3 — 5 mm, nakfadana recznie.

Gtadz gipsowa biata przeznaczona jest do szpachlowania powierzchni $cian i sufitdw na
podifozach mineralnych takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, $ciany betonowe.
Moze by¢ réwniez stosowana do spoinowania i szpachlowania tynkéw i Scian z ptyt gipsowo-
kartonowych. Nadaje sie do wypetniania ubytkdbw na powierzchni $cian wewnatrz
pomieszczen. Gladz gipsowa biata jest suchg mieszanka produkowang na bazie gipsu
naturalnego, wypetniaczy mineralnych oraz komponentéw poprawiajgcych plastycznosc,
przyczepnosé i reologie zaprawy. Charakteryzuje sie biatym kolorem i wydtuzonym czasem
wigzania. tatwo rozprowadza sie po podtozu, a po wyschnieciu bez trudu poddaje sie
szlifowaniu tworzac doskonata powierzchnie pod malowanie lub tapetowanie. Srednio
zuzywa sie ok.1 kg gipsu na 1 m? na kazdy 1mm grubosci.

Proporcje skfadnikow w zaprawie - ok. 15 litrdw wody na 25 kg mieszanki. Poczatek czasu
wigzania - nie wczesniej niz 120 min. Przyczepnos¢ do podtoza - nie mniej niz 0,3 Mpa.
Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do + 25°C. Maks. grubos$¢ jednej warstwy 2 mm.
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Stelaz metalowy sufitu podwieszanego

Tasmy aluminiowe powlekane powfokami poliestrowymi.

Produkcja zgodnie z normg CE PN-EN 13964:2004 i wymaganiami atestu higienicznego
PZH HK/B/1300/01/2010

Plyty GKF (gipsowo- kartonowe)

Pokrycie scian wykonane dwuwarstwowo, obustronnie, z ptyt budowlanych impregnowanych
rdzeniowo GKF. Grubos¢ ptyty 12,5 mm.

Ptyty te odpowiadajg polskiej normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ORNORM
B 3410. Zgodnie z normg PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy materiatow
budowlanych niepalnych.

Siatka z wiékna szklanego

Tkanina zbrojeniowa (siatka z wibkna szklanego) dowolnej firmy

Listwy naroznikowe + akcesoria

Listwy i wkrety szybkiego mocowania TN dowolnego producenta np. wkret mocujacy do
obcigzen do 80 N/szt.(8 kg/szt.). Whkrety do metalu, oksydowane lub ocynkowane. Inne
akcesoria systemowe zgodnie z wskazaniami producenta (uchwyty, wieszaki noniuszowe
itp.).

Akryl

Plastyczno-elastyczny uszczelniacz na bazie dyspersji akrylowych. Doskonata przyczepnos¢
do wszelkich podtozy porowatych stosowanych w budownictwie. tatwa obrébka, duza
trwatos¢ barwy, daje sie malowa¢ po utwardzeniu. Nie moze by¢é poddawany statemu
dziataniu wilgoci. Stosowa¢ wewnatrz budynkéw. Zastosowanie: wypetnianie wszelkiego
rodzaju szczelin w betonie, murze i tynku; spoinowanie ptyt kartonowo-gipsowych;
wypetnianie spoin woko6t ram drewnianych i metalowych; wypetnianie szczelin przy listwach,
parapetach, sufitach, schodach, itp.;

Silikon

Jednoskfadnikowy trwale elastyczny uszczelniacz silikonowy o utwardzaniu kwasnym.
Doskonata przyczepno$é do podtozy porowatych i nieporowatych m.in. do cegty, drewna,
ceramiki sanitarnej, szkta. Nie stosowa¢ do PCV i wyrobow akrylowych, w tym do szklenia
okien malowanych farbami akrylowymi. Zastosowanie: spoiny potgczeniowe miedzy
materiatami budowlanymi i wykonczeniowymi; fugowanie ptytek ceramicznych; elastyczne
spojenia w szklarstwie i konstrukcjach metalowych; szklenie okien (uszczelnienia miedzy
ramg drewniang niemalowang lub malowang farbami alkilowymi).

Scianki HPL

o wykonane z ptyty HPL o grubosci 10-13 mm

zamek na klucz

mocowania z profili aluminiowych

stopy kabin o wysokosci 15 cm wykonane ze stali nierdzewnej (Inox) lub z tworzywa
sztucznego (Nylon)

zawiasy drzwiowe z funkcjg samodomykania

zamkniecie drzwi ze wskaznikiem wolne/zajete

ergonomiczny pochwyt

zawiasy i pochwyty wykonane ze stali nierdzewnej (Inox) lub z tworzywa sztucznego
(Nylon)

¢ aluminiowa belka wienczgca nad wejsciem do kabiny

Profile UA75

Stal Ksztaltowa

- rury zimnogiete RK 80/4

- rury zimnogiete PP 140/80/4

- elektrody do stali weglowych 3,5mm

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogdélne niniejszej
Specyfikacji
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Do wykonania robot zwigzanych z montazem sScian i obudéw G-K  przewiduje sie
wykorzystanie nastepujacego sprzetu:

o Sprzet do systemowego montazu tj. (wiertarki , wkretarki )

e Poziomnice, piony traserskie itp.)

e Spawarka 300A

o Szlifierka katowa z tarczg do ciecia stali

Sprzet stosowany do robdét montazowych powinien by¢ kompletny , sprawny
i zaakceptowany przez stuzby techniczne Inwestora.

4 Transport

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogdlne. Uzywane
pojazdy poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisdéw ruchu drogowego.

Ptyty G-K powinny by¢ pakowane w formie stoséw , utozone poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Podktad musi by¢ ptaski , rbwny i mocny.

Pierwsza ptyta ( od dotu) petni role opakowania stosu . Kazdy stos spiety tasmg stalowg dla
usztywnienia , w miejscach usytuowania podktadek.

Pozostale materialy podczas transportu w opakowaniach stosowanych przez producenta |,
w przypadku profili mozliwy jest transport luzem , gdy ilos¢ transportowanego materiatu jest
mniejsza niz najmniejsza wigzka stosowana przez producenta.

Ptyty gipsowe uktadaé w pomieszczeniach suchych na poziomym podtozu.

Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnos¢ podioza.

Transport profili stalowych typowymi srodkami transportu.

5 Wykonanie robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i jakosci rob6t podano w czeéci pt. Wymagania
ogolne niniejszej Specyfikaciji.

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikbw oraz osob postronnych mogacych
znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) prac zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi bhp
przy wykonywaniu robot budowlanych.

Scianki G-K

Wszelkie prace mokre i instalacyjne winny by¢ ukorniczone przed montazem konstrukcji GK.
Podczas montazu temperatura wewnatrz pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 15° C
aby umozliwi¢ wtasciwe warunki pracy.

Profile przyscienne mocowac do sciany za pomocg kotkdw szybkiego montazu @6x60 (co 60
cm ) , profile sufitowe tgczy¢ z przysciennymi wkretami samogwintujgcymi 9mm (po dwa
wkrety na potgczenie) . Profile gtdwne nalezy mocowac do konstrukcji z profili stalowych za
posrednictwem esow.

Po zmontowaniu konstrukcji stalowej nalezy przykry¢ ja szczelnie izolacjg z folii grube;j.
Zakfady folii minimum 30 cm , wszystkie miejsca faczenia folii nalezy sklei¢ tasmg
samoprzylepng , w miejscu styku ze scianami pionowymi folie wywing¢ na sciane .

Ciecie ptyt: za pomoca noza zarysowuje sie licowg strone ptyty tak, by karton byt przeciety.
Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu.

Ptyty montowaé do konstrukcji wkretami do GK 35 mm w rozstawie co 30 cm.
Szpachlowanie: fugi wypetni¢ masg szpachlowg. Na swiezg mase potozyé taSme spoinowg
i bez powtérnego nanoszenia masy szpachlowej docisna¢ jg za pomocg pacy do fugi.

Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowacd.

Piyty wodoodporne stosowac w toalecie , w pozostatych pomieszczeniach ptyty zwykte.
Profile UA75

Konstrukcja Scian z ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ wzmocniona i dostosowana do
wysokosci 5,42m (profile UA) i umozliwiaé wykonanie optytowania scian do 3,0m powyzej
posadzki, 4,0m lub do petnej wysokosci, wg. rysunku. W przypadku niepetnego optytowania
stupki konstrukcyjne dochodzgce do stropu montowa¢ w maksymalnie szerokich rozstawach
min. okoto 1,80m i malowac w kolorze biatym odpowiednimi farbami.
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Konstrukcja stalowa

5.1 Operacje i czynnosci montazowe

Segregacja i przemieszczanie elementéw warsztatowych na stét montazowy

1. Segregacja elementéw, ktére kolejno bedg pobierane do montazu, powinna by¢
prowadzana od razu po nadejsciu pierwszych transportow konstrukcji.

2. Elementy jednego rodzaju nalezy sktada¢ w jednym miejscu, dbajgc o wyeksponowanie
ich numeraciji.

Scalenie elementow

1. Scalanie elementéw w podzespo6t lub w blok konstrukcji i wykonywanie stykéw montazo-
wych przy scalaniu powinno odbywac¢ sie na podstawie projektu technologii montazu,
a potaczenie elementéw  w podzespét i blok na podstawie projektu konstrukciji.

2. Elementy stanowigce czesci podzespotu i blok nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem istnienia
uszkodzeh konstrukcji i powtoki antykorozyjnej. Wykryte uszkodzenia nalezy usungg, sty-
ki oczyscic.

Podwieszenie tadunku

1. Przed podniesieniem elementu lub podzespotu nalezy skontrolowaé gotowos¢ stykdéw do
sprawnego pofgczenia z uprzednio zmontowang konstrukcjg lub posadowienia na
fundamencie.

2. Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ zamontowania zawiesia do haka dzwignicy i do
konstrukciji, aby nie spowodowaé deformaciji podnoszonej konstrukcji ani nie dopusci¢ do
wysuniecia sie zawiesia z gardzieli haka.

Docelowe przemieszczanie elementéw, podzespotéw i blokéw montazowych

1. Przemieszczenia w kierunku poziomym i pionowym powinny odbywaé sie powolnym ru-
chem jednostajnym, bez nagtych zrywow i nagtych zahamowan.

2. W czasie podnoszenia elementéow lub podzespotu nalezy zapewnié, aby wznoszenie byto
doktadnie pionowe i aby nie nastgpito zaczepienie o uprzednio zamontowang
konstrukcje.

5.2. Potaczenia spawane

Weryfikacja dokumentacji konstrukcji pod wzgledem spawalniczym

Dokumentacje projektowg konstrukcji stalowych nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem zgodnosci

z postanowieniami obowigzujacych norm i warunkéw technicznych wykonania i odbioru

potaczen spawanych, a w szczegodlnosci:

- doboru gatunkéw materiatéw podstawowych i materiatdw spawalniczych,

prawidtowos$ci rozmieszczenia spoin pod wzgledem ich koncentracji

i mozliwosci wykonawczych,

prawidtowosci przekrojéw i rodzaju spoin w stosunku do fgczonych elementow,
uwzglednienia ewentualnych wymagan specjalnych dotyczacych potgczen  spawanych,
prawidtowosci oceny klasy konstrukcji i zwigzanej z nig klasy spoin oraz podania wyma-

ganego zakresu odnosnie do kontroli,

- mozliwo$ci maksymalnego wykonania potgczen spawanych w warsztatach i ograniczenia

robét spawalniczych podczas montazu.

Materialy podstawowe do spawania.

Do konstrukcji spawanych nalezy stosowac¢ materiaty, ktére:

- odpowiadajg gatunkom okreslonym w dokumentacji i majg trwale wybite oznaczenia lub

w inny sposob jednoznacznie okreslony gatunek,

- nie maja;

a) rozwarstwien,

b) wzerdw i ubytkdw powierzchniowych glebszych niz 5% grubosci materiatu i wiekszych niz

10% powierzchni,

c) rys i peknieé, wybrzuszen, krzywizny i zwichrzenia,

d) zendry walcowniczej w strefie potgczen spawanych.

Do wykonania spoin szczepnych nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na

warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.

Przygotowanie materiatéw do spawania.

1 .Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢ wykonane zgodnie z do-
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kumentacjg. Ich wymiary powinny odpowiadac¢ tolerancjom wykonawczym okreslonym
w normie PN-87/B-06200 (projekt) lub w innych normach i przepisach przedmiotowych.

2. Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowac¢ zgodnie
z dokumentacjg i przedmiotowymi normami.

3. Powierzchnie przetapiane i przylegajacy do nich pas materiatu (szerokos¢ pasa minimum
20 mm) nalezy przed spawaniem oczysci¢ z rdzy, farby, ttuszczéw i innych zanieczyszczeh
oraz zawilgocen, az do metalicznego potysku i utrzymac w stanie czystosci az do momentu
spawania.

4. Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni powinien by¢ przed spawaniem skontro-
lowany przez bezposredni nadzér oraz spawacza wykonujacego ztgcze.

Przebieg spawania.

1. Proces spawania powinien by¢ zgodny z wymaganiami dokumentac;ji techniczne;j.

2. Przed przystgpieniem do spawania nalezy dokonac¢ ogdlnej kontroli przygotowania do

spawania, a w szczegolnosci nalezy sprawdzi¢:
- gatunek i stan materiatu
- stan rowkdéw do spawania oraz ustawlenie, ptaskos¢ i prostoliniowosé elementow ze-
stawieniowych do spawania,
- kwalifikacje spawaczy,
Kontrola i odbiér potaczen spawanych

1. Przebieg prac spawalniczych nalezy kontrolowa¢ w fazach:

- wstepnej,

- biezacej (miedzyoperacyjnej) ,

- ostateczne;.

2. W fazie wstepnej nalezy sprawdzic:

- .opracowanie i stosowanie technologii spawania dla konstrukcji (elementow) spawanych

klasy 1i 2,

- posiadanie kwalifikacji (uprawnienia) spawaczy,

- dziennik spawania (dziennik budowy),

- dobdr i stan materiatéw hutniczych,

- przygotowanie materiatow do spawania,

- sprzet spawalniczy i stanowiska do spawania (m.in. warunki magazynowania i suszenia

elektrod).

3. W fazie biezgcej (miedzyoperacyjnej) nalezy sprawdzac:

- 0g06Ing zgodnos¢ przebiegu procesu spawania z technologig spawania w zakresie kwa-

lifikacji spawaczy, sprzetu, parametréw spawania, kolejnosci spawania, .

- zabezpieczenia stanowiska przed wptywami atmosferycznymi,

- jakos¢ wykonania poszczegolnych sciegdw w przypadku spawania blach grubych ze
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci w utrudnionych warunkach spawania.

- prowadzenie dziennika spawania, - znakowanie spoin przez spawaczy,

- jakosc¢ spoin, ktore po catkowitym wykonaniu konstrukcji lub urzadzenia bedg niedostepne

lub bedzie niemozliwa naprawa (utrudniona) w przypadku ich wadliwosci.

4. W fazie ostatecznej (po wykonaniu spawania) nalezy sprawdzac:

- prawidiowos¢é uzytych materiatdw przez poréwnanie .oznaczen materialowych na kon-

strukcji z dowodami dostawy, dokumentacjg techniczng .oraz zaswiadczeniami o jakosci -

atestami hutniczymi,

- dziennik spawania (poréwnac¢ .oznaczenia spoin na konstrukcji z .oznaczeniami wpisanymi

do dziennika spawania) i warunki, jakie byty podczas spawania konstrukcji z wymaganiami

technologii,

- oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskow,

- zgodnos¢ dtugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacja,

Metody badania potaczen spawanych

1. Kontrolg przez ogledziny zewnetrzne nalezy obja¢ wszystkie potaczenia spawane.

2. Polgczenie do kontroli powinno by¢ oczyszczone na szerokosci okoto 20 mm z rdzy, farb,

zuzla i innych zanieczyszczen, w przypadkach watpliwych potgczenie musi by¢ oczyszczone

do metalicznego potysku.
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3. Wykryte nie dopuszczalne wady nalezy oznaczy¢ i przedstawi¢ do naprawy.

4. Poprawione spoiny podlegajg ponownemu odbiorowi.

5.3 Zabezpieczenie przed korozja i ogniem.

Warunki wykonania zabezpieczen.

1. Zabezpieczenia przeciwkorozyjne i ogniochronne powinny by¢ wykonane zgodnie z | to-
mem WTWIO, z uwzglednieniem wymagan dodatkowych, okreslonych w niniejszym
tomie.

2. Wysytane na budowe elementy konstrukcji stalowych powinny by¢ zabezpieczone
w zaktadzie wytworczym przed korozjg (powlokami malarskimi, metalowymi lub
metalowo-malarskimi) lub przed ogniem zgodnie z wymaganiami dokumentaciji
technicznej uwzgledniajgcej przewidywany okres sktadowania.

3. Po otrzymaniu konstrukcji zamawiajgcy powinien niezwtocznie naprawi¢ powtoki uszko-
dzone w czasie transportu i przetadunkdéw przez usuniecie powilok zniszczonych,
miejscowe oczyszczenie powierzchni oraz uzupetnienie powtok.

Odbiér techniczny zabezpieczen.

1. Odbidr techniczny zabezpieczen przeciwkorozyjnych i ogniochronnych powinien by¢ prze-

prowadzony zgodnie z t. | WTWIO z uwzglednieniem postanowien dodatkowych,

okreslonych w niniejszym tomie WTWiO.

2. Podczas montazu, w procesie zabezpieczenia konstrukcji stalowych powlokami

malarskimi przeciwkorozyjnymi i ogniochronnymi odbiorowi technicznemu podlegaja:

a) materiaty,

b) przygotowanie powierzchni,

c) wyglad zewnetrzny powiok,

d) wyschniecie powiok,

e) grubosc¢ pokrycia.

6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w czeéci pt. Wymagania Ogdlne

Poszczegdlne etapy wykonania montazu $cian powinny by¢ odebrane i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru..

Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy
Kontrola powinna obejmowac:

¢ Kontrole elementéw skladowych ( elementy systemowe)

e Kontrole wykonania zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami

e Kontrole wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

Dopuszczalne odchytki od pionu wynoszg 2 mm na tacie 2 m lecz nie wiecej niz 3 mm na
catej wysokosci Sciany.

Materialy przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materiatdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

7 Obmiar robét
Ogoblne zasady obmiaru robdét podano w czesci pt. Wymagania Ogdlne niniejszej

Specyfikaciji.

Jednostka obmiarowg robot zwianych z montazem $cian jest
- dla scianek - m?

- dla profili UA -m

- dla konstrukcji stalowej - kg

8 Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w czesci pt. Wymagania Ogdélne niniejszej Specyfikacji
Poszczegdlne etapy robét montazowych scian  powinny byé odebranie i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich
przez Wykonawce Robét do odbioru. Odbiér powinien by¢é przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty
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poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru

Odbiory czesciowe i kohcowe nalezy prowadzi¢é zgodnie z zasadami podanymi
w wymaganiach ogdélnych niniejszej Specyfikacji.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za nie zgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i Dokumentacjg Projektowg
i przedstawic je do ponownego odbioru.

9 Przepisy zwigzane

Opisy techniczne i instrukcje producentow,

- PN-EN 13162:2002- dotyczy wyrobow do izolacji cieplnej w budownictwie,

- PN-B-79405- Piyty gipsowo- kartonowe,

- DIN 28280 i ORNORM B 3410. PN-96/B-02874- dotyczy klasyfikacji ogniowej piyt
gipsowo- kartonowych,

- BN-86/6743-02 -  Plyty gipsowo-kartonowe,

- PN-88/B-32250 - Woda do betonéw i zapraw,

- PN-89/H-92125 - Stal. Blachy i tasmy ocynkowane,

- PN-B-30042:1997 - Spoiwo gipsowe,
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B. Szczegoétowa specyfikacja techniczna warunkéw wykonania
i odbioru robét
4. SST B.03 Okladziny poditdg , scian i sufitéw — kod CPV 45432000-0

1 Wstep
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem Niniejszej SST s wymagania szczegolowe dotyczace wykonania
i odbioru robot oktadzinowych podtég ,Scian i sufitow.
1.2 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce wykonania robot
zwigzanych z oktadaniem podtdg, scian i sufitdw i obejmuja;
Okladziny podtég
- ptytki gres
Oktadziny scian
- ptyty plexi w pomieszczeniu socjalnym
- panele wygluszajace
- napisy malowane farbg na Scianie
Oktadziny sufitow
- sufity podwieszane
- panele akustyczne
Zakres robdt obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych oraz innych
urzadzen pomocniczych stuzagcych do wykonania robét .
1.3 Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty
Do wykonania robét oktadzinowych okreslonych w punkcie 1.2 przewiduje sie
zastosowanie nastepujacych materiatow:
Okladziny podtég
e Grunt akrylowy
o Plytki gresowe gr. 9mm jednobarwne , IV klasa twardosci , niepolerowane
i niekalibrowane , gat. | 120x60 cm lub 60x60 mrozoodporne , antyposlizgowe
e Suche mieszanki klejowe — elastyczne , mrozoodporne
e Suche mieszanki do spoinowania
¢ Wylewka samopoziomujgca na bazie cementu
Oktadziny scian
o Plyty Plexi
e Panele akustyczne
- np. Ecophon Texona
- mocowane na wkrety
Oktadziny sufitow
o Sufit Rastrowy
- Listwy aluminiowe ,U” 10x40 mm Krzyzujgce sie w dwoch ptaszczyznach
przesunietych wzgledem siebie o 20mm.Sufity zbudowane z ptyt o podstawowym
module 600x1200 mm uktadanych na konstrukcji nosnej o rozstawie co 600mm.
- Rozmiary oczka 100x300mm
- Wypetnienie i konstrukcja zabezpieczona poliestrem
¢ Panel sufitowy dzwiekochtonny
- np. Ecophon Modus S50 — lub rbwnowazny
- mocowany na wkrety

3. Sprzet
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogélne niniejsze;j
specyfikacji
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Do wykonania robot oktadzinowych  przewiduje sie wykorzystanie nastepujacego
sprzetu:

o Mieszarka reczna do zapraw

o Wycigg jednomasztowy

Sprzet stosowany do robot oktadzinowych powinien byé sprawny i zaakceptowany
przez stuzby techniczne Inwestora.

4. Transport

5.1

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogdine.
Uzywane pojazdy poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetiaé wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego.

Wykonanie robét
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania i jakosci robot podano w czeséci pt. Wymagania
ogolne niniejszej Specyfikaciji
Nalezy zapewni¢ bezpieczehstwo pracy robotnikéw oraz oséb postronnych mogacych
znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) prac i, zgodnie z aktualnymi przepisami
dotyczacymi bhp przy wykonywaniu robét budowlanych .
Zakres wykonywanych prac
Roboty nalezy rozpocza¢ po wykonaniu wszystkich robét wewnetrznych. Prace nalezy
wykonywaé¢ pod nadzorem uprawnionego kierownika budowy w oparciu o szczego6towe
instrukcje producenta.
Zagruntowaé podtoze zaprawg gruntujgca (dotyczy podiozy o niskiej nosnosci oraz silnie
wchianiajacych). Poczekaé na wyschniecie gruntu.
Wykonanie warstwy z masy samopoziomujacej.
Po wyschnieciu gruntu rozprowadzi¢ rownomiernie grabiami i szczotkami mase
samopoziomujgca. Szczegoding uwage zwroci¢ na styki podtogi i $cian bocznych. Mase
pozostawi¢ az do wyschniecia (zgodnie z zaleceniami producenta). Po wypoziomowaniu
posadzki uprzatnaé stanowisko robocze.
Uktadanie ptytek gres.
- Przygotowanie zaprawy:
zaprawe przygotowuje sie przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzong
iloscig wody (w proporcji 0,21+0,24 | wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do
uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos¢ te najlepiej wykonaé mechanicznie, za
pomocg wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje sie do uzycia po uptywie 5 minut i po
ponownym wymieszaniu. Przygotowang zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 4
godzin. Stosujac zaprawe z dodatkiem emulsji elastycznej, suchg mieszanke nalezy
wsypacé¢ do wodnego roztworu emulsji, sporzgdzonego zgodnie z instrukcjg znajdujacg
sie na jej opakowaniu. Dalsze czynno$ci nalezy wykonac tak, jak w poprzednim
przypadku. Zaprawe przygotowang z dodatkiem emulsji elastycznej nalezy zuzy¢ w ciggu
ok. 2 godzin.
- Sposob uzycia zaprawy:
Zaprawe klejowg stosuje sie w cienkowarstwowej metodzie uktadania ptytek. Nalezy
nanies¢ jg na przygotowane podtoze gtadkg pacg stalowg, a nastepnie rownomiernie
rozprowadzic¢ i wyprofilowa¢ (mozliwie w jednym kierunku), uzywajgc pacy zabkowane;j.
Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duzg powierzchnie, poniewaz po
rozprowadzeniu zachowuje swoje wiasciwosci klejace przez okoto 10+30 minut
(w zaleznosci od parametréw podtoza i otoczenia). Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest
jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca sie przeprowadzi¢ test polegajacy na przycisnieciu
palcow reki do natozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach, wowczas
mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sg czyste, nalezy usunaé starg warstwe kleju i
nanies¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przytozy¢ ptytke i doktadnie docisng¢
ja do podtoza. llos¢ zaprawy nanoszonej na podtoze powinna by¢ tak dobrana, aby po
docisnieciu ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta réwnomierna i mozliwie jak
najwieksza (min. 2/3 powierzchni ptytki). W przypadku ptytek ukfadanych na podtogach
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oraz oktadzin wykonywanych na zewnatrz zaleca sie, aby powierzchnia sklejenia byta
catkowita. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut od momentu jej
docisniecia. Jezeli zaplanowano fugowanie oktadziny, to w trakcie wykonywania prac
nalezy ze spoin na biezgco usuwaé nadmiar zaprawy klejacej, pojawiajacej sie przy
dociskaniu ptytek. Uzytkowanie posadzki lub fugowanie oktadziny mozna rozpocza¢ po
stwardnieniu zaprawy, nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek.
Wytrzymatos$¢ uzytkowg zaprawa osigga po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ ptytek
przed klejeniem!

Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu
i nie zwalniajg z obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej
i przepisami BHP.

Spoinowanie.

Przygotowanie ptytek do fugowania

Przed przystgpieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz
wszelkiego rodzaju zanieczyszczeh. Spoina miedzy ptytkami powinna by¢ jednakowej
gtebokosci, dlatego w trakcie ukifadania piytek nalezy na biezaco usuwaé ze spoin
nadmiar zaprawy klejgcej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpoczynaé¢ po stwardnieniu
zaprawy Kklejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej niz po 24 godzinach.
Bezposrednio przed przystgpieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy oczyscic¢
wilgotng gabka oraz lekko zwilzy¢ same spoiny (zwtaszcza gdy spoinowanie prowadzimy
po catkowitym wyschnieciu zaprawy klejacej lub w przypadku remontéw - w miejscach
po starej fudze). Nadmiernie chionne plytki (np. z marmuru) mogg ulegac
przebarwieniom. W zwigzku z tym, przed wtasciwym spoinowaniem oktadziny zaleca sie
wykonanie proby fugowania na niewielkim odcinku spoiny.

Przygotowanie zaprawy:

Zaprawe przygotowuje sie poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia
z odmierzong iloscig wody (w proporcji 0,30+0,33 I. wody na 1 kg suchej zaprawy)
i wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynno$¢ tg mozna wykonac
recznie badz mechanicznie. Zaprawa nadaje sie do pracy po uptywie ok. 5 minut i po
powtdrnym wymieszaniu. Tak przygotowang zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 2
godziny.

Sposbb uzycia fugi:

Zaprawe wprowadza sie gteboko i szczelnie w spoiny za pomocg pacy lub szpachelki
gumowej. Po wstepnym zwigzaniu zaprawy mozna przystgpi¢é do czyszczenia
powierzchni. Wykonuje sie je uzywajgc wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach
lub pacy z gabka. Zbytnie nasagczanie powierzchni spoiny wodg moze powodowac
wyptukiwanie pigmentow i wymywanie $wiezej fugi. W kohcowym etapie prac
pielegnacyjnych zaleca sie stosowanie odpowiednich Sciereczek lub drobnoporowatych,
sztywnych gabek. Nie wolno czysci¢ piytek "na sucho", ze wzgledu na
niebezpieczenstwo zmiany koloru pod wptywem wcierania suchej zaprawy w wilgotng
fuge. Aby zachowac optymalne warunki wigzania zaprawy nalezy przez kilka pierwszych
dni utrzymywaé swieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie
powierzchni czystg woda. Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej wyschnieciu, po okoto
2-3 dniach. Uwaga. Ze wzgledu na mozliwos¢ wystgpienia niewielkich réznic w kolorze
zaleca sie w danym miejscu stosowac zaprawe o tej samej dacie i numerze zasypu.
Fuge nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem. Do spoinowania okfadzin
wykonanych na zewnatrz mozna przystgpi¢ w takim momencie, by co najmniej przez
pierwsze trzy dni wigzgca zaprawa nie byta narazona na opady atmosferyczne, niskie
temperatury (ponizej +5°C) i duzg wilgotno$¢ powietrza. Nie zastosowanie sie do
powyzszych uwag, a takze zastosowanie niewfasciwej ilosci wody do przygotowania
zaprawy moze prowadzi¢ do pogorszenia jej parametréw i powstania przebarwien.
Réznice w gtebokosci spoin, réozne rodzaje ceramiki, a takze zbyt wczesne zmywanie
oktadziny moga powodowac¢ powstanie na powierzchni fugi efektu nierbwnomiernego
odcienia koloru. W spoinach znajdujgcych sie w miejscach szczegolnych oktadziny
(narozniki zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowac¢ odpowiednie listwy

-22 .



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

wykonczeniowe lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi. W celu ograniczenia
nasigkliwosci fugi i zwiekszenia jej odpornosci na zabrudzenia zaleca sie (po jej
catkowitym wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie srodka ochronnego.
Sufity podwieszane, oktadziny akustyczne
Po wybraniu przez oferenta producenta poszczegélnych rodzajéw oktadzin nalezy
wykona¢ montaz zgodnie z zaleceniami producenta, wg jego instrukcji montazu.
Plyta plexi w pomieszczeniu socjalnym
Montowana pomiedzy blatem kuchennym i szafkami wiszacymi.
Montaz na wkrety.
Powierzchnie Sciany zagruntowac przed montazem ptyt. Styk ptyty ze Sciang ( brzegi po
obwodzie) wypeti¢ silikonem.

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w czeéci pt. Wymagania Ogdlne
Poszczegdlne etapy wykonania okfadzin powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
nadzér Inwestorski.
Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy
Kontrola powinna obejmowac:
o Jakos¢ uzytych materiatow
o Kompletnos$¢é wykonanych prac
¢ Kontrola poprawnosci wykonanych prac zgodnie z dokumentacjg Projektowag,
Materialy przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materiatdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét
Ogoblne zasady obmiaru robdét podano w czesci pt. Wymagania Ogélne niniejszej
specyfikaciji.

7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2

8. Odbiér robét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci pt. Wymagania Ogodlne niniejszej
Specyfikaciji.
Bezposrednio przed przystgpieniem do prac okfadzinowych nalezy odebrac
przygotowanie poditoza .
Poszczegdlne etapy robét oktadzinowych powinny byé odebranie i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu
ich przez Wykonawce Robét do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony
w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym
z Inspektorem Nadzoru
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny,
wykonane roboty nalezy uznac za nie zgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej
sytuacji Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg
i Dokumentacjg Projektowq i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
9. Przepisy zwigzane
Warunki techniczne wykonania robét okreslaja;
e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Roboty
ogolnobudowlane (aktualnie obowigzujace)
e Przepisy bhp przy robotach dotyczgcych wykonywania oktadzin $Sciennych
i podtogowych
e Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow
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B. Szczegoétowa specyfikacja techniczna warunkéw wykonania

i odbioru robot.

5. SST B.04 Roboty malarskie — kod CPV 45442100-8

1.
1.1

Wstep

Przedmiot SST
Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania
i odbioru rob6t malarskich.

1.2 Zakres robét objetych SST

1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace wykonania robot

zwigzanych z wykonaniem prac malarskich i obejmujg :

¢ Przygotowanie podtoza — zmycie brudu i kurzu

¢ Gruntowanie podfoza preparatami akrylowymi

e Dwukrotne malowanie $cian farbami lateksowymi biatymi

o Dwukrotne malowanie $cian w pomieszczeniu socjalnym i sanitariatach farbami
lateksowymi odpornymi na szorowanie.

e Malowanie znakow graficznych od szablonu.

Elementy wyposazenia ( gniazdka , witaczniki , gto$niki , lampy ) nalezy na czas

remontu zdemontowac , zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Po zakonczeniu remontu

wyposazenie to nalezy umyc¢ i ponownie zamontowac gniazdka i wytgczniki.

Po zakonczeniu prac remontowych nalezy dokfadnie umy¢ okna , drzwi i posadzki.

Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé

z SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 Materialy

Do wykonania robot malarskich okreslonych w punkcie 1.2 przewiduje sie
zastosowanie nastepujacych materiatow :

Farby lateksowe — kolor biaty

Farby lateksowe odporne na szorowanie — kolor biaty

Farby lateksowe ( znaki graficzne) — kolor wg rys. architektury

Materiaty gruntujgce akrylowe

Srodki czyszczace i odttuszczajace

Gips szpachlowy

Preparaty i ptyny myjace — okna , posadzki

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogdlne
niniejszej Specyfikacji.

Do wykonania robot malarskich przewiduje sie wykorzystanie nastepujacego sprzetu:

o Walki malarskie , pedzle , szpachelki , drabiny, rusztowania , pojemniki na farby itp.
o Wycigg jednomasztowy

o Pace stalowe ze stali nierdzewnej

Sprzet stosowany do robdét malarskich powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez
stuzby techniczne Inwestora.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pt. Wymagania ogdine.
Uzywane pojazdy poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetniaé
wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego.

Wszystkie farby dostarczy¢é na budowe w szczelnie zamknigetych , oryginalnych
opakowania producenta.

Srodki czyszczace i gruntujace — tak jak farby.
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5. Wykonanie robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania i jakosci robét podano w czesci pt.

Wymagania ogodlne niniejszej Specyfikacji.

Nalezy zapewnié¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych

znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) prac i, zgodnie z aktualnymi przepisami

dotyczacymi bhp przy wykonywaniu robét budowlanych.
Zakres wykonywanych robét objetych SST

e Przygotowanie podtoza — zmycie powierzchni

o Naprawa uszkodzonych powierzchni — szpachlowanie

e Gruntowanie podfoza

e Dwukrotne malowanie farbami Scian i sufitdw ( rodzaje i kolory farb wg pkt 1.2)
Roboty malarskie wykona¢ na podfozach odpowiednio przygotowanych.

e Przed przystgpieniem do malowania wyréwna¢ i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczona do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac¢ szpachlowanie
szlifowanie i gruntowanie. Do robé6t malarskich przystapi¢ dopiero po wyschnieciu
tynkdw i miejsc naprawianych.

e Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych pod malowanie — dla farby emulsyjnej nie
wieksza niz 4% .

o Pierwsze malowanie wewnatrz budynku wykonaé dopiero po catkowitym
ukonczeniu robot budowlanych i instalacyjnych, wykonaniu podktadéw pod

wyktadziny podtogowe.

e Drugie malowanie wykona¢ po osadzeniu ,biatego montazu” i po ufozeniu
posadzek .

o Tynki przeznaczone pod malowanie powinny spetniaé nastepujgce wymagania
techniczne.

- przygotowanie powierzchni jw.

- w/w powierzchnie nalezy oczy$cic¢ od zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych

e Roboty malarskie nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5°C
W czasie wykonywania robdét malarskich nalezy dokonywaé kontroli
miedzyfazowych.

o Powtoki wykonane z farb powinny by¢é niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw
myjacych i dezynfekcyjnych , odporne na tarcie na sucho i na szorowanie.

e wg rysunkow wykonac¢ grafiki na wskazanych $cianach. Grafiki malowane od
szablonu w kolorach wg wykazu rys. architektury.

6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w czeéci pt. Wymagania Ogdlne
Poszczegdlne etapy wykonania prac malarskich powinny by¢ odebrane i zaakceptowane
przez nadzér Inwestorski.
Fakt ten powinien znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy
Kontrola powinna obejmowac:

o Jakosc¢ przygotowania podtozy

o Jakosc¢ uzytych materiatow.

e Jakos¢ wykonanych wymalowan .

¢ Kontrola poprawnosci wykonanych prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
Powierzchnie po malowaniu nie mogg posiadaé przebarwien , zaciekow i wykwitow.
Materialy przeznaczone do wykonania prac muszg posiadaé¢ odpowiednie atesty oraz
by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie
stanu materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robét

Ogoblne zasady obmiaru robdét podano w czesci pt. Wymagania Ogélne niniejszej
specyfikaciji.
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7.1 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg dla prac malarskich jest m2

8. Odbior robot
Ogoblne zasady odbioru robét podano w czesci pt. Wymagania Ogolne niniejszej
Specyfikacji
Bezposrednio przed przystapieniem do prac malarskich nalezy odebraé¢ przygotowanie
podioza .
Poszczegdlne etapy robdét malarskich powinny byé odebranie i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez
Wykonawce Robo6t do odbioru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdét.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym
z Inspektorem Nadzoru
Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac¢ za
zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za nie zgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuaciji
Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg
i Dokumentacja Projektowa i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne wykonania rob6t okreslaja:

o PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami , lakierami i emaliami na
spoiwach bezwonnych.

o PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

o Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlano- montazowych. Roboty
ogolnobudowlane (aktualnie obowigzujace)

o Przepisy bhp przy robotach malarskich

¢ Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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B. Szczegoétowa specyfikacja techniczna wykonania

i odbioru robét

6. SST B.05 Montaz stolarki i slusarki drzwiowej — kod CPV 454211311
Montaz stolarki okiennej - kod CPV 454211321

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania , montazu
i odbioru stolarki i Slusarki drzwiowej i witryn .
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé miejsce tylko
w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu , dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania |
wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.
1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace:
- wykonania i montazu okien PCV
- wykonanie i montaz drzwi z materiatdw drewnopochodnych
- wykonanie i montaz witryn wewnetrznych
- wykonanie i montaz witryn wewnetrznych o odpornosci ogniowej EI30
- montaz parapetow i obrobek blacharskich

montaz rolet tekstylnych
Zakres robét obejmuje ponadto przygotowanie pomostéw roboczych do wykonania robot
wraz z ich pracg .

2. Materialy

Wszystkie materiaty do wykonania robét powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia ( normach , aprobatach technicznych).

Do wykonania robét przewiduje sie zastosowanie nastepujacych materiatow:

- Stolarka drzwiowa wg zestawienia w dokumentaciji projektowej

- Witryny aluminiowe wg zestawienia w dokumentacji projektowej

- Okna PCV wg zestawienia w dokumentacji projektowej

- Obrobki blacharskie z blachy powlekanej

- Parapety wewnetrzne PCV

- Rolety tekstylne sterowane recznie

3. Sprzet

Do wykonania robét przewiduje sie wykorzystanie nastepujgcego sprzetu:

Sprzet do systemowego montazu tj. (wiertarki , wkretarki , poziomnice , piony traserskie itp.)
e Narzedzia reczne do usuwania starych powtok malarskich

Sprzet stosowany do roboét powinien byé kompletny , sprawny i zaakceptowany przez stuzby
techniczne Inwestora.

4. Transport

Materialy nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producenta materiatéw , aprobaty
technicznej ( pkt 4 Pakowanie , przechowywanie i transport ).

Uzywane pojazdy poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie . Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych.
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5. Wykonanie robot

5.1 Warunki przystapienia do robét montazowych

Przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy :

- przygotowac¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia ( bioz) i zapewni¢ odpowiednie

zagospodarowanie placu budowy

- wykona¢ wszystkie roboty konserwatorskie na elewacji

Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikbw oraz osob postronnych mogacych

znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) prac i, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi

bhp przy wykonywaniu robo6t budowlanych .

Stolarke o odpornosci ogniowej nalezy montowaé z uzyciem pianki rozpreznej

ognioodpornej, pozostatg stolarke z uzyciem pianki niskorozpreznej.

5.2. Zakres wykonywanych prac

o Woytrasowanie miejsc montazu

e Ustawienie oscieznic (dopuszczalne odchytki od pionu i poziomu —max 2mm na 1m
wysokos$ci okna jednak nie wiecej niz 3mm na catej dtugosci elementu oscieznicy
Sprawdzenie dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu

e Zamocowanie w punktach rozmieszczonych w o$ciezy

Wykonanie uszczelnienia styku z murem pianka poliuretanowg oraz obciecie jej

nadmiaru po catkowitym wyschnieciu

Montaz skrzydet drzwiowych

Montaz skrzydet drzwiowych ze szczeling wentylacyjng i samozamykaczem

Montaz oku¢ tj. klamek , rozetek , zamkoéw wpuszczanych wielozastawkowych.

Montaz odbojéw — przy drzwiach otwierajgcych sie na sciane

Montaz parapetéw wewnetrznych i podokiennikéw z blachy powlekanej w stolarce

okiennej.

o Montaz rolet tekstylnych w istniejacej witrynie zewnetrznej i w dwdch oknach na elewac;i
potudniowo-zachodnie;j.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania materiatéw

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
, dotyczacych przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysyice
materiatdbw przez producenta , potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatow
z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej opracowanej dla
realizacji przedmiotu zamowienia oraz normami powotanymi w pkt. 2 niniejszej ST.

6.2. Badania w czasie robot

Jakos$¢ i funkcjonalno$¢ zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
robét. Z tego wzgledu , w czasie wykonywania robét szczegdlnie wazna jest biezaca kontrola
robét zanikajacych ( ulegajacych zakryciu ). Przeprowadzi¢ nalezy przede wszystkim :

- Kontrole elementéw skfadowych

- Kontrole wykonania montazu zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami.

- Kontrole wykonania montazu zgodnie z dokumentacjg projektowg

- Kontrole kompletno$ci elementéw wyposazenia ( zamki , okucia , itp.)

Fakty te powinny znalez¢ odzwierciedlenie odpowiednimi wpisami do dziennika budowy.
Materialy przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz byc¢
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu
materiatdw oraz udokumentowaniu jej wpisem do dziennika budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan , dotyczacych robot betonowych , w szczegdlnosci w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej ,

- jakoéci zastosowanych materiatéw i wyrobow

- prawidtowosci montazu elementoéw sktadowych
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7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z montazem stolarki i akcesoriow jest : m2

8. Odbiér robot
Poszczegdlne etapy robot powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru, po zgtoszeniu ich przez Wykonawce
Robét do odbioru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem nadzoru
Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za nie zgodne z wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg , dokumentacjg projektowg
i przedstawic je do ponownego odbioru.
8.1. Odbior ostateczny ( koncowy)
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich zakresu ( iloéci) , jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja , powotana przez zamawiajgcego , na podstawie
przedtozonych dokumentow , wynikéw badanh oraz dokonanej oceny wizualne;.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty :
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot ,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw ,
- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych ,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego
wykonawcy. Protokoét powinien zawieraé :
- ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji ,
- ocene wynikéw i badanh ,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia ,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnoséci wykonania robét z zaméwieniem.
Protokot odbioru koricowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

9. Dokumenty odniesienia

9.1. Normy

PN-ISO 2848:1998  Budownictwo. Koordynacja modularna . Zasady i reguty

PN-ISO 1791:1999  Budownictwo. Koordynacja modularna . Terminologia

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia

PN-88/B-10085 Stolarka Budowlana .Okna i drzwi. wymagania i badania. Zmiany 1
B14/92 poz18
PN-88/B-10085 Zmiana 2 oraz pozostate normy dotyczace stolarki okiennej i drzwiowej

dotyczace elementéw budynkow
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B. Szczegoétowa specyfikacja techniczna wykonania

i odbioru roboét
7. SST B.06 Wyposazenie pomieszczen — kod CPV 45421153-1

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem Niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania , montazu

i odbioru elementéw wyposazenia pomieszczeh .

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko

w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu , dla ktérych istnieje pewnos¢ , ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania |,
wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace montazu:

- Poreczy dla niepetnosprawnych prostych

- Poreczy dla niepetnosprawnych tukowych statych

- Poreczy dla niepetnosprawnych uchylnych

- Dozownikéw mydta

- Koszy na $mieci poj. 4.5l

- Koszy na $mieci poj. 22|

- Pojemnikoéw na reczniki

- Pojemnikéw na papier toaletowy

- Lustra

- Rozbudowy instalacji tryskaczowe;j

2. Wymagania dla materiatow

- Poreczy dla niepetnosprawnych prostych
Porecz prosta LEHNEN 60 cm
Montowana w pomieszczeniu 1.12

- Porecz dla niepetnosprawnych tukowa stata
Porecz scienna, tukowa LEHNEN CONCEPT 70 cm, stata
Montowana w pomieszczeniu 1.12

- Poreczy dla niepetnosprawnych uchylna
Porecz scienna, tukowa LEHNEN CONCEPT 70 cm, uchylna
Montowana w pomieszczeniu 1.12

- Dozownikéw mydta
Dozownik mydta Merida STELLA MINI
Poj. 400 ml, stal polerowana
Montowany w pomieszczeniach 1.01, 1.02, 1.03, 1.10, 1.11, 1.12

- Koszy na $mieci poj. 4.5l
Kosz do damskich toalet Merida STELLA4,5L,
Stal polerowana
Montowany w pomieszczeniach 1.02, 1.11
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Koszy na Smieci poj. 22|

Kosz siatkowy wiszacy Merida, poj. 22 |

Wykonany z pretéw powlekanych biatym PCV

Montowany w pomieszczeniach 1.01, 1.02, 1.03, 1.10, 1.11, 1.12
Pojemnikéw na reczniki

Pojemnik na reczniki Merida STELLA MAXI

Stal matowa

Montowany w pomieszczeniach 1.01, 1.02, 1.03, 1.10, 1.11, 1.12

Pojemnikéw na papier toaletowy

Pojemnik na papier toaletowy Merida STELLA MINI, r, papieru do 19 cm
Stal matowa

Montowany w pomieszczeniach 1.02, 1.03, 1.11, 1.12

Lustra

60x100 cm — montowane w pomieszczeniach 1.01, 1.10, 1.12
199x90 cm — montowane w pomieszczeniu 1.02

131x90 cm — montowane w pomieszczeniu 1.03

127x90 cm — montowane w pomieszczeniu 1.11

Rozbudowy instalacji tryskaczowej

Zakres prac obejmuje:

- wpiecie do istniejgcej instalacji rur zasilajgcych tryskacze

- montaz tryskaczy ( 36 szt.), rozmieszczenie wg schematu w dokumentaciji projektowej
- montaz zawiesi do instalacji tryskaczowej
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