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CZESC I: WYMAGANIA OGOLNE )
OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT KOD CPV 45000000-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Og6linej ST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdine dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
dla zadania:

»,Remont budynku wielorodzinnego przy ul. Komuny Paryskiej 94A we Wroctawiu, dz. nr 26/8, AM-11, obreb potudnie.”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach malych prostych rob6t i konstrukciji
drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Zakres rob6t obejmuje wykonanie:

- remont elewacji frontowej z wymiang czesci stolarki okiennej na PCV z historycznym podziatem;
- rozbiérke wtérnie wprowadzonego komina zewnetrznego;

- remont balkonéw;

- remont klatki schodowej;

- remont piwnicy;

- remont drewnianych stropéw miedzykondygnacyjnych;

- wykonanie nowych warstw posadzkowych stropu nad piwnica;

- wykonanie izolacji poziomych i pionowych $cian fundamentowych;

- wykonanie zadaszen studni doswietlajgcych;

- remont i docieplenie studni doswietljacych,

- wykonanie wentylacji w pomieszczeniach (zgodnie z obowigzujgcymi przepisami);

1.4. Informacja o terenie budowy

Prace prowadzone beda w czynnym i funkcjonujgcym budynku mieszkalnym. Budynek jest zamieszkatly i wyposazany w media (woda,
kanalizacja, elektryka, gaz, instalacje teleinformatyczne). Wszelkie materialy pochodzace z demontazu nalezy ztozy¢ w miejscu
uzgodnionym z gospodarzem obiektu, a nastepnie wywiez¢ na sktadowisko odpadéw.

Przewidywany do wykonania zakres prac nie narusza intereséw osob trzecich.

Zaplecze budowy dla potrzeb wykonawcy oraz dla magazynowania materiatébw budowlanych przewiduje sie na prowizorycznie
wygrodzonej czesci posesji od strony podwodrza. Materialy matogabarytowe narzedzia i sprzet magazynowa¢ w kontenerowych
przyczepach jezdnych zaplecza budowy. Zaplecze socjalne w przyczepie socjalnej wykonawcy poza strefg robét budowlanych.

Prace budowlane prowadzone bedg wewnatrz budynku oraz na elewacjach. Planuje sie wydzielenie z terenu podwdrza fragmentu terenu
przeznaczonego ha zaplecze budowy. Zaplecze nalezy wydzieli¢ ogrodzeniem. Podstawowy dojazd do zaplecza budowy planuje sie od
ulicy Komuny Paryskiej przez brame przejazdowa prowadzgca na podworze.

Przy prowadzeniu prac rozbiérkowych komina nalezy uzyskaé zgode na wejscie na teren sgsiedniej nieruchomosci.

1.5. Okreslenia podstawowe
llekro¢ w ST jest mowa o:
1.5.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigca catos$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami,

c) obiekt matej architektury;
1.5.2. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.
1.5.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym - nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojgcy albo budynek o zabudowie blizniaczej,
szeregowej lub grupowej, stuzgcy zaspokajaniu potrzeb mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng catosé, w ktérym
dopuszcza sie wydzielenie nie wiecej niz dwoch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego o
powierzchni catkowitej nieprzekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.
1.5.4. budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak: lotniska,
drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojagce maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z
gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje
przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekéw, sktadowiska odpadéw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe,



nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci
budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecéw przemystowych i innych urzagdzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzgdzenia, jako
odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw sktadajacych sie na catosé uzytkowa.
1.5.5. obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegdlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki, $mietniki.
1.5.6. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w
okresie krétszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie
potaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i powtoki
pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.
1.5.7. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe,
nadbudowe obiektu budowlanego.
1.5.8. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub
rozbiérce obiektu budowlanego.
1.5.9. remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajacych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej konserwacji.
1.5.10. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajgce
mozliwos$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub
gromadzeniu $ciekéw, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.
1.5.11. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenig
zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.
1.5.12. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez to rozumieé tytut prawny wynikajgcy z prawa
wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego
uprawnienia do wykonywania rob6t
budowlanych.
1.5.13. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy
lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.
1.5.14. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym, dziennik
budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koricowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i
ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw metodg montazu - takze dziennik montazu.
1.5.15. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
1.5.16. terenie zamknigtym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach prawa geodezyjnego i
kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podleglych Ministrowi Obrony

Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedgcy w dyspozycji zaktadu gérniczego.
1.5.17. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajacg jego przydatnosé¢ do
stosowania w budownictwie.
1.5.18. wilasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ specjalistycznego
nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci okreslonych w rozdziale 8.
1.5.19. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w spos6b trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako
wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$é uzytkowa.
1.5.20. organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o
samorzadach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).
1.5.21. obszarze oddzialywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie przepiséw
odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.
1.5.22. optacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawg obowigzkowe
kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.
1.5.23. drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumieé¢ droge specjalnie przygotowang, przeznaczong do ruchu
pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.
1.5.24. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznos$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.
1.5.25. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w
jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowa odpowiedzialnosé za prowadzong budowe.
1.5.26. rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi stronami,
sluzacg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych
zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.
1.5.27. laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy lub inne laboratorium



badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng
jakosci stosowanych wyrobow

budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robét.

1.5.28. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i wyroby
niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

1.5.29. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robét dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice
tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.5.30. poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru
w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.5.31. projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca autorem dokumentacji projektowej.
1.5.32. rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdécenie pierwotnych funkcji terenu
naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.

1.5.33. czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploataciji.

1.5.34. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegétowych
specyfikacjach technicznych.

1.5.35. grupach, klasach, kategoriach rob6t - nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr
2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wsp6lnego Stownika Zamoéwien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.5.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg oraz
uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowa
obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot,
bierze udziat w sprawdzianach i odbiorach rob6t zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych,
jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.5.37. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzenh technicznych i maszyn,
okreslajgca rodzaje i kolejno$¢ lub wspoétzaleznosé czynnosci obstugi, przegladéw i zabiegéw konserwacyjnych, warunkujgcych ich
efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej
obiektu budowlanego.

1.5.38. istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektéw interesu
wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

1.5.39. normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet
Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z
0g6Inymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.5.40. przedmiarze robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejnosci technologicznej ich
wykonania, ze szczeg6towym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegétowy opis, oraz wskazanie szczeg6étowych
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych,z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét
podstawowych.

1.5.41. robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem ilosci i wymogéw
jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

1.5.42. Wspdélnym Stowniku Zamoéwien - jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robdt budowlanych, stworzonych na potrzeby
zamowien publicznych. Skilada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii
Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia
przez zamawiajgcych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

Polskie Prawo zaméwier publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn.
od 1 maja 2004 r.

1.5.43. Zarzadzajgcym realizacjg umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach umowy, zwana
dalej zarzgdzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowg w
zakresie okreslonym w udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajgcy realizacjg nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).

1.6. Ogodlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.

1.6.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, , przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

1.6.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czesc graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczego6towych warunkach umowy,

1.6.3. Zgodnos$¢ rob6t z dokumentacjg projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig zatgczniki do
umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.



W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentéw obowigzuje kolejno$¢ ich waznosci wymieniona w ,Ogélnych
warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych
rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty
i dostarczone materialy majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac
zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacjg projektowa lub SST i majg wptyw
na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt wykonawcy.

1.6.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego rob6t. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody
spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w ceng umowna.

1.6.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania rob6t
Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

b) podejmowaé wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na
terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan, Wykonawca
bedzie miat szczegdiny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwos$cig powstania pozaru.

1.6.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0séb
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel wykonawcy.

1.6.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego poziomem, takie jak
rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych
uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiadaé¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.6.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie gruntu, materialdw i wyposazenia na i z
terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggly
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie
bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegéblnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze
wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie
umownej.

1.6.10. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i urzgdzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty
odbioru ostatecznego.



1.6.11. Stosowanie sig do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzgdowej, ktére sg w
jakikolwiek spos6b zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia rob6t. Np. rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia
1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrodia uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegOtowe informacje dotyczgce, zamawiania lub wydobywania materiatéw i

odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia cigglych badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane

z dopuszczalnego zrodia spetniajg wymagania SST w czasie postepu robét. Pozostatle materialy budowlane powinny spetnia¢

wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczeg6towych Specyfikacjach

Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatbw pochodzenia miejscowego
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wladz na pozyskanie materiatéw z jakichkolwiek zt6z
miejscowych, wigczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie
metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatéw do robét, chyba ze postanowienia ogélne lub szczeg6towe warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadklad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w hatdy i
wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy
bedg wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodel materialéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.
2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym
Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz zlozone w
miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na whasne ryzyko, liczac
sie z odmowsa ich przyjecia i zaptaty.
2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bedg one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robét i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.
2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw
Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujag mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajéw materiatbw do wykonywania
poszczegodlnych elementéw robdt Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pézniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos$¢
wykonywanych rob6t. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie
jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.



4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wpltyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
rob6t i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na whkasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca opracuje:
- projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktada¢ sie z czes$ci opisowej i graficznej plan bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia (plan bioz), projekt organizacji budowy,
- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub elementéw konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach
lub masie).
5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji rob6t oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.
5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementéw robét okreslonych
w dokumentaciji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.
5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu rob6t zostang, jesli wymagac
tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.
5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robét bedg wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania rob6t. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia
jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robdét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania rob6t, w tym termin i sposéb prowadzenia robo6t,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczeg6inych elementéw robét,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych prac,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub laboratorium,ktéremu Wykonawca

zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- spos6b oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania
i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,- sposob i
procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie prébek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw robét.

6.2. Zasady kontroli jakosci rob6t

Wykonawca jest odpowiedzialny za petnag kontrole jakosci rob6t i stosowanych materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wigczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan
materiatow oraz rob6t.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robé6t z czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone,
Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa. Inspektor nadzoru bedzie
mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcji. Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigcia te bedg tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki
badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy



niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca
bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie
zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone
przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub

badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie p6zniej jednak niz w
terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatow u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatdw. Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce. Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli
wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na whasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatléw i rob6t z dokumentacjg projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem
MSWiIA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskg Normg lubaprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

3. znajduja sie w wykazie wyrobdw, o ktérym mowa w rozporzadzeniu MSWIA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robét bedzie posiada¢
te dokumenty, okreslajgce w sposéb jedno znaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania
wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane
spoczywa na kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzgdku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zalgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bedag
oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru. Do dziennika budowy nalezy
wpisywac¢ w szczeg6lnosci:

. date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

. date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

. uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw robét,

. terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6lnych elementéw robét,

. przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

. uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

. daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

. zgtoszenia i daty odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, cze$ciowych i ostatecznych odbioréw robét,
. wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,



. stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku
z warunkami klimatycznymi,

. zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

. dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

. dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

. dane dotyczace jakos$ci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem kto je

przeprowadzat,
. wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
. inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania

sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sig. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie
ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy rob6t.
Ksigzka (rejestr) obmiaréw
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robét. Obmiary
wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST i wpisuje do ksigzki (rejestru)
obmiardw.
Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i
kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robét. Winny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
Inne dokumenty budowy :

- protokoly przekazania terenu budowy

- protokoty odbioru rob6t

- protokoty z narad i ustalen

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty i inne

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar robé6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci rob6t podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci rob6t i materiatow

Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz KNNR-ach. Jednostki
obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i Kosztorysowej przedmiarze robét.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzagdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych,
to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywaé to
wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastgpujacym odbiorom:
a) odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi przewodéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
c) odbiorowi cze$ciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (korncowemu),
e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.



8.2. Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét, ktére w

dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie

umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor

nadzoru. Gotowos¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem

Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do

dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos¢ i ilo$¢ rob6t ulegajagcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru

na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w

konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu rob6t

okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika

budowy.

Odbiér ostateczny rob6t nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru

zakonczenia rob6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona

przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na

podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg

projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i

ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych. W

przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych Ilub robét uzupetniajgcych w poszczegélnych elementach

konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych rob6t w poszczegdinych asortymentach nieznacznie odbiega od

wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu,

komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje po wykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robét oraz

geodezyjnymi pomiarami po wykonawczymi,

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),

protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych,

protokoty odbioréw czesciowych,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia jakosci (PZJ),

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i

programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej,
oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje po wykonawczg rob6t i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji po wykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego,

komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupelniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad, ktére

ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie

oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy) rob6t”.

O NGO AWODN

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowag ustalong dla danej pozycji
kosztorysu przyjetg przez Zamawiajacego w dokumentach umownych. Dla rob6t wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest
warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajagcego w dokumentach umownych (ofercie). Cena jednostkowa
pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajace sie na
jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.



Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét beda obejmowac:

. robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

. warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
. wartosé pracy sprzetu wraz z narzutami,

. koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

. podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wytaczeniem podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zm.).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamdéwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr 147, poz. 1229).
Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pézn. zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systeméw oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz. 1779).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okre$lenia polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub
zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).
Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr
202, poz. 2072).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobdéw deklarowania wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie dziennika budowy,

montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 198,poz. 2042).

CZESC Il: WYMAGANIA SZCZEGOLOWE )
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNEWYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE, ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych.
1.2. Zakres stosowania Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Szczegoétowg Specyfikacjg Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie rozbiérek tj.:

- rozbiérka komina

- rozbiérka pokrycia z papy,

- rozbiérka wiezby dachowej,

- rozbiérka stropéw belkowych,



- rozbiérka balkonéw,

- rozbidrka posadzek, podiog,

- demontaz elementéw schoddw,

- skucie tynkéw,

-demontaz stolarki okiennej i drzwiowej.

Zakresy tych robét okresla dokumentacja projektowa .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami, wytycznymi i okresleniami zawartymi w specyfikacji ogélnej.
1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY
Dla robét rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Gruz z rozbioérki nalezy na biezgco usuwa¢ z placu budowy za pomocg rynien, rekawoéw itp. Gruz wywozi¢ dowolnymi $rodkami
transportu (samochdd wywrotka lub skrzyniowy). Przewozony tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV45000000-7, p. 5

5.1.Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy: teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie wymogami BHP, zdemontowa¢ istniejgce
zasilanie w energie elektryczna, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Rozbiérka winna by¢ prowadzona tak, aby stopniowo odcigza¢ elementy nosne (usuniecie elementu nie moze spowodowac
uszkodzenia badz naruszenia statecznosci elementéw przylegtych).

Roboty rozbiérkowe wykonywac recznie.

Roboty rozbiérkowe rozpoczaé od rozbidrki komina. Komin rozbieraé¢ stopniowo, od najwyzszego miejsca, recznie, warstwami starajgc
sie kierowa¢ gruz w strone komina. Wokét rozbieranego komina ustawi¢ rusztowanie z siatkami zabezpieczajgcymi.

Gruz i demontowane elementy segregowac i transportowa¢ do podstawionego wczesniej kontenera.

Do transportu pionowego uzywac rynny zsypowej, zurawia przyokiennego badz wyciggéw budowlanych.

W razie koniecznosci, wigzbe dachowg demontowa¢ etapami tak aby konstrukcja nie stracita statecznosci podczas demontazu,
stosowac tymczasowe stezenia z tat drewnianych mocowanych gwozdziami do konstrukcji wiezby. Szczegblng uwage nalezy zwrécié na
kominy ktére nalezy zabezpieczyé przed przewr6ceniem tymczasowg konstrukcja drewniang lub $ciggami stalowymi. Niedopuszczalne
jest zrzucanie z wysokosci materiatéw rozbiérkowych i gruzu.

Pota¢ dachu na biezgco zabezpiecza¢ plandekami przed opadami atmosferycznymi.

Sktadowane materiaty z rozbiérki i gruz nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby nie byly rozwiewane przez wiatr, nie pylity i nie byly
przeszkodg dla otoczenia budowy.

Podczas wykonywania robot nalezy wygrodzi¢ teren chodnika, wykona¢ zadaszenia i zastawy zabezpieczajgce nad chodnikami dla
pieszych i nad wejsciem do budynku.

Materiaty odpadowe w trakcie rozbiérki segregowac, przycina¢ do gabarytéw posiadanego transportu i wywozi¢ na legalne sktadowiska
odpadéw. Niedopuszczalne jest zanieczyszczanie i niszczenie przylegtych drég.

Transport samochodowy powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie zanieczyszcza¢ drogi publicznej.

Do ciecia elementéw stalowych na poziomie terenu uzywaé palnikéw gazowych.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowa¢ tymczasowe terenowe stanowisko gruzu, stali, drewna oraz innych
materiatow.

Materialy z rozbiorki powinny by¢ skladowane w miejscu wyréwnanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach i innych
konstrukcyjnych czesciach obiektu jest zabronione.

Materialy pylace i inne, ktére moze rozwiewaé wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Zabrania sie prowadzenia prac rozbiérkowych podczas deszczu, $niegu i silnego wiatru.

Znajdujace sie w poblizu drzewa i stupy z przewodami nalezy zabezpieczy¢ przed ich uszkodzeniami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, punkt 7
7.2. Jednostkg obmiarowg rob6t jest:

rozbiérki obiektéw kubaturowych - 1 szt.,m®

dla ilo$¢ pokrycia, posadzek, tynkéw, oktadzin sciennych, wykutych osciezy, scianek itp. m?,

dla wyburzen $cian m®.



8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, punkt 8
Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT (PLATNOSCI)
9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wykonanie robét rozbiérkowych musi by zgodne z:

a) Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972
r)

b) Rozporzgdzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 129, p6z. 844)

¢) Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych



ROBOTY BETONOWE

1.

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie rob6t betoniarskich, tj.:
- wykonanie piyty balkonéw,

- wykonanie posadzek betonowych,

- wykonanie schodéw betonowych,

Zakresy tych robét okresla dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.

Materiaty

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-
30000:1990 o nastepujacych markach:
marki 25" — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35" — do betonu klasy wyzszej niz B20
b)  Wymagania dotyczace skladu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaly sie nastepujgcym skltadem:
— Zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
— Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawartosé alkaliow do 0,6%
— Zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
— Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-
76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis
zawierajacy nastepujace dane:
- 0znaczenie
- nazwa wytworni i miejscowosci
- masa worka z cementem
- data wysyiki
- termin trwato$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzgdzenie do wyladowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.
d)  Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN
147-2.
e) Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-
3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni obejmuje tylko
badania podstawowe.
- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli
obejmujacej:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w
wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres skltadowania
- Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)
- dla cementu luzem:
— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zaladowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli



objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
- Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed
Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
- Podtogi magazynéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.
- Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze byé uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uplywie okresu trwato$ci podanego przez wytwoérce w przypadku przechowywania w skladach
zamknietych.
- Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposéb
umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.
Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze
marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
—1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
—3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
—skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
—ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
—zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
—zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy tunelu.
— B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu.
Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
— nasigkliwos¢ nie wigksza jak 4%
— mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20% po 150
cyklach zamrazania i rozmrazania.
— B-25 dla wykonania ostony izolacji
— B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek
— B-10 dla podbetonéw i podktadéw
Wymagania ogéine wg PN-EN 206-1:2003.
Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.
2.3. Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
— pospétka kruszona 0/40,
— cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm®, wilgotno$é optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport
4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Srodki do transportu betonu
- Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
- llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5.  Wykonanie robét
5.1. Zalecenia og6ine
- Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
- Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
Dozowanie sktadnikow:
- Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizaciji.
- Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Mieszanie sktadnikéw
- Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac¢ wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).
- Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej



- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg
odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej
przy wylocie.
- Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecnosé wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.
- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
- Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna
uwzgledniaé nastepujgce zalecenia:
—w fundamentach i korpusach podp6r mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
—warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,
—przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W
ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowa¢ belki wibracyjne.
Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
- Wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwo$ci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej.
- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.
- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na glgboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac¢ powoli w stanie
wibrujgcym.
- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu pityt i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30
do 60 sekund.
- Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m
w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola.
Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.
Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.
- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen giéwnych.
- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze swiezym przez:
—usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
—obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi
nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
- W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego os$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
Pobranie prébek i badanie.
- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN
206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.
- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabieg6w technologicznych.
- Badania powinny obejmowac:
— badanie skfadnikéw betonu
— badanie mieszanki betonowej
— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia
- Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
- W wyjagtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni
Swiezego betonu.
Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
- Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgé



dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukgji.

5.4. Pielegnacja betonu

Materialy i sposoby pielegnacji betonu
- Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sige przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co
najmniej 3 razy na dobe).
- Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci
pielegnowanej powierzchni.
- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacji
- Utozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
- Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykat6w.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
Ro6wnos$¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie muszg byé gladkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przelomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,
- pekniecia sg niedopuszczalne,
- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu
min. 2,5¢cm,
- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz
2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,
- réwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkéw,
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupei¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymac
réwng i jednorodng powierzchnig bez dotkéw i poréw,
- wyrébwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng
szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przystapieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nos$nosci zalozonej w projekcie
technicznym.
Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w spos6b cigglty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg
projektu technicznego.

6. Kontrola jako sci
Kontrola jakos$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty
podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
1 m® wykonanej konstrukgji.

8. Odbidr robot
Wszystkie robotypodlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad podanych powyze;j.
W szczegdInosci tunel dla pieszych podlega prébnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa ptatno $ci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuije:
— dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji
— oczyszczenie podtoza
— wykonanie deskowania z rusztowaniem
— utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
— pielegnacje betonu
— rozbiérkg deskowania i rusztowan
— oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.
Placi sie za ustalong ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podioza, przygotowanie, utozenie,
zageszczenie i wyrébwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawcag

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.



PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/S-10050Prébne obcigzenie obiektow mostowych, zelbetowych.



ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zbrojenia betonu.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robét zbrojenia betonu,
t.:

- wykonanie ptyty balkonéw,

- wykonanie posadzek betonowych,

- wykonanie schodéw betonowych,

Zakresy tych robét okresla dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogéblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
- Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-
EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

Gatunek stali Srednica pr eta Granica plastycz - | Wytrzymato $¢ na | Wydtu zenie Zginanie
nosci rozci gganie trzpienia a — $rednica

- - mm - MPa - MPa - % d — prébki

- St0S-b - 5,5-40 - 220 - 310-550 | - 22 d = 2a(180)

- St3SX-b | - 5,5-40 - 240 - 370-460 | — 24 d = 2a(180)

- 18G2-b6- | — - _ _ —

32355

- 34GS-b - 6-32 - 410 min. | - 590 - 16 d =3a(90)

- W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé¢ peknie¢, naderwan i
rozwarstwien.
Wady powierzchniowe:
- Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknig¢, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostalosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukitosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
— jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretow gtadkich,
— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$
0,7 mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.
Odbidr stali na budowie.
- Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
— znak wytworcy,
— $rednice nominalna,
— gatunek stali,
— numer wyrobu lub partii,
— znak obrébki cieplnej.
- Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki
czy kregu.
- Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,
— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla
danej klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m
dtugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i
gatunkow.

Badanie stali na budowie.
- Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac¢
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
— nasuwajg sie watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
— stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.



3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.
- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
blota,
- Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi
az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
- Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
- Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
- Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.
- taczenie pretdw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
- Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.
- Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
- Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i
montazowych.
- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.
- Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.
- Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.
Do obliczania naleznos$ci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. tgczng diugos¢ pretéw poszczegdinych
$rednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wigkszych od
wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru koficowego

8.1. Odbiér zbrojenia
- Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.
- Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegéinych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie,
wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i
niniejsza specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.
Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajgcym a Wykonawcag

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie



KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét konstrukciji
stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robdt konstrukcji
stalowych, tj.:

- wykonanie konstrukcji balkonéw,

- wykonanie podciggéw,

- wykonanie nadprozy,

- wykonanie konstrukcji wsporczych,

Zakresy tych robét okresla dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogéblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. stal
Do konstrukcji stalowych stosuije sig:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla
diugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o ditugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci
wigkszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i diugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b)  Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubo $ci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. hormy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych.
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:
— przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
— przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
— przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.



e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o diugosciach:
— przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
— przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m
przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
—Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
—Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
—Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuklosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wieksze;j.
2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub
partia materiatu. Atest powinien zawieraé:
—znak wytworcy
—profil
—gatunek stali
—numer wyrobu lub partii
—znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytwaérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
2.2. kaczniki
Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-
91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
—zaswiadczenie jakosci
—spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
—opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami
producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuije sig:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-I1
- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
- whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokagtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
- wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie fgczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg. niniejszych SST.
2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w spos6b umozliwiajgcy odczytanie znakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejéciu, segregowa¢ i uktada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i
jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) skladowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
—jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
—zgodnosci z projektem,
—zgodnosci z atestem wytworni



—jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

—jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnos$nikéw i innych urzadzen. Wszelkie
urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do rob6t spawalniczych
- Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlgczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.
- Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.
- Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
- Stanowiska spawalnicze powinny byé odpowiednio urzadzone:
— spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych
— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
— stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
Sposoéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Cigcie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotéw

5.3.1. Czesci do sktadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po
montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan doktadnosci
zespotéw i wykonania potaczen wedtug zalgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna od chytka
Nieprostoliniowo$é Prety, blachownice, stupy, 0,001dtugosci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci potek, scianek - 2mm na dowolnym
$rodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz5 mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Woygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylgczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.



Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug
wihasciwych norm spawalniczych.
Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowa¢ nie wigkszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
— obrébka spoin
— przetopienie grani
— wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng
ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Polgczenia na $ruby
— dhugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.
— nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych
powierzchni.
— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru.
— Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnig osiggniecie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg byc¢
montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywac wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci rob6t
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
masa gotowej konstrukcji w tonach.

22.  Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
Podstawg ptatnosci beda warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703Spawalnictwo. Wady ztagczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



ROBOTY MURARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t murowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie robt murowych tj.:

- murowanie muréw ogniowych, attyk,

- murowanie $cian dziatowych,

- naprawa, uzupetnienie, przemurowanie muréw,

Zakresy tych robét okresla dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa - PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
- Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Masa 3,3-4,0 kg
- Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
- Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzacym przez catg grubosé
cegly o dlugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegly — 10% cegiet badanych.
- Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
- Wytrzymato$¢ na sciskanie 10,0 MPa
- Gestosé pozorna 1,7-1,9 kg/dm?®
- Wspoiczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK
- Odpornosé¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
- Odpornosé na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly nie rozpadta sie.

2.2.2. Ceg}a budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
Wymiary jak poz. 2.2.1.
- Masa 4,0-4,5 kg.
- Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potéwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
- Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
- Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadfa si¢ na
kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. llos¢ cegiel nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie
powinna by¢ wieksza niz:
— 2 na 15 sprawdzanych cegiet
— 3 na 25 sprawdzanych cegiet
— 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta klinkierowa petna klasy 30 wg PN-B 12050:1996

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm,

Masa 4,0-4,5 kg.

Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

Wytrzymatos$¢ na sciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta sig na kawatki;
moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pek-niecie. 1l0$¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢
wigksza niz: 2 na 15 sprawdzanych cegiet, 3 na 25 sprawdzanych cegiet, 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

Przewiduje si¢ mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.2.4. Ceg}a dziurawka klasy 50
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
- Masa 2,15-2,8 kg
- Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
- Wytrzymato$¢ na Sciskanie 5,0 MPa
- Gestosé pozorna 1,3 kg/dm?®
- Wspdiczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.

2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
- Cegta kratéwka powinna odpowiadaé¢ aktualnej normie pafnstwowej.
- Wymiary typ K11 =250 mm, s = 120mm, h = 65mm
- Masa typ K1 2,3-2,9 kg
- Wymiary typ K2 I = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
- Masa typ K2 4,9-6,3 kg
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa
Gestosé pozorna 1,4 kg/dm?®,



- Wspditczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
- Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.
2.3. Bloczki z betonu komérkowego
Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na $ciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258
Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 . 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : s . 4

1 : 0,5 : 4,5

— Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
— Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj.
ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.
Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.
Mozna zastosowac¢ gotowa zaprawe dostarczong prze producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca powinien stosowaé takie narzedzia, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét
Wymagania ogéline:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokoéw i otworéw.
b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.
¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich diugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe.
d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu ceglg suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢ w
wodzie.
e) Wnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.
f)  Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
9) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny byé
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy
wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
—12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10
mm,
—10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢
zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna byé wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. ceglta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady,
ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej niz
o0 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki



Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej. W naroznikach, przy otworach,
zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowaé¢ normalng cegte petna.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegly petnej.

5.3. Mury z cegty kratéwki
a) Cegte kratéwke nalezy stosowac przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych, samonosnych i ostonowych.
b) Mozna jg réwniez stosowa¢ do murowania $cian wewnetrznych.
c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zagtebienia stozka
pomiarowego 6-8 cm.
d) Cegly w murze nalezy ukladac¢ tak, aby znajdujgce sie w nich szczeliny mialy kierunek pionowy.
e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie wodg. Wigzanie cegiet kratbwek w murze
zgodne z zasadami wigzania cegly petnej.
f)  Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i —2 mm, a dla spoin pionowych =5 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniemi
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiaréw i ksztattu
cegly, liczby szczerb i peknie¢, odpornosci na uderzenia, przelomu ze zwréceniem szczegélnej uwagi na zawarto$¢ margla. W
przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co
do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w spos6b podany

w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli
Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia: - na 1 metrze diugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu - na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnaciji 6 10
- na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu - na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dlugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu - na 1 m dtugosci 1 2
10

- na catej dlugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle o wymiarach: +6, -3 +6, -3
do 100 cm szerokosé

wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm +10, -5 +10, -5

szerokosé

wysokosé +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robét.
Jednostka obmiarowg robét jest

- m® muréw, kominéw

1lo$¢ robét okresla sie na podstawie faktycznie wykonanych robét.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,
- protokoty odbioru poszczegélnych etapéw robét zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,



- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Podstawg ptatnosci beda warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg

Cena obejmuije:

dostarczenie materialdw i sprzetu na stanowisko pracy wykonanie muréw, komindw, ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku. PN-B-30000:1990 Cement
portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komorkowy.



KONSTRUKCJE DREWNIANE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania konstrukcji i elementéw drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Szczegdtowa Specyfikacjg Techniczng.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz elementéw
konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych rob6t wehodza:

- remont wigzby dachu ptaskiego.

- deskowanie dachu.

- wzmocnienie drewnianych stropéw belkowych,

- wymiana i montaz nowych stropéw belkowych

- wykonanie legaréw drewnianych oraz $lepej i biatej podtogi,

Zakres robét okresla dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami
inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sig¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjg ITB - Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego
zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem. Dla konstrukcji dachowej i stropéw drewnianych
stosuje sig¢ drewno klasy K27, do deskowania potaci dachowych i podsufitek stosuje sie¢ drewno klasy K33 wedtug nastgepujgcych norm
panstwowych:

- PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

- PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie

Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz wiokien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz wiokien 20 24
Sciskanie w poprzek wiékien 7 7
Scinanie wzdluz witékien 3 3
Scinanie w poprzek wiokien 1,5 1,5

Dopuszczalne wady tarcicy:

Wady K33 K27

Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na calym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wiokien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:

a) gtebokie 1/3 1/2

b) czotowe 1/1 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna

Chodniki owadzie niedopuszczalne

Szerokos¢ stojow 4 mm 6 mm

Krzywizna podiuzna
a) ptaszczyzn 30 mm - dla grubosci do 38 mm
10 mm - dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm - dla szerokosci do 75 mm
5 mm - dla szerokosci > 250 mm




Wichrowatos$¢ - 6 % szerokosci

Krzywizna poprzeczna - 4% szerokosci

Rysy, falisto$¢ rzazu - dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu.

Nieréwnos¢ ptaszczyzn - ptaszczyzny powinny byé wzajemnie réwnolegte, boki prostopadie, odchylenia w granicach odchytek

b)
c)

d)
e)

Nieprostopadtos¢ - niedopuszczalna.
Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wiecej niz:
dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23 %
dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20 %.
Tolerancje wymiarowe tarcicy
odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
w dhugosci: do + 50 mm lub do -20 mm dla 20 % ilosci
w szeroko$ci: do +3 mm lub do -1mm
w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm
odchytki wymiarowe bali jak dla desek
odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
S\ dlafat o grubosci do 50 mm:
- w grubosci: +1 mm i -1 mm dla 20 % ilosci
- w szeroko$ci: +2 mm i -1 mm dla 20 % iloSci
S\ dla fat o grubosci powyzej 50 mm:

- w szeroko$ci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

- w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20 % ilosci
odchyiki wymiarowe krawedziak6w na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i -2 mm.
odchyiki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2 mm.

2.2. kaczniki
Gwozdzie: Nalezy stosowac: gwozdzie okragle wg BN-70/5028-12.
Sruby: Nalezy stosowaé:$ruby z them szesciokatnym wg PN-EN - ISO 4014:2002,éruby z them kwadratowym wg PN-88/M-82121.
Nakretki: szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034 i kwadratowe wg PN-88/M-82151.
Podktadki pod $ruby: kwadratowe wg PN-59/M-82010.
Wkrety do drewna: z tbem szes$ciokatnym wg PN-85/M-82501, z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503 i z tbem kulistym wg PN-85/M-
82505
2.3. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny by¢ stosowane wytacznie srodki
dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.
a)  Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
b)  Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem
c) Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.
2.4. Skladowanie materiatéw i konstrukcji
Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwg
folii. Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodowac ich
deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20cm.
kaczniki i materialy do ochrony drewna nalezy skladowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach
magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
2.5. Badania na budowie.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje Inspektora.
Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego montazu kwalifikuje Inspektor.
Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inspektor wpisem do dziennika budowy.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne”, Kod CPV 45000000-7, punkt 3
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogéine”, Kod CPV 45000000-7, punkt 4

Materialy i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora, w spos6b
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiescié rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Sposéb sktadowanie wg punktu 2.5.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV45000000-7, p. 5

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktére zapewnig osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.

5.2.  Wigzba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng, a w przypadku braku odniesienia zgodne z



wymiarowaniem elementéw rozbieranych.
Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowaé wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki. Doktadnos¢ wykonania
wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm. Diugo$¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny rézni¢ sie od projektowanych
wiecej jak 0,5 mm.
Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu
krokwi
- w dtugosci elementu do 20 mm
- w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm
- w wysokosci do 10 mm.
Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane jedngwarstwa papy.
5.3. Belki stropowe
Rozstaw i przekrdj belek stropowych powinny byé zgodne z dokumentacjg techniczng, a w przypadku braku odniesienia zgodne z
wymiarowaniem elementéw rozbieranych.
Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:
- w rozstawie belek z podsufitkg do 3 cm
- w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.
Belki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co 2.5 m.
Konce belek opartych na murze lub betonie powinny byé impregnowane $srodkami grzybobdjczymi orazzabezpieczone na dtugosci
oparcia papa.
Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci co najmniej 3 cm.
5.4. Deskowanie potaci dachowych
Szerokosci desek nie powinny byé wieksze niz 18 cm.
Deski uktadac strong dordzeniowag ku dotowi i przybijaé minimum dwoma gwozdziami. Diugos¢ gwozdzi powinnaby¢ co najmniej 2.5
raza wigksza od grubosci desek. Czota desek powinny styka¢ sig tylko na krokwiach.
Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.
Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykona¢ odboje z desek ukladanych na styk.
5.5. Wykonanie podsufitki
Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.
Deski powinny by¢ tgczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma gwozdziami. Dlugo$¢ gwozdzi powinna byé¢ 3 do 3.5 razy
wigksza od grubosci desek.
Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona srodkami ochrony wg punktu 2.2.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”, Kod CPV 45000000-7, punkt 6.
Sprawdzenie jakosci: wbudowanych materiatéw, wykonania elementéw przed ich zmontowaniem, gotowej konstrukcji.
Kontrole jakosci przeprowadza Inspektor Nadzoru biezaco podczas wykonywania prac.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoéine”, Kod CPV 45000000 - 7, punkt 7
Jednostkami obmiaru sa:

elementy konstrukcji: m*, mblub m?

powierzchnia wykonania: m?.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”, Kod CPV 45000000-7, punkt 8
Wszelki roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

Cena obejmuije:

dostarczenie materiatléw i sprzetu na stanowisko pracy montaz elementdw, ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA (NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE)

PN-71/B-10080 - Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-M-42250/1998 - Maszyny i urzgdzenia budowlane. Klasyfikacja.

PN-B-03150:2000/Az2:2003 - Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-BN 844-3:2002 - Drewno okragte | tarcica. Terminologia. , Terminy og6lne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 - Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogéine wspélne dla drewna okragtego i tarcicy
PN42/D94021 - Tarcica Iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-BN 10230-1:2003 - Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-EN 1380 :2000 Konstrukcje drewniane - Metody badan. Nosnos$¢ ztgczy na gwozdzie.

PN-ISO 8991:1996 - System oznaczenia czesci ztgcznych.



PN-EN - ISO 4014:2002 - Sruby z tbem szesciokatnym

PN-88/M-82121 - Sruby z tbem kwadratowym

PN-EN-ISO 4034:2002 - Nakretki szesciokatne

PN-88/M-82151 - Nakretki kwadratowe.

PN-59/M-82010 - Podktadki kwadratowe

PN-85/M-82501 - Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym

PN-85/M-82503 - Wkrety do drewna z tbem stozkowym

PN-85/M-82505 - Wkrety do drewna z tbem kulistym

PN-EN 1313-1:2002 - Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchytki i wymiary zalecane -Cze$¢ 1: Tarcica iglasta
PN-EN 1313-2:2002 - Drewno okragte i tarcica - Dopuszczalne odchyiki i zalecane wymiary -Cze$¢ 2: Tarcica lisciasta
PN-EN 1309-1:2002 - Drewno okragte i tarcica - Metoda oznaczania wymiaréw - Cze$¢ 1: Tarcica

PN-EN 1312:2002 - Drewno okragte i tarcica - Oznaczanie objetosci partii tarcicy

PN-EN 844-12:2002 - Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Czg$¢ 12: Terminy uzupetniajgce i indeks ogdiny
PN-EN 844-3:2002 - Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Cze$¢ 3: Terminy ogélne dotyczgce tarcicy

PN-EN 844-4:2002 - Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Cze$¢ 4: Terminy dotyczace wilgotnosci

PN-EN 844-6:2002 - Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Cze$¢ 6: Terminy dotyczgce wymiaréw tarcicy

PN-EN 844-9:2002 - Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Czg$¢ 9: Terminy dotyczgce cech tarcicy

PN-EN 844-10:2001 - Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy dotyczace przebarwien i uszkodzen grzybowych
PN-EN 844-11:2001 - Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy dotyczace uszkodzen powodowanych przez owady
PN-EN 844-1:2001 - Drewno okragte i tarcica - Terminologia - Terminy ogélne wspélne dla drewna okragtego i tarcicy
PN-EN 1311:2000 - Drewno okragte i tarcica. Metody pomiaru biologicznej degradaciji

PN-EN 1310:2000 - Drewno okragte i tarcica. Metody pomiaru cech

PN-EN 844-8:2000 - Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczace cech drewna okragtego

PN-EN 844-5:2000 - Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczgce wymiaréw drewna okragtego

PN-EN 844-2:2000 - Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyczace drewna okragtego
PN-82/D-94021 - Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi

PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 - Tarcica liSciasta og6lnego przeznaczenia

PN-83/D-04301 - Tarcica. Kgpiele antyseptyczne

PN-78/D-04300 - Tarcica. Metody oznaczania stanu zabezpieczenia przed dziataniem czynnikéw biotycznych

PN-EN 14298:2005 - Tarcica. Ocena jakosci suszenia

PN-84/D-04152 - Tarcica. Oznaczanie modutu sprezystosci przy zginaniu statycznym

PN-84/D-04153 - Tarcica. Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie statyczne

PN-C-81753:2002 - Impregnaty ochronno-dekoracyjne

PN-C-81906:2003- Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania;



WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE
POKRYCIE DACHU PAPA TERMOZGRZEWALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wtasciwosci materiatow, wymagan w zakresie przygotowania podktadéw i sposobdw ich
oceny, wymagan dotyczgcych wykonania pokry¢ oraz ich odbioréw.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie pokry¢ dachowych i obejmuje:

- wykonanie pokrycia z papy termozgrzewalnej,

- wykonanie obrébek blacharskich z blachy tytan-cynk,

Zakres robot okresla dokumentacija projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace whasciwosci materiatéw

Materiaty stosowane do wykonania rob6t pokrywczych dachéwkg ceramiczng powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich
Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrob6éw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny
zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcji.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszelkie materialy do wykonania pokry¢é dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych

ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich

norm wyrobu.

Stosowac papy asfaltowe termozgrzewalne modyfikowane SBS na osnowie z wiokniny poliestrowej min. 250 g/m2.

- Papa wierzchniego krycia o grubosci min 4,6 mm.

- Papa podktadowa o grubosci min. 3,6 mm .

- Papa asfaltowa perforowana na welonie szklanym,

- Styropapa

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.

Papa powinna mie¢ jednolite ubarwienie.

Rolki papy powinny by¢ po $rodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem grubosci co najmniej0,5 m lub sznurkiem.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie i $wiadectwem dopuszczenia do stosowania.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co

najmniej 120 cm od grzejnikéw.

Obraébki blacharskie:

- obrébki blacharskie wykona¢ z blachy tytan — cynk gr. 0,7 mm

- rynny z blachy tytan — cynk $r. 160 mm

- rury spustowe z blachy tytan — cynk $r. 150 mm

3. Sprzet

3.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:

- palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

- maly palnik do obrébek dekarskich,

- palnik gazowy dwudyszowy bgdz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych powierzchni),
- butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

- szpachelka,

- ndéz do ciecia papy,

- watek dociskowy z silikonowa rolka,

- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio wygieta).

Wykonawca zapewnia wszystkie niezbedne narzedzia do wykonania prac zwigzanych z potozeniem papy oraz wykonania czynnosci pomocniczych.
Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych na dachu musi sie znajdowa¢ sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca
gasniczego, pojemnika z wodg i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w $rodki przeciw oparzeniom.



4, WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” punkt 4

4.2. Transport materiatow:

Do transportu materiatéw i urzgdzen stosowac nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu:

- samoch6d skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

- samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, ukfadajgc je w pozycji stojacej w jednej warstwie zabezpieczajgc przed mozliwoscig
przemieszczania sig¢ w czasie transportu.

Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos$é robét i wkasciwosci przewozonych
materiatlow. Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystywa¢ materialy wyscidtkowe, amortyzujgce takie jak: maty
stomiane, widry drzewne, plyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;j.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV45000000-7, punkt 5
5.2. Obrdébki blacharskie
Obraébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
Obraébki blacharskie z blachy tytan — cynk 0,7 mm mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Rob6t nie mozna
wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.
Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w
spos6b umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.
5.3. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
- W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o
wyregulowanym spadku podtuznym.
- W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny byé wyrobione koryta odwadniajgce o przekroju tréjkatnym lub
trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, $cian budynkéw
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.
- Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m.
- Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkgtnym i trapezowym podtoze wokét wpustu w promieniu min. 25 cm
od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.
- Wpusty dachowe powinny byé usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci
mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.
- Wiloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig
zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami moggcymi stac sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.
- Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni
dachu (stropodachu).
- Rynny i rury spustowe powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-
EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999
- Rynny z blachy tytan - cynk powinny byé:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,

b) tgczone w zigczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm; zlgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wiutowane wpusty do rur spustowych.
- Rury spustowe z blachy tytan - cynk powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,
b) tgczone w zlgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny
by¢ lutowane na catej diugosci,
¢c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w spos6b trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny
muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

5.4. Krycie papa.
Na podtozu z desek nalezy zamocowaé warstwe papy perforowanej, nastepnie przyklei¢ styropape, a pdzniej przystapi¢ do utozenia warstw papy
termozgrzewalnej.
Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodno$ci wykonania podtoza i podktadu oraz wymaganiami szczegétowymi dla danego rodzaju podtoza,

- po zakonczeniu rob6t budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad : tynkowaniu kominéw, wyprowadzaniu wywiewek
kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére bedg wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu
listew lub klockéw do obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych (rynhakéw) itp., z wyjatkiem robét, ktére ze wzgledéw technologicznych
powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym zakonczeniu,

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

. +5°C w przypadku pap oksydowanych

. 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS,
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢é pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok.
+20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym
wietrze.

Podtoze z desek pod pokrycie papg powinno by¢ wykonane z desek o szer.12-18cm, o grubosci 25-32 cm faczonych na piéro i wpust, dopuszcza sie
ukfadanie desek na styk i przylge w przypadkach technicznie uzasadnionych.



Deski powinny by¢ impregnowane przed zagrzybieniem.

Ro6wnos¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, zeby przeswit miedzy nig a tatg kontrolng o dt. 3.0 m nie byt wiekszy niz 5 mm w kierunku
prostopadiym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku réwnolegltym.

Podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji

Deski powinny by¢ impregnowane przed zagrzybieniem ,utozone strong dordzeniowg ku gérze i mocowane na dwéch krawedziach

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, hakéw rynnowych i innego oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania
obrébek detali dachowych (ogniomuréw, kominéw, $wietlikéw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej.

Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do okapu, przy wigkszych spadkach pasami prostopadiymi do
okapu (z uwagi na spowodowang duzg masg mozliwo$é osuwania sie ukltadanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien byé
taki, aby nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie
powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca sie, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki.

Przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i
ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z dwoch koncéw do $rodka. Miejsca zaktadéw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym tgczona
bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggna¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm).

Miarg jakosci zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej diugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyplyw nie pojawi sie
samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowa rolka. Site docisku rolki do papy nalezy tak dobrac,
aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub niejednakowej
szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady:

. poprzeczny 12-15 cm.

. podiuzny 8 cm
Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatrow. Zaktady
nalezy wykonywa¢ ze szczeg6lng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania zgrzewdw.

Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzaé (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze
pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszczegoélnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie
pokrywaty sie. Aby unikngé zgrubien papy na zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod
katem 45°.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan butan nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad :

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposéb, aby jednoczes$nie podgrzewat podioze i wstege papy od strony przektadki antyadhezyjne;.
Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania
podioza,

b)  w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien ciggle by¢ przemieszczany w
miare nadtapiania masy powtokowej,

c) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego podioza watkiem o dtugosci réwnej
szerokosci pasma papy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6Ine zasady kontroli jako $ci robét

Zasady ogolne kontroli jakosci rob6t podano w ST "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2.Kontrola jako $ci materiatéw

1. Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletnos$ci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- jakosci i kompletnosci dokumentacii.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materialbw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze
odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Elementéw i materiatéw nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé¢ w obiekty.
6.3.Kontrola wykonania robét

W zakresie robét pokrycia dachu papa termozgrzewalna:

1. Sprawdzeniu podlega jako$¢ i zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanych materiatow.

3. Réwnos¢ powierzchni podioza jest dostateczna, gdy na tacie diugosci 2,0m. szczelina nie jest wigksza niz 5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w
wyniku uskoku pomiedzy sasiednimi elementami podtoza.

4. Prawidtowos$¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

5. Prawidtowosci wyklejenia papg elementéw pionowych tgczacych sie z dachem i przechodzgcych przez dach: - nalezy je wyklei¢ papa na wysokosé
minimum 15cm od poziomu gérnej warstwy pokrycia dachu.

6. Sprawdzenie prawidlowosci spadkéw i szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadza¢ jedynie w wybranych przez komisje miejscach
szczeg6lnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, to nalezy
wybrane miejsce podda¢ przez 15 minut dziataniu strumienia wody z weza.

7. Sprawdzenie przyczepnosci papy ha podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z producentem papy.
8. Inne badania sprawdzajgce, uzgodnione z Inzynierem.
9. Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé¢ po minimum 24 godz. od chwili utozenia papy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, punkt 7

7.2. Jednostkg obmiarowg robo6t jest:

- dla robot - obrébki blacharskie - m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potrgca sig urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia
ich nie przekracza 0,5 mz,



- dla robot — krycie papa - m? ich potaci bez potragcania powierzchni nie pokrytych zajetych przez urzadzenia obce na dachu np. kominy, wytazy,
okienka, wywiewki, o ile kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m?,
- Powierzchnie potaci oblicza sie wedtug powierzchni figur geometrycznych, utworzonych przez linie ograniczajgce potacie, jak: linie przeciecia
dwdch sasiednich potaci, linia przeciecia ptaszczyzny potaci z ptaszczyzng attyki, krawedz zewnetrzna deski okapowej.
- dlarobét - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
7.3. llos¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, punkt 8
8.2. Odbidr rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
Przy kryciu papa elementami ulegajgcymi zakryciu sg podkfady i czesciowo obrébki blacharskie. Odbiér podktadéw i obrébek blacharskich ulegajacych
zakryciu musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem uktadania pokrycia (odbiér miedzyoperacyjny). W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w niniejszej specyfikacji. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub
za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku
prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.
8.3. Ogdlne wymagania odbioru robét pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych
robét, do ktérych dostep p6zniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakosci zastosowanych materiatéw,
c) dokladnosci wykonania pokrycia,
d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania kofcowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy poditoza oraz poszczegéinych warstw lub fragmentéw pokrycia,
c) zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawieraé:
- zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacja,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.
Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami
odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,
- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i ponownie wykonac¢ roboty pokrywcze.
8.4. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
- Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.
- Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominéw, wietrznikéw, wkazéw itp.
- Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.
- Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci
przewodoéw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT (PLATNOSCI)

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, punkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcag.

10. PRZEPISY ZWIAZANE (DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

- PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

- PN-89/B-27617Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

- PN-61/B-10245Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
- PN-B-94701:1999Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

- PN-EN 1462:2001Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

- PN-EN 612:1999Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

- PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

- PN-61/B-10245Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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IZOLACYJINE AKUSTYCZNE | TERMICZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji akustycznych i termicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji akustycznej i termicznej i
obejmuje:
- wykonanie Izolacji termicznej i akustycznej dachu i stropéw,
- wykonanie Izolacji termicznej $cian zewnetrznych,
- wykonanie izolacji akustycznej $cian wewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST g zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 2.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania rob6t

Styropian

Styropian stosowany w budownictwie powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie: PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie. Plyty styropianowe.

Na powierzchni piyt styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie powinno by¢ kawern gtebszych niz 5 mm. Krawedzie winny by¢ proste i nie
uszkodzone. Struktura ptyt na catej powierzchni powinna by¢ jednorodna. Granulki powinny by¢ potgczone tak, aby nie mozna byto ich oddzieli¢ od
siebie. Styropian winien wykazywa¢ odporno$¢ na dziatanie temperatury do 80 °C. Plyty styropianowe mogg by¢ stosowane do izolowania scian,
stropow, stropodachéw i podtdég. Mozna je przykleja¢ lepikiem asfaltowym zaprawag cementowa, gipsem lub klejami bez rozpuszczalnikéw. Styropian
jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikéw wchodzgcych w skiad roztworéw i lepikéw stosowanych na zimno, klejow, kitéw i z tego wzgledu nie
wolno tgczyé tych wyrobdéw ze styropianem.

Zastosowanie:

Plyty styropianowe zastosowane jako izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa przy wykonywaniu warstw posadzek oraz sufitéw i Scian.

Polistyren ekstrudowany

Polistyren ekstrudowany zwany réwniez styrodurem to materiat podobny do styropianu - stuzacy do wykonywania ocieplen.

Symbole handlowe okreslajg rodzaj plyt ze wzgledu na rodzaj tworzywa i ksztalt powierzchni bocznych. Plyty oznaczone literg S majg powierzchnie
boczne uksztaltowane z wrebem typu ,zamek” (frezowane). Z uwagi na duzg twardo$¢ tych plyt mozna je zastosowa¢ w miejscach narazonych na
duze obciazenia. Nadajg sie do izolacji stropéw i ptaskich dachéw odwréconych gdzie ocieplenie montuje sie na warstwie izolacji przeciwwodnej i
chroni jg przed uszkodzeniem. Ze wzgledu na matg nasigkliwo$¢ stosuje sie je do izolacji $cian piwnicznych i fundamentowych. Szczegoélnie do
izolacji $cian piwnic korzystne jest zastosowanie ptyt ryflowanych z rowkami umozliwiajgcymi przewietrzanie zawilgoconej $ciany i odptyw wody.
Polistyren ekstrudowany winien wykazywa¢ odpornos¢ na dziatanie temperatury do 70°C.

Zastosowanie:

Stosowany jako izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa w warstwach posadzkowych i $cian.

Wetna mineralna

Wetna mineralna (wetna kamienna) - materiat izolacyjny pochodzenia mineralnego. Uzywany w budownictwie do izolacji termicznych i akustycznych
$cian zewnetrznych i wewnetrznych ,stropdw i podiég, dachéw i stropodachéw oraz ciggéw instalacyjnych. Takze jako rdzen izolacyjno-konstrukcyjny
budowlanych ptyt warstwowych.

Do wytwarzania wetny mineralnej uzywa sig: kamienia bazaltowego, gabro, dolomitu albo kruszywa wapiennego. Stosowany jest réwniez materiat,
ktory pochodzi z recyklingu jakim jest brykiet mineralny. Materiaty topi sie w wysokiej temperaturze (w przypadku bazaltu jest to +1400°C) przez co
nastepuje proces rozwtoknienia. Do powstatych wiokien dodaje sig¢ specjalng zywice i formuje konkretne juz produkty jak: piyty, maty, otuliny lub
wytwarza luzny granulat. Plyty i maty posiadajg przewaznie rozproszony uktad wiékien, w wetnie lamelowej wiékna ukierunkowane sg prostopadle do
powierzchni ptyty. Wi6kna poddaje sie réwniez procesowi hydrofobizacji, w wyniku tego procesu produkty z welny mineralnej nie chtong wody.
Gestosé w zaleznosci od wyrobu waha sie od 20 kg/m3 dla welny mineralnej w postaci granulatu (luzem) do 180 kg/m3 dla najtwardszych piyt.

Wetna mineralna posiada niski wspoétczynnik przewodnosci cieplnej (tzw. lambda, X). Wynosi on od ok. 0,034 do 0,050 W/(m-K). Jest on uzalezniony
przede wszystkim od splatania wtdkien (technologii produkciji) i od gestosci wtasnej.

Wetna mineralna jest gorszym termoizolatorem od styropianu i sztywnych pianek na bazie poliizocyjanuratu. Dla poréwnania przewodnos¢ cieplna
styropianu mierzona wg normy EN 12667 wynosi od X = 0,032 W/(m-K) (w przypadku ptyty o gestosci 40 kg/m3) do X = 0,038 W/(m-K) (przy gestosci
15 kg/m3).[3]. Styropian ma gorsze wtasciwosci termoizolacyjne od poliizocyjanuratu, ktéry osigga X = 0,022 (W/m-K).

Zastosowanie:

Stosowany jako izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa w warstwach posadzkowych i $cian.

SPRZET

Wymagania ogoéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach og6lnych” pkt 3. ogéinej specyfikacji techniczne;j.

Sprzet do wykonania robot:

Wykonywanie robét termoizolacyjnych nalezy wykonywa¢ przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych rob6t i bedzie gwarantowac
przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

TRANSPORT

. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 4 ogélnej specyfikacji technicznej.

Transport materiatéw

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposoéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w
instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.



4.3.

5.1

5.2

6.1.

6.2.

Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materialy termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac¢ sie etykieta zawierajgca: nazwe i adres
producenta, nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat, date produkcji i nr partii, wymiary, liczbe sztuk w pakiecie, numer aprobaty
technicznej, nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa, znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania) byly zabezpieczone przed
zniszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i wlasciwosci oraz byly dostgpne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie
materiatbw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed
dostepem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skltadowania materiatdw powinny by¢ po zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogoéine

Ogélne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 5.

Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania okladzin z plyt termoizolacyjnych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Do wykonania rob6t termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym. W czasie wbudowywania materiatéw izolacje nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem wodag deszczowa, badz zarobowa. Ukladanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych nie odpornych na
zawilgocenie jest niedopuszczalne.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie rob6t w warunkach zimowych przy
ograniczeniu do robét bez proceséw mokrych. Warstwy ocieplajace winny by¢ wbudowane w sposéb uniemozliwiajgcy zawilgoceniu parg wodng w
czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrédet.

Warstwa izolacji powinna byc¢ cigglta i mie¢ stalg grubos¢ zgodnie z projektem. Plyty w warstwie pojedynczej powinny byé uktadane na styk lub na
zaktad (frezowane), bgdz mijankowo przy wiekszej ilosci warstw plyt.

Do taczenia materiatéw izolacyjnych z sobg i podtozem mozna stosowac tgczniki mechaniczne, zaprawy cementowe, lepiki i kleje w zaleznosci od
rodzaju podtoza. Sktadniki spoiw nie powinny zawiera¢ sktadnikéw dziatajacych szkodliwie na materiat izolacyjny i na podtoze.

Przy stosowaniu materialéw wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy bezwzglednie zapobiega¢ ich bezposredniej stycznosci z
elementami silnie nagrzanymi lub zrédtami ciepta.

Ocieplanie powinno byé wykonywane po stronie przegrody 0 nizszej temperaturze.

5.3.  Montaz plyt izolacyjnych na $cianach

Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac sig zgodnie ze specyfikacjg podang w projekcie technicznym.
Przygotowanie podtoza

Stan powierzchni ocieplanych $cian powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem do robét:

- powierzchnia $cian powinna byé naprawiona, ubytki i uskoki powinny by¢ wyréwnane zaprawg cementowa lub przez naklejenie dodatkowej warstwy
materiatu ocieplajacego,

- powierzchnia $cian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,

- pod wzgledem przyczepnosci podioza - przez wykonanie préby przyklejenia ocieplenia, a w przypadku negatywnego jej wyniku oczyszczenie
podioza z zanieczyszczen.

Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obltozenia sg réwne, badz technologia wykonania ocieplenia podana przez Producenta
dopuszcza, mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie zaprawy klejowej, na ptyte naktada sie cienkg warstwe klejacg. Warstwe te
rozgarnia sie po plycie szerokg stalowg pacg z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdiuz krawedzi piyt. Klej uzyty do tego typu klejenia
powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

Kotwienie ocieplenia

W zaleznosci od konstrukcji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni dobierany jest materiat ocieplenia i odpowiedni rodzaj jego kotwienia.
Gestosé i spos6b kotwienia musi zapewni¢ bezpieczne przeniesienie przewidywanych obcigzen. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszag
spetnia¢ warunek wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi by¢ odpowiednio wieksze
od wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tgcznik lub kotwe. Producenci systeméw ociepleniowych szczeg6towo okreslajg w instrukcjach
montazu technologie wykonania rob6t. Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiadaé¢ zabezpieczenia antykorozyjne

5.4.  Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek i strop6w nalezy wykonywaé¢ na réwnej powierzchni w sposéb ciggly bez przyklejania (lub z przyklejaniem, jezeli technologia
podana przez Producenta wymaga). Ocieplenie powinno by¢ potozone na warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z warstwy
dociskowej. Plyty materiatu izolacyjnego na calej ocieplanej powierzchni powinny $cisle do siebie dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin
niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni.

5.5.  Ocieplanie mostkéw termicznych

Miejscami czestego powstawania mostkéw termicznych sg :

- styki $cian wewnetrznych z poprzecznymi $cianami no$nymi oraz naroznikami budynkéw na styku $cian ostonowych i nosnych,
- wience i nadproza,

- stropy wystajgce poza obrys nizszej kondygnaciji,

- potgczenia lekkich elementéw warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze $cianami konstrukcyjnymi i stropami,

- przerwy dylatacyjne.

Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacjg projektowa i detalami. Zaleca sie aby opor ciepiny byt
w przyblizeniu réwny jak dla samej przegrody.

Mostki powinno ociepla¢ sie od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza sig tylko wtedy, gdy jest to jedynie mozliwe rozwigzanie.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogéine

Wymagania ogéine podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 6 ogéinej specyfikaciji technicznej.

Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna byé zgodna z normami oraz z Aprobatami technicznymi ITB dla
poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.



W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni phyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary i ksztalt ptyt (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwos¢,

- naprezenia sciskajace piyt,

- klasyfikacja ogniowa.

Wyniki badan piyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogéinych” pkt 6.
Jednostkg obmiarowa powierzchni ocieplen i izolacji jest [m 2].
Wielkos$ci obmiarowe ocieplen okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogdine
Ogélne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 8.
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z
zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér podtozy
Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do ocieplenia.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ z zanieczyszczen.
8.3. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.
8.4. Wymagania przy odbiorze.
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
- rodzaj zastosowanych materiatéw,
- przygotowanie podioza,
- prawidlowo$é zamocowania piyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie ocieple powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w
dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie
przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w
dwu prostopadiych kierunkach) taty kontrolnej o dlugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig
ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni ociepleri od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku:
Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej:
- nie wieksza niz 2 mm w liczbie nie wiekszej niz 2 szt na catej dlugosci faty kontrolnej 2m
Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:
- nie wieksze niz 1,5 mm og6tem
- nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci
- nie wigcej niz4 mm
Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:
-nie wieksze niz 2 mm ogo6tem
- nie wiekszej niz 3 mm na calej powierzchni ograniczonej $cianami, belkami itp
Przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata w dokumentaciji
- nie wieksza niz 2 mm na dtugosci faty kontrolnej 2 m

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 9.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ [m?] izolacji wg. ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- zabezpieczenie elementéw nie przeznaczonych do izolowania,
- przygotowanie i oczyszczenie podioza,
- wykonanie izolacji,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania rob6t, usunigcie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego,
- utylizacje opakowan i resztek materiatléw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i piyty Instrukcje wybranych producent6w.



IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | PRZECIWWODNE

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych
i przeciwwodnych.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji
przeciwwodnej i przeciwwilgociowej i obejmuje:
- wykonanie izolacji przeciwwodnej i przeciwwilgociowej $cian fundamentowych,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej w pomieszczeniach wilgotnych,
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych w warstwach konstrukcyjnych balkonéw,
- wykonanie paroizolacji pod termoizolacjg z wetny mineralnej w warstwach konstrukcyjnych stropéow,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST g zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace rob6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

3. MATERIALY

3.1. Ogodlne wymagania dotycz gce materiatbw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czgsci - ST- ,Wymagania ogdine”.

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji powinny byé zgodne z wymaganiami okreslonymi w ustawie O wyrobach budowlanych
oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na
tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wiéknie.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywa¢ dostateczng odpornosé w srodowisku, w
ktorym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w instrukcji producenta, normach
panstwowych i $wiadectwach ITB.

3.2. Szczegbdlowe wymagania dotycz gce materiatow

Podstawowe materiaty:

- roztwdr asfaltowy stosowany na zimno obojetny dla styropianu (np.: dysperbit),

- abizol RS - roztwor asfaltowy do stosowania wewnatrz i na zewnatrz obiektow jako grunt pod wlasciwg izolacje wodochronng na
podtozach porowatych z betonu, wypraw cementowych lub cementowo-wapiennych, z pap asfaltowych z wylugowanym czesciowo
asfaltem i/lub z pozostatosciami posypki itp.

- abizol PS - poiciekly lepik bez wypehiaczy stosowany na zimno, przeznaczony do wykonywania przeciwwilgociowych i
przeciwwodnych izolacji budowlanych typu lekkiego bez wktadki papowej i do przyklejania papy asfaltowej do podtoza betonowego
oraz do sklejania warstw papy asfaltowej przy wykonywaniu wielowarstwowych izolacji poziomych. Moze by¢ stosowany wewnatrz i
na zewnatrz budynkoéw.

- folia kubetkowa - materiat izolacyjny wykonany na bazie polietylenu wysokiej gesto$ci (HDPE) przeznaczony do izolacji
fundamentéw oraz ostony elementéw budynkéw majgcych kontakt z gruntem. Specjalne wyttoczenia folii sprawiaja, iz po jej
zainstalowaniu pomiedzy izolacjg a budynkiem powstaje przestrzen pozwalajgca na cyrkulacje powietrza. zapewnia odpowiednig
wentylacje budowli i zapobiega zawilgoceniu jej muréw. Produkt stanowi réwniez dodatkowsg izolacje termiczng i akustyczng budynku,
hamuje przesuniecia podtoza na zboczach oraz zielonych dachach, Zabezpiecza skarpy. Nie ulega procesom rozktadu. Szczeg6lnie
odporna na nacisk i wytrzymata na uderzenia. Elastyczna i tatwa w montazu Odporna na tamanie, zrywanie i przebicie (w tym
odporna na korzenie). Nie wptywa na jako$¢ wody pitnej. Odporna na dziatanie bakterii glebowych i grzybow.

Podstawowe parametry: Grubos$¢: 0,4mm; Wysokos¢é wyttoczen:8mm; Liczba wyttoczen: 1860/m2; Zdolno$¢ odprowadzania wody:
4,61/s/m; Wytrzymato$¢ na Sciskanie: 250kN/m2 25t/m2; Zakres temperatur stosowania: -40°C do +80°C.

- folia budowlana czarna PE gr. 0,2 mm, wodochronnos¢: 1,0% .Wytrzymato$¢ na rozerwanie wzdtuz: 80 N/mm w poprzek: 60
N/mm, zakres temperatur stosowania: -40°C do +80°C,

- folia paraizolacyjna LDPE 0,2 mm, op6r dyfuzji pary wodnej > 850 m2 x h x hPa/g, wodochtonnos¢ < 1,0%, przesigkliwosé przy
dziataniu stupa wody o wysokosci 1000 mm w czasie 24h niedopuszczalna, wyréb trudno zapalny B2, nie rozprzestrzeniajgcy ognia,
zakres stosowania w temperaturach -40°C - +80°C

- obrébka blacharska z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,55 mm,

- silikon dekarski bezbarwny,

- papa asfaltowa termozgrzewalna podktadowa modyfikowana SBS na osnowie z wtdkniny poliestrowej, o gramaturze 250 g/m2,
grubosci 4,7+0,2 mm, sita zrywajgca 1000/800 [N/5cm], odpornosé na temp. w ciggu 2 godzin 100°C, gietkos¢ -25/30,

- papa asfaltowa podkladowa na welonie szklanym P/64/1200 - przeznaczona jest do stosowania w zabezpieczeniach
wodochronnych (izolacje poziome taw fundamentowych, posadzek i $cian piwnic, pomieszczen okresowo zraszanych wodg - tazienki,
pralnie). Papa przeznaczona jest do wykonywania izolacji wodoszczelnych pokry¢ dachowych na sztywnym podtozu. Papy nie nalezy
zalamywac i wygina¢. Pape mozna stosowac jedynie w uktadach wielowarstwowych w potaczeniu z innymi rodzajami pap (na innego
rodzaju wktadkach nosnych).

- papa asfaltowa podktadowa na tekturze budowlanej P/400/1600 - przeznaczona jest do wykonywania spodnich warstw izolacji
wodoszczelnych i przeciwwilgociowych w pokryciach dachowych dwu lub wielowarstwowych oraz jako izolacja pozioma muréw
fundamentowych oraz posadzek na stropach miedzypietrowych i na gruncie. Pape mozna stosowac jedynie w ukladach
wielowarstwowych. Do mocowania papy do podtoza nalezy stosowac¢ lepiki asfaltowe na gorgco bez wypetniaczy lub lepiki asfaltowe
na zimno.

Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny byé posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co
najmniej 0,5 mm. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie. Rolki
papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dzialaniem promieni stonecznych i w
odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.




Odlegt. miedzy stosami-80 cm,

- lepik asfaltowy na gorgco- wymagania wg PN-B-24625:1998.

temperatura migknienia - 60-80°C; temperatura zaptonu - 200°C; zawarto$¢ wody - nie wiecej niz 0,5%; sptywnos¢ - lepik nie powinien
sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°; zdolnos$¢ klejenia
- lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

- roztwdr asfaltowy do gruntowania - wymagania wg PN-B-24620:1998,

- kit asfaltowy uszczelniajgcy KF - wymagania wg normy PN-75/B-30175,

- kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy - wymagania wg normy BN-70/6112-24

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Do robét izolacyjnych przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego podstawowego sprzetu:

poziomice, sznurki, miotki murarskie, topaty, wiadra, taczki, pace stalowe, pace styropianowe, mieszalniki reczne (wiertarka z
mieszadlem do zapraw, klejow), pojemniki plastikowe do przygotowywania zaprawy klejowej, kielnie, kielnie trapezowe, pace
stalowe, kielnie sztukatorskie do nanoszenia kleju (plackéw i rolek) na styropian, paca szlifierska do styropianu, lub szlifierka
elektryczna, nozyce reczne do cigcia profili aluminiowych, pitka reczna do ciecia styropianu, wiadra, pedzle, wiertarka z frezem do
wycinania gniazd w styropianie pod osadzenie zaslepek styropianowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce stosowania srodkéw transportu podano w ST -00 ,Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materialy niezbedne do wykonania rob6t dowiez¢ na teren budowy samochodem dostawczym. Podczas transportu materiat
przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okreslony przez producenta, w sposéb ktdry nie wplynie niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét
zgodnie z ich technologig oraz zasadg ciggtosci frontu rob6t. Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia
na o$ przy transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek materialéw nalezy prowadzi¢ w spos6b ostrozny przy
uzyciu srodkéw i sprzetu zapewniajgcych niezmienne wtasciwosci materiatu, gwarantujgce wiasciwa jakos¢ robét. Do roztadunku
mozna uzywaé¢ wozkow widtowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie przy
zachowaniu niezbednych $rodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp. Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocag
wbzkow transportowych, taczek. Wykonawca we wlkasnym zakresie znajdzie miejsce wywozu gruzu, a wszystkie koszty zwigzane z
jego wywozem i sktadowaniem uwzgledni w cenie jednostkowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podio za

Podioze pod izolacje powinno by¢ trwate, nieodksztalcalne i powinno przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.

Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatéw bitumicznych powinna by¢ réwna (bez wgtebien,
wypuktosci oraz peknigc), czysta, odtluszczona i odpylona.

Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokrgglone promieniem nie mniejszym niz 3 cm lub sfazowane pod katem 45° na
szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi.

5.2. Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych lub innych materiatéw przyklejanych do podkfadu
lepikiem asfaltowym powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnigciu pierwszej.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C. W przypadkach technicznie uzasadnionych
(np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza sie gruntowanie podtoza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej 5°C, jednak nie
nizszej niz 0°C, jezeli temperatura w ciggu doby nie byta nizsza niz 0°C.

5.3. lzolacje powtokowe bez wktadek

I1zolacje powtokowe z mas asfaltowych lub mas asfaltowych modyfikowanych bez wktadek wzmacniajgcych moga by¢ stosowane tylko
do przeciwwilgociowej ochrony zewnetrznej fundamentéw, $cian itp. Liczba nakfadanych warstw mas asfaltowych lub asfaltowych
modyfikowanych powinna byé zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie mniejsza niz dwie, a tgcznie grubos¢ tych
warstw nie mniejsza niz 2 mm. W przypadku stosowania asfaltéw lub lepikéw asfaltowych na gorgco powinny byé one podgrzewane
do temperatury 160—I80°C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego rozprowadzania na podkiadzie nie powinna by¢ nizsza niz
140°C.

1zolacje powtokowe z lepikéw smotowych mogg by¢ stosowane w tym samym zakresie co izolacje powtokowe z mas asfaltowych.
Liczba naktadanych warstw lepiku smotowego powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie mniejsza niz
dwie, a tgcznie grubos$¢ tych warstw nie mniejsza niz 2 mm. Lepik powinien by¢ podgrzany do 120—I40°C, a jego temperatura w
trakcie rozprowadzania na podktadzie nie po winna by¢ nizsza niz 1 10°C.

I1zolacje powtokowe z zywic syntetycznych bez wktadek wzmacniajgcych z wiokien szklanych moga by¢ stosowane jako samodzielne
izolacje przeciwwilgociowe na powierzchniach do 20 m2. Grubos$¢ izolacji powtokowych z zywic syntetycznych nie moze byé mniejsza
niz 0,6 mm.

5.4. lIzolacje papowe

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektéw budowlanych przed wilgocig z gruntu powinny sktada¢ sie z dwéch
warstw papy asfaltowej lub smotowej, przyklejonych do podioza i sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposéb cigglty na catej
powierzchni.

Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé¢ wytgcznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych wytgcznie lepik smotowy odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

Mieszanie materialéw smotowych i asfaltowych jest nie dopuszczalne.

Grubos¢ warstwy lepiku migdzy podkladem i pierwszg warstwg izolacji oraz migdzy poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno
wynosi¢ 1,0—1,5 mm.

Szerokos$¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady
arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.5. lzolacje z folii z tworzyw sztucznych

I1zolacje przeciwwilgociowe moga by¢ wykonywane jako jednowarstwowe przy zastosowaniu folii izolacyjnych wodoodpornych z PCW
lub folii bitumo- i olejoodpornych z PVC grubosci nie mniejszej niz 1,0 + 0,1 mm.

Folia izolacyjna wodoodporna z PVC moze by¢ klejona do podtoza lub uktadana luzem. Do klejenia folii mozna stosowac kleje.

Folia bitumo- i olejoodporna moze by¢ klejona do podioza lub uktadana luzem. Do klejenia jej do podioza nalezy stosowac lepik



asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco podgrzany do temperatury 160—180°C. Grubos¢ warstwy lepiku powinna wynosi¢ ok. 1,5 mm, a
temperatura w chwili zetkniecia z folig nie moze by¢ nizsza niz 140°. Obrzeza przyklejonej folii na szerokosci zaktadéw nalezy chroni¢
przed zanieczyszczeniem lepikiem.

Obydwa rodzaje folii powinny by¢ taczone na zakfady szerokosci 3 - 5 cm. Zaklady nalezy mocno skleja¢, spawac lub zgrzewac.
Sklejanie zaktaddéw folii lepikiem jest niedopuszczalne. Sklejone zaktady nalezy dodatkowo uszczelni¢ nad krawedzig uptynniong

5.6. lIzolacje przeciwwodne

5.6.1 Zakres stosowania izolacji przeciwwodnych

1zolacje przeciwwodne nalezy stosowaé dla zabezpieczenia przed przenikaniem wody naporowe;j:

. czesci lub elementéw budowli potozonych ponizej zwierciadta wody gruntowej,

. basendéw, zbiornikéw, osadnikéw i podobnych obiektéw wypetnionych wewnatrz woda.

5.6.2. Wykonywanie izolacji przeciwwodnych

I1zolacje papowe

1. lzolacja przeciwwodna powinna by¢ wykonywana na podkfadzie odpowiadajgcym wymaganiom pkt. 5.1, zagruntowanym
zgodnie z pkt 5.2

2. Liczba warstw papy powinna by¢ okreslona w projekcie i nie mniejsza niz trzy. Liczba warstw papy powinna by¢ dostosowana do
wielkosci wystepujacego parcia wody oraz zawartosci masy asfaltowej w papie.

3. Przynajmniej jedna $rodkowa warstwa izolacji przeciwwodnej powinna by¢ wykonana z papy asfaltowej na tkaninie technicznej
lub z papy asfaltowej na wtékninie. Wymaganie to nie dotyczy pap zgrzewalnych.

4, Kazda z przyklejanych warstw papy powinna by¢ szczelna i ciggta. W narozach izolacja powinna by¢é wzmocniona dodatkowym
pasem papy na tkaninie technicznej szerokosci ok. 30 cm.

5. Lepik asfaltowy powinien byé rozprowadzany rownomiernie na powierzchni podktadu i kazdej naklejanej warstwie izolacyjne;.
Grubos$¢ warstwy lepiku powinna wynosi¢ 1,0 - 1,5 mm. Nie moze by¢ miejsc nie pokrytych lepikiem. Ostatnia warstwa papy powinna
by¢ pokryta w spos6b réwnomierny ciggtg warstwa lepiku o grubosci 2 mm.

6.  Szerokos¢ zaktaddéw papy, zaréwno podtuznych jak i poprzecznych, w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

7.  Gotowa izolacja przeciwwodna powinna by¢ zabezpieczona od strony parcia wody warstwg dociskowg lub warstwg ochronna.

8.  Grubos¢ i ewentualne zbrojenie warstwy dociskowej powinny by¢ okreslone na podstawie obliczen statycznych i podane w
projekcie.

1zolacje z folii z tworzyw sztucznych

1. lzolacje przeciwwodne z folii z tworzyw sztucznych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w pkt. 5.5, a ponadto
wymaganiom dodatkowym podanym nizejw p. 2 3.

2. Izolacje przeciwwodne powinny by¢ wykonane z foli o grubosci dostosowanej do wielkosci okreslonego parcia
hydrostatycznego.

3.  Wszelkie przewody przechodzace przez izolacje powinny by¢ uszczelnione w spos6b wykluczajgcy przenikanie wody.

Uwaga:

1. W przypadku izolacji przeciwwilgociowej w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu w kierunku kratki sciekowej lub kanatu
powinny byé zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1%.

2. Folia powinna zosta¢ utozona na calej izolowanej powierzchni i wywinigta na powierzchnie pionowe i uko$ne. Arkusze folii
powinny by¢ utozone z zaktadem o szerokosci 15 cm. Potgczenie arkuszy powinno zosta¢ wykonane metodg zgrzewania. Folia
powinna zosta¢ przymocowana do elementéw kotwigcych przy pomocy zgrzewania. Powierzchnia folii powinna byé¢ réwna, gtadka i
pozbawiona przebi¢ i otwordw.

5.7. Paroizolacja

O skutecznosci paraizolacji decydujg cechy fizyczne uzytego materialu oraz szczelno$¢ wykonania izolacji. Dlatego wszystkie
potaczenia folii nalezy wykonywa¢ na zaktad i dodatkowo taczy¢ ze soba specjalnymi tasmami. Przy potgczeniu folii paroizolacyjnej ze
Scianami szczytowymi, kolankowymi i kominem stosowa¢ miedzy folig a $ciang tasmy klejgce, a catos¢ przez folie przybi¢ listwg
dociskowag. Roéwniez wszystkie przejscia przez folie réznych instalacji (elektrycznej, odpowietrzajgcej, antenowej itp.) muszg byé
uszczelnione specjalnymi tasmami.

5.8. lzolacja z folii w ptynie

Podtoza nalezy zagruntowac¢ srodkiem odpowiednim do wybranego rodzaju folii. Ponizej podano ogélne zalecenia dot. wykonania
uszczelnienia z ptynnej folii, ktérych nalezy przestrzegadé, o ile wybrany producent nie podaje innych wymagan w swoich instrukcjach.
Folii ptynnej nie wolno tgczy¢ z innymi materiatami, rozciencza¢ ani zageszcza¢. Po otwarciu opakowania zawarto$¢ nalezy
przemieszaé w celu wyréwnania konsystencji i doktadnego wymieszania wszystkich komponentéw.

Po doktadnym przygotowaniu podtoza naktadamy folie minimum w dwo6ch warstwach. Pierwszg warstwe nanosi sie pedzlem lub
watkiem, kolejne za$ przy pomocy pacy stalowej, pedzla lub watka. Nanoszenie drugiej warstwy mozna rozpoczg¢ po catkowitym
wyschnigciu pierwszej warstwy.

Swiezo wykonane powierzchnie posadzki lub tynku mogg byé uszczelniane po min. 14 dniach od czasu ich wykonania. Powierzchnie
uszczelnione nalezy chroni¢ przez ok. 3 dni przed oddziatywaniem wody pod ci$nieniem. Powstalg po zwigzaniu powtoke nalezy
chroni¢ przed uszkodzeniami przez naniesienie na nig tynku, posadzki lub oktadziny.

Tasme uszczelniajgca stosuje sie wraz z ptynng folig do zabezpieczenia narozy np. na styku $cian, sciany z podtoga, w naroznikach,
przy kratkach $ciekowych, krawedziach przejsc¢ rur instalacyjnych.

5.8. Izolacja z folii kubetkowej

Warstwe termoizolacyjng ze styropianu wykonang na $cianach fundamentowych budynku zabezpiecza sie stosujac od zewnatrz folie
kubetkowg. Folie kubetkowg nalezy uktada¢ na powierzchni $ciany fundamentowej ,kubetkami” do powierzchni styropianu, Dzigki
temu wytworzona zostanie pomiedzy warstwa termoizolacyjng, a warstwg ochronng z folii przestrzen umozliwiajgca wentylacje sciany.
Folie uktada¢ na zaktad ok. 20 cm. Dolng krawedz folii nalezy wyprofilowa¢ w tali spos6b aby spoczywata lekko odgieta na
betonowym odboju odwadniajgcym odsadzki fundamentowe. Gérng krawedz folii wyprowadzi¢ Ok. 5 cm ponad projektowany poziom
opaski betonowe;j.

Tak przygotowang izolacje pionowg $cian fundamentowych ostroznie zasypa¢ ziemig z ukopéw warstwami po 20 cm z
zageszczeniem mechanicznym.

W celu zabezpieczenia gérnej krawedzi izolacji ,kubetkowej”, ktérg nalezy wypusci¢ ok. 5 cm ponad powierzchnig opaski betonowej,
wykonuje sie obrébke blacharska z blachy stalowej osadzonej w warstwie styropianu. Obrébka musi by¢ wykonana ponad krawedzig
folii i umozliwia¢ swobodng wentylacje warstw wystepujgcych pod nig. Styk warstwy termoizolacyjnej i obrobki blacharskiej
zabezpiecza sie bezbarwnym silikonem dekarskim, trwale plastycznym.

6. KONTROLA JAKO $ClI

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”

Sprawdzenie wykonania rob6t budowlanych stanowigcych przedmiot niniejsze specyfikacji polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdcic¢
na:

a) poprawnos$c¢ przygotowanego podioza pod warstwy izolacyjne,



b) ewentualne zastosowanie $rodkéw grzybobdjczych,

Cc) zgodnos¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,

d) wilgotnos¢ podtoza przed wykonaniem warstw izolacyjnych,

e) wiasciwego doboru roztworu izolacji pionowej, ktéry bedzie obojetny dla termoizolacji,

f) réwnomierno$¢, ciggtosé i ilos¢ warstw izolacji pionowej z roztwordéw izolacyjnych stosowanych na zimno,

g) poprawno$¢ wykonania warstwy termoizolacyjnej wg zasad kontroli jakosci przy stosowaniu systemu BSO,

h) ciggtosc¢ izolacji i jej stan techniczny przed zakryciem, brak uszkodzen powierzchniowych, przerw, rozerwan, dziur i innych
uszkodzen mechanicznych eliminujgcych poprawne dziatanie izolacji,

i) szczelno$¢ potgczen folii kubetkowej w miejscach przytgczy instalacyjnych do budynku,

j) szczelnos¢ potaczen folii paraizolacyjnej pomigdzy sasiednimi arkuszami i szczelno$¢ na przej$ciach instalacyjnych oraz
poprawnos¢ wykonania pofaczenia folii z elementami statymi typu $ciany, kominy itp.

k) spos6b prowadzenia robét zwigzanych z zasypaniem i zageszczeniem wykopow wzdtuz $cian fundamentowych,

1) réwnosé, ciggtosé i szczelnos¢ obrébki blacharskiej wienczacej izolacje z foli kubetkowej,

m) szczelnosé i ciggtos¢ wykonczenia z silikonu dekarskiego na potgczeniu obrébki blacharskiej z warstwg termoizolacyjna.

Kryteria oceny jakosci materiatow izolacyjnych

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta $wiadectwem dopuszczenia do stosowania
w budownictwie, deklaracjg zgodnosci, aprobatg techniczng lub innym réwnorzednym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone
na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych ich jako$é nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatéw izolacyjnych
powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatbw z dokumentacjg projektowg i ST oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t izolacyjnych materiatéw,
ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm lub $wiadectw ITB. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zaizolowanej.
llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci
dostarczonych materiatéw, wykonanych robét potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku Budowy, na
podstawie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz wymaganym zakresem robo6t.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o
wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.

Odbiér rob6t izolacyjnych  powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych. Podstawa do odbioru
robét murowych powinny stanowi_ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegélnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jezeli takie byly zlecane przez Wykonawce.

Roboty izolacyjne podlegaj g zasadom odbioru robét zanikaj gcych.

Odbidr rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Wszystkie roboty nalezy traktowaé jako zanikajgce. Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastgpnego etapu. W
przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegdtowag specyfikacjg techniczng) mozna
zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robét. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okreslié
zakres prac i rodzaj materiatléw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzy¢. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbiér cz esciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy
rob6t jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru cze$ciowego jest podstawg do
dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme przewiduje.

Odbidr ostateczny (ko ncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczeg6towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie
wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Platnos¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t, w oparciu o wyniki pomiaréw, badan i protokoty odbioréw
czesciowych.

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

—  prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

—  przygotowanie poditoza pod izolacje,

—  zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania rob6t na miejsce wbudowania,

—  wykonanie wszystkich warstw izolacji,



— wykonanie i uszczelnienie obrébek blacharskich,
- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotéw,
—  oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatow, bedacych wlasnoscig Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:
PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-B-24620:1998

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620

Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622

Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na gorgco.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne|
przy odbiorze.

N-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30020:1999 \Wapno

PN-79/B-0671 | Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-69/B-10260

1zolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-27617:1997

Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-20130:1999/ Azl
12001

\Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.

Inne dokumenty i instrukcje

. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Arkady, Warszawa 1989 - 1990.

¢ Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt |: Pokrycia dachowe,
wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.

. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. ITB, Warszawa 2003.

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku O wyrobach budowlanych (Dz.U.Nr 92 z 2004 r. poz.88l),




TYNKI ZWYKLE WEWN ETRZNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie tynkéw
wewnetrznych i obejmuje:
— Wykonanie napraw i uzupetnien tynkéw wewnetrznych,
— Wykonane nowych tynkéw wewnetrznych

Zakres robot okresla dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Materiaty potrzebne do wykonania robét

- Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

- Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych,
mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

- Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Skilad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

- Zaprawa cementowa
Zaprawa cementowa - gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu. Sktad poszczegdinych
sktadnikéw zaprawy wg. wymagan PN-90B/-14501.

- Tynk gipsowy

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami, wypetniaczami i dodatkami uszlachetniajagcymi. Po
dodaniu wody zgodnie z instrukcjg powinna tworzy¢ mase wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podtoza.
Przestrzegaé¢ czasu gotowosci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

- Srednia grubos¢ tynku: 10 mm (grubo$¢ min.8 mm)
- Ciezar nasypowy: 800 kg/m*

- Uziarnienie: do 1,2 mm

- Wydajnosé: 100 kg = 125 | zaprawy

- Zuzycie: 0,8 kg na mmim2

- Czas schnigcia: $rednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnos$ci powietrza w pomieszczeniu, temperatury powietrza i
wentylacji)

- Twardos¢ kulkowa: 8,0 N/mm?

- Wytrzymalos$é na rozcigganie przy zginaniu: 1,3 N/mm?
- Wytrzymalos$é na $ciskanie: >2,5 N/mm?

- Ciezar objetosciowy: ok. 1000 kg/m®

- Wspoiczynnik oporu dyfuzyjnego p: : ok 5.

- Wspoiczynnik przewodzenia ciepta X: 0,28 W/mK.

- Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy panstwowej i spetnia¢ w
szczeg6lnosci nastepujgce wymagania:



- wytrzymato$¢ na ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wigcej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0 mm - 0%,
- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywa¢ odchylern od wymagan normy.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2.  Sprzet do wykonywania rob6t

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i
$rodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1.  Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2.  Transport materiatow

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wpltywami
atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5. Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce
stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000.

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z
Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2.  Przygotowanie podiozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ poditoza pod tynkowanie.

Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby Scierania, drapania (skrobania) oraz
zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jakos¢ i trwatos¢ gotowego tynku (np. powstawanie
rys).

Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o wymaganiach, dotyczgcych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi by¢:

- rébwne,

- nosne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

= wolne od wykwitow,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazowki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczgce wykonania prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwosc
powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych probleméw.

5.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

Ogodlne sprawdzenie podtoza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie
préba $cierania, drapania lub zwilzania:

- préba $cierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,
- préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,
- chtonnos¢ podioza i jego wilgotnos$¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,

- préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podioza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowg uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone do
stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru - przed natozeniem tynku
nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢ wigksze niz 5 mm. Tego typu szczeliny i inne
ewentualne uszkodzenia nalezy wypehi¢ najp6zniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowaé w tym celu obrzutki
wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wloski" - s6l krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnos$é tynku do poditoza, muszg zostaé¢
bezwzglednie usunigte. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie



da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitéw i przy pomocy specjalistw zastosowac
skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagac¢ odpowiedniego przygotowania. Ocena
whasciwosci muru musi nastgpi¢ przed przystgpieniem do tynkowania.

5.4.  Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢ podtoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace poditoza pod tynk muszg by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa od wyszczeg6lnionych
warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub poszczegélnych etapéw robot) majg znaczacy wptyw na jakos$¢ prac
tynkarskich. Moga wymaga¢ przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczgco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez sta¢ sie przyczynag
pézniejszych uszkodzen tynku.

Najp6zniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby
odpowiednio dostosowaé powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego .

Ogodlne reguly, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich warunkéw pogodowych i w szczegélnosci w
okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujgcy wplyw na spos6b przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie
tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkdw zewnetrznych redukuje niekorzystny wplyw zlych warunkéw pogodowych i tym samym znaczgco poprawia
jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mrozu. Szkody
wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajgcg wode. Szkody te przybierajg postac ttuszczacej sie
ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura obiektu).
Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatu oraz
podioza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong warstwe tynku nalezy zabezpieczyé przed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschnigcia.

Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.
Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajgce przyczepnosc (rzadkie zaprawy do poditozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepnos¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na
budowie rozrabia si¢ je jedynie z woda i rozprowadza po powierzchni zebatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczgce pracy metodg
,,mokre na mokre" lub tez dlugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrébki dodatkowej itp., podane sa w opisie produktu.

Szlamy zwigkszajgce przyczepnosc.

Szlamy zwigkszajgce przyczepnos$¢ sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je z zawiesiny(dyspersji) zywicy
syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktérej dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia
szlamOw nalezy je odpowiednio czesto mieszaé w naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy nanies¢ tylko takg ilosé
szlamu, by mozliwa byta praca metodg ,,mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazéwek producenta.

5.5.  Wykonywanie tynkéw zwyktych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkéw sklada sie z nastepujacych faz:

- Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci $ciany. Dokota wbitych gwozdzi
wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga
je réwno z powierzchnia plackéw. Pasy te spelniajg role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast
prowadzacych mozna uzywa¢ prowadnice drewniane lub stalowe.

- Wykonanie obrzutki.
Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4 mm na $cianach i 4-5 mm na suficie.
Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 - 12 cm zanurzenia stozka.

- Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda. Grubo$¢ narzutu powinna
wynosi¢ 8 - 15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie
go za pomocg taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie katownika.

- Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna
by¢ bardziej tlusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 - 3 mm. Zaprawe narzuca sig¢ recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi
zaciera sie | g packa drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢
tynk, skraplajagc go woda za pomocg pedzla.

5.6.  Wykonanie tynk6w gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajacym wymagania norm i okreslajagcym rodzaj,
odmiane i kategorie tynku.

Przed rozpoczeciem rob6t tynkowych powinny by¢ ukornczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i
zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy,

Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepszg przyczepnoscé tynku.

Tynk na cafej powierzchni powinien by¢ $cisle zwigzany z podiozem, a przy tynkach wielowarstwowych réwniez poszczeg6lne
warstwy tynku powinny $cisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni.



Tynki powinny by¢é wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C.

Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwalttownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych praz przez ochroneg przed wiatrem.

5.7. Wpykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowag naklada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. W miare
postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadza¢. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetic¢ duze ubytki w
podtozu. Mase na $ciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch pacg od dotu ku gérze. W przypadku
sufitbw mase szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Po wyschnigciu
masy drobne nieréwnosci nalezy usungé papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie
cienko zaszpachlowac i przeszlifowaé. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnoéci podioza, temperatury otoczenia i konsystencji
zaprawy. Podczas wysychania gladzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewni¢ wilasciwg
wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpoczg¢ po
wyschnigciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowa¢ preparatem zalecanym
przez producenta farby. Przed uktadaniem okfadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé emulsja.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 6 specyfikacji technicznej.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatéw przeznaczonych do robét tynkarskich i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoélnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢
z normy PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania roboét

Badania tynkéw powinny byé przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczeg6lnosci:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynkéw,

- wygladu powierzchni tynkéw,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

- wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogoélnych” pkt 7.

Jednostkg obmiarowg tynkéw jest metr kwadratowy [m?].

Powierzchnie tynkéw oblicza sie jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy
wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie tynkéw stropéw ptaskich
oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych
elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m2 i powierzchni; otworéw do 3 m2, jezeli oscieza ich sa tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2.  Odbidr podiozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych. Podloze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3.  Wymagania przy odbiorze

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm i w
liczbie nie wigksze niz 3 na catej dlugosci kontrolnej 2 m faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1m i ogélem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego hie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni migedzy przegrodami
pionowymi ($ciany, belki, itp.)
Niedopuszczalne s3a:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli przenikajgcych z podtoza wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw, plesni itp.,
- trwale $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstatle w skutek niedostatecznej



przyczepnosci tynku do podtoza.
QOdbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

- Stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw

na dtugosci taty kontrolnej
2m

pomieszczeniach do 3,5m
wysokosci oraz nie wigcej niz
4mm w pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

calej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany,
belki itp.)

Kategoria | Odchylenie powierzchni [Odchylenie powierzchni i krawedzi|Odchylenie powierzchni i krawedzi| Odchylenie przecinajacych
tynku tynku od ptaszczyzny i od kierunku pionowego od kierunku poziomego sie ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi od przewidzianego w
linii prostej dokumentacji
0,1, 1a I|nje podlegajg sprawdzeniu nie podlegaja sprawdzeniu nie podlegaja sprawdzeniu nie podlegaja sprawdzeniu
1l nie wigksze niz 4mm na Nie wigksze niz 3mm na 1m Nie wieksze niz 4mm na 1m i Nie wigksze niz 4mm na
dtugosci taty kontrolnej 2m . S im
ogoétem nie wigcej niz 10mm na
calej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($ciany,
belki itp.)
1L nie wigksze niz 3mm i Nie wieksze niz 2mm na 1mi Nie wigksze niz 3mm na 1mii Nie wieksze niz 3mm na
liczbie nie wiekszej niz 3| ogdtem nie wiecej niz 4 mm w ogétem nie wiecej niz 6mm na im
na dtugosci taty kontrolnej pomieszczeniach do 3,5m calej powierzchni miedzy
2m wysokosci oraz nie wiecej niz przegrodami pionowymi ($ciany,
6mm w pomieszczeniach powyzej belki itp.)
3,5m wysokosci
IV, Ivf, |nie wigksze niz 2mm i Nie wigksze niz 1,5mm na 1m i Nie wigksze niz 2mm na 1m i Nie wieksze niz 2 mm na
IVw liczbie nie wigkszej niz 2| ogo6tem nie wigcej niz 3mm w ogétem nie wiecej niz 3mm na im

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdélne” pkt 9.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego tynku obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie tynkdw,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10.
10.1.

PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betondw.
PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane
PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Czes¢ 2: zaprawa murarska.
PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku

PN-I1SO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewniania jakosci i zarzadzanie systemami
zapewniania jakosci.
Dokumentacje i specyfikacje w zaméwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa 2005.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czesé B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydane ITB - 2003r




SUFITY PODWIESZONE ORAZ ZABUDOWY | SCIANY Z PLYT GIPSOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitbw podwieszanych oraz
zabudo6w i $cianek z piyt gipsowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie sufitow
podwieszanych oraz zabudéw i $cianek z ptyt gipsowych i obejmuja:
— Wykonanie sufitw podwieszanych
— Wykonanie zabud6w i obuddw instalacji i elementéw budynku
— Wykonanie $cianek dziatowych

Zakres roboét okresla dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.
1.1. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych Tablica 1

Lp. | Wymagania GKB GKF GKB1 GKFI wodo- i
zwykfa ognioodporna | wodoodporna lognioodporna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i powierzchni
2. Przyczepnos$é kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby
gipsowego przy odrywaniu reka rwa sig, nie powodujac odklejania sig od rdzenia
3. Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >=18+0,5
szerokos$ 1200 (+0; -5,0)
diugosé [2000-3000] (+0; -6)
prostopadt | réznica w diugosci przekatnych <=5
086
4. | 2 Masa Im plyty o grubosci | 9,5 <=9,5 - - -
[ka] 12,5 <=12,5 11,0- <=12,5 11-13,0
15,0 <=15,0 13,5- <=15,0 13,5- 15,0
>=18,0 <=18,0 16,0- - -
5. | Wilgotnosé [%4] <=10,0
6. | Trwato$é struktury przy opalaniu - >=20 - >=20
7. | Nasiakliwosé [%] - - <=10 <=10
8. Oznakowanie napis data produkciji
na
tylnej
stronie
kolor szary szary zielony jasny zielony jasny
karton jasny jasny
barwa niebiesk czerwon niebieska czerwona
napis a a




Tabela 2

Grubos¢ Odlegtos¢ podpér 1 | PROBA ZGINANIA
nominaina (mm] Obcigzenie niszczace [N] Ugieci e [mm]
piyty
gipsowej - -
(mm] prostopadle do| réwnolegle do prostopadle do| réwnolegle do
kierunku wiokien kierunku kierunku wiokien kierunku
widkien widkien
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -
11. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine".

Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

12. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne" .
Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu
spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podkitadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podkiadzie.

Wysokos¢ sktadowania —do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytychplandekami), ktére umozliwiajg przew6z
(jednorazowo) okoto 2000 m ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto2 2400 m o grubosci 9,5 mm.

Rozladunek ptyt powinien odbywa¢ sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego

13. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine" Zakres stosowania ptyt gipsowo-kartonowych GKB, GKI
wg. projektu architektonicznego.

Warunki przystgpienia do roboét

- Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

- Zaleca sig przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptywie 4-6
miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddow.

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0*0, a wilgotno $¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie.

Oktadziny na ruszcie stalowym (systemowy .)

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow:

- przy uzyciu profili CD50 stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
- zuzyciem $ciennych profili CD 50, umocowanych do podioza uchwytami elastycznymi,

Sufity na ruszcie stalowym :
Ruszt stalowy -jednopoziomowy

- profil sufitowy CD60

- profil UD30

- wieszak 4D z uchwytem rozpreznym kotwowym Opis 0g6iny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60 oraz przysciennych UD 30.

Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika



wzdtuznego. Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien
obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o odpowiedniej diugosci) lub przy pomocy tacznikéw krzyzowych (60/60) -
gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dtugich i réwnoczesnie
waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sie réwniez dla sufitbw bezposrednio
mocowanych do stropow.

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera si¢ miedzy pétkami profili UD 30 mocowanych do $cian.

Grubos¢ piyty
gipsowo-kartonowej
[mm]

Dopuszczalna odlegtos$é
miedzy wieszakami [mm]

Dopuszczalna odlegtos¢ w
warstwie gtéwnej [mm]

Dopuszczalna odlegtos¢ w
warstwie nosnej [mm]

9,5
12,5
15,0

850
850
850

1250
1250
1000

420
500
550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

Mocowanie ptyt na ruszcie drewnianym realizowa¢ wg. rozwigzan zawartych w projekcie wykonawczym.

14. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”
Badania w czasie wykonywania rob6t

Czestotliwos$é oraz zakres badan piyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych".

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- réwnosc¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary plyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

15. OBMTAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”.

Powierzchnig suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnaciji. Powierzchnie pilastréw i
stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza
nizo,5m.

Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okre$la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze W przypadku rob6t remontowych, dla ktérych nie
opracowano dokumentacji projektowej wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze

16. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne".

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sig¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umy¢ wodag

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglgednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,



- prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowato$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia przewidzianym w
dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce
z wezedniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar przeswitu pomigdzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢é wykonywany z dokladnoscig do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchyiki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
suchego tynku od
ptaszczyzny i odchylenia
krawedzi od linii prostej

Odchylenie
przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego

pionowego poziomego

nie wieksza niz 2 mm i nie wigksze niz 1,5 mmna 1 nie wigksze niz 2 mm na 1 mb i| nie wigksze niz2 mm
liczbie nie wiekszej niz 2 na| mb i ogétem nie wiecej niz 3 ogo6tem nie wiecej niz 3 mm na
calej diugosci taty kontrolnej| mm w pomieszczeniach do 3,5 | catej powierzchni ograniczonej

0 dlugosci 2 mb mm wysokosci oraz nie wigcej | $cianami, belkami itp.
niz 4 mm w pomieszczeniach
powyzei 3,5 m

17. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdéine" pkt 9.

Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajgcym a Wykonawcag

18. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci



OKEADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie oktadzin z ptytek
ceramicznych i obejmuja:
— Wykonanie oktadzin $cian z plytek ceramicznych
— Wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych

Zakres robot okresla dokumentacija projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce wkasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag sktadanych na budowie materiatéw przeznaczonych do

wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow
Wszystkie materialy do wykonania robét posadzkowych i okladzinowych z plytek powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

-Plyty i plytki
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujacej normie:
- PN-EN 14411:2005 - Plytki i ptyty ceramiczne - Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegélnie dotyczy to ptytek dla ktérych muszg by¢
okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosc¢ i twardosé.

-Kompozycje klejgce i zaprawy
Kompozycje klejgce do mocowania ptytek musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

-Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- $rodki ochrony plytek i spoin,
- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.

-Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode odpowiadajacg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatdw i wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych z ptytek
Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji kontraktowej,

- sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie€) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa
handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- speniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz
karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

- spelniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia rob6t pokrywczych powinien sig konczy¢ przed
zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé¢ potwierdzone wpisem protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych
Wszystkie materialy i wyroby powinny by¢é przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a
ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie
wigkszej niz 10.



Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materialy mogace zmienic sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych
Do wykonywania rob6t posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4.  WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegdtowe dotyczgce transportu materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wézki.

Srodki transportu do przewozu materialéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materialy ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania rob6t, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne
ptyny badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac¢ sie po wcze$niej wykonanych posadzkach.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Og6lne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t
Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystgpienie do tych robét powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku, tji. po uptywie 4 miesiecy po
zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w
ciggu catej doby.

Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek z ptytek

5.3.1. Podioza

Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mieé¢ wytrzymato$é na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic¢:

- podktady zwigzane z podtozem - 25 mm,

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm,

- podktady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych posadzek i
odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dlugosci faty kontrolnej o
dtugosci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku
powierzchnia dylatowanych pél nie powinnaprzekracza¢ 10 m , a maksymalna dtugos$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw posadzek. Szczegoétowe
informacje o ukladzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych
elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w
projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sig zbrojenie podktadéw betonowych stalowym
zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wtéknem polipropylenowym.



Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu posadzek z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykladzing warstwy z masy
samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wedtug
instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2. Uktadanie posadzek z plytek
Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢ sposéb uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos$¢ wiekszg niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga posadzka zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgca naklada sie na podtoze gltadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zgbatg krawedzig ustawiong pod katem
okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé¢ catg powierzchnie podioza. Wielkosé zebdw pacy zalezy od
wielkosci piytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni plytki. Zaleca sie stosowaé nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:
= 50x50mm-3mm
- 100 x 100 mm - 4 mm
- 150 x 150 mm - 6 mm
- 200 x 200 mm -6 mm
- 250 x250 mm - 8 mm
- 300 x 300 mm - 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15
minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg
lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne plytki
nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szerokos$é spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej
po doci$nieciu plytki uzyskuje sig efekt ,przyssania”. Wigksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku piytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pokrywaé catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnac
naktadajgc dodatkowo cienkag warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje sie wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm
- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm
- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungc¢ jego nadmiar, mozna tez usunag¢ wktadki dystansowe.
W trakcie uktadania pltytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegdly cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotow
wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien byé okreslony
przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki pacg gumowsa. Zaprawe
nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sig¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy
to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga byé powleczone
specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod okladzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé:

- $ciany betonowe,
- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i
ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac¢ zaprawg cementowsg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z
zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sig¢ zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujagce wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze
przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dlugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnaciji,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.



Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych utozonych na podtozach pokrytych starymi powtokami
malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Ukladanie ptytek (oktadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet,
posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé¢ spos6b uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowa szerokos$¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowa¢ prostg, gltadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzyc
poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wyb6r kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz
wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacg naklada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywa¢ catg powierzchnie podioza. Wielo$é
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zeb6w i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa
z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki. Zalecane wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt.
5.3.2.

Powierzchnia z nalozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15
minut.
Grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka.
Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu
wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki
o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uklada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na
odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje sie wkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkitadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw
instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz
wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania
powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie
po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni okladziny pacg gumowa. Zaprawe
nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca sig¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni pltytek. Szczegdlnie dotyczy
to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci okladziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnegtrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianych im wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg
wykorzystane do wykonania tych robét.
Wszystkie materiaty - ptytki, kKompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub
aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.
Kazda partia materialtdbw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci,
czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod posadzki za pomocag 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z
doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i
prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i oktadzin z przedmiarem i SST w zakresie kolejnych faz
procesu roboczego. Prawidtowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych rob6t, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych robét ,,zanikajgcych”.



6.4. Badania w czasie odbioru rob6t
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych posadzek i oktadzin
a w szczeg6lnosci:

- zgodnosci z przedmiarem i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni posadzek i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami oraz dylatacji.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podiog i oktadzin $cian z ptytek powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek; utozenie piytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé¢ wizualnie i poréwnaé¢ z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w
dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin podiogowych i
poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem);
charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci
1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

- grubos$é warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia
kompozycji klejgce;j).
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego

opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek i oktadzin z ptytek

6.5.1. Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cala powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych réznorodnosé barw jest
zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosé) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie
powinny wydawaé gtuchego odgtosu,
- grubosé warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg dugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm
na diugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na catej diugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dlugosci 1 m i 3 mm na catej dlugosci lub
szerokosci posadzki dla plytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cafa powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodnos$¢ barw jest
zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢é wypetniona klejem (warunek whasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie
powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubosé warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na cafej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na diugosci catej oktadziny,
- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg

7.  WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. SzczegO6towe zasady obmiarowania
2
Powierzchnie posadzek i oktadzin z plytek oblicza si¢ w m przyjmujgc wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni
odlicza sig powierzchnie stupéw, pilastréw,fundamentéw i innych elementéw wigksze od 0,25 m
W przypadku rozbieznosci pomigdzy przedmiarem a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie¢ wedtug stanu faktycznego.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8
8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podiéz musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem rob6t posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z
wymaganiami dotyczacymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg
kontraktowg i zezwoli¢ do przystgpienia do robét posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do



odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w protokdle
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.3. Odbior czesciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego
w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robo6t.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym.
Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia roboét jezeli umowa taka forme przewiduje.
8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
przedmiarem i SST
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajagcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw
oraz dokonanej ocenie wizualne;j.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest
przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
- dokumentacje powykonawcza,
- szczeg6towe specyfikacje techniczne,
- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
- protokéty odbioru podtoza,
- protokoty odbioréw czesciowych,
- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sig¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi
podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST poréwnac¢ je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez
wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno
z nastepujacych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke lub oktadzing i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki lub oktadziny, zamawiajgcy moze wyrazi¢
zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,
- w przypadku, gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych posadzek
lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- ocene wynikoéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z zaméwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg.
8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktérego dlugosé jest okreslona w umowie. Celem odbioru
pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych rob6t poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek i oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.
,Odbidr ostateczny robét”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawag do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajacych z
obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych posadzkach i
okladzinach z plytek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogé6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czgs$ciowych robdt.
Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét posadzkowych i oktadzinowych stanowi warto$¢ tych roboét
obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robo6t.
Ceny jednostkowe wykonania rob6t posadzkowych i oktadzinowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obsluge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podioza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwiekszajacych
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przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczeg6towej specyfikacji technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania
posadzek i oktadzin,

- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniegcia,

- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie rob6t posadzkowych i oktadzinowych,

- usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie oktadanych ptytkami,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacji technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania rob6t pokrywczych na
wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

Rozliczenie robét oktadzinowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych moze by wariantowe: Wariant |

Ceny jednostkowe rob6t obejmujg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty pomostéw i barier zabezpieczajgcych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-EN 14411:2005

Plytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykite. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.
PN-EN ISO 10545-4:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie plytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-8:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999

Phytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001

Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie matych réznic barwy.

PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002

Kleje do piytek - Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005

Kleje do piytek - Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do spoinowania.
PN-EN 12808-1:2000

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek - Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
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PODLOGI | POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek i obejmuja:

- wykonania warstw wyréwnawczych pod posadzki.
- wykonanie posadzek cementowych,
- wykonanie posadzek z wyktadzin rulonowych.
- wykonanie posadzek z plytek terakotowych i gresowych,
- wykonanie podtég z desek panelowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 "Warunki og6lne". Przy wykonywaniu rob6t
objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczeg6towg wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:
- plyty styropianowe,

- folia polietylenowa szeroka grubosci 0,2 mm,

- prefabrykowane siatki zbrojarskie,

- wylewka cementowa z gotowych zapraw przygotowanych fabrycznie,

- plytki gresowe,

- wykfadzina PCV - Wyktadzina Marmoleum , takett, wyktadzina antyposlizgowa

- panele podtogowe o klasie Scieralnosci min. AC4,

- pianka wyréwnujgca pod panele,

- zaprawa klejgca do ptytek,

- sucha zaprawa do spoinowania.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-00 "Warunki ogélne".

Przy wykonywaniu rob6t bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wystepuje nastepujacy sprzet i narzedzia:
- miotek gumowy,

- pilarka, wyrzynarka, ewentualnie reczng pite do drewna do docinania paneli,

-przecinarka i wycinarka do ptytek ceramicznych,

- mieszadto do zapraw klejacych i spoinujgcych,

- inny drobny sprzet i elektronarzedzia.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-00 "Warunki og6lne".

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni spos6b zabezpieczone przed uszkodzeniem, nadmiernym
zawilgoceniem, wplywem niskich temperaturTransport materialbw do wykonania posadzek nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac¢ do transportu samochod6éw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone
materialy w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie
do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych.

Skfadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

Cement nalezy przechowywac¢ w ogrzewanych, zadaszonych pomieszczeniach oraz chroni¢ przed wilgocia.

Unika¢ uszkodzen rolek wyktadziny PCV.

Wyktadzing PCV, klej do wyktadziny i materiat gruntujacy przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach producenta. Rolki z wyktadzing PCV
powinny by¢ przechowywane w pionie lub poziomo w jednej warstwie.

Unika¢ uszkodzen plytek gresowych, chroni¢ przed peknieciem.

Fuge i zaprawe klejgcg nalezy przechowywa¢ w ogrzewanych, zadaszonych pomieszczeniach oraz chroni¢ przed wilgocig. Plytki gresowe
przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania dotyczace wykonywania robét podano w specyfikacji technicznej ST-00 "Warunki ogélne", punkt 5.

5.1 Rozebranie posadzek, z wyktadzin z tworzyw sztucznych

Przewidziano rozbiorke istniejgcych wyktadzin z tworzyw sztucznych. Wyktadzing z tworzyw sztucznych nalezy zdja¢ z podtogi, a w przypadku
wyktadzin przyklejanych zerwa¢ lub odspoi¢ ostrym narzedziem, starajgc sie nie uszkodzi¢ posadzki. Po odspojeniu istniejgcg posadzke
nalezy oczysci¢ z pozostatosci po starej wyktadzinie, ewentualne braki i nieréwnosci uzupetni¢ i wyréwnac.

5.2 Rozebranie podtdég drewnianych

W celu wykonania remontéw stropéw przewidziano demontaz podtég z desek oraz innych element stropéw drewnianych. Przed rozebraniem
podtogi drewnianej nalezy usunag¢ listwy przypodtogowe.
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5.3 Izolacje termiczne i przeciwwilgociowe.
Po przeprowadzonym remoncie (naprawie) elementéw konstrukcyjnych stropu nalezy wykona¢ warstwy posadzkowe stosujgc termoizolacje
i izolacje przeciwwilgociowe wg. rozwigzan przewidzianych w projekcie.
5.4. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki z zaprawy cementowe;.
Warstwy wyréwnawcze pod posadki nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza
mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowag
szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe:
- Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatos¢ i grubosé
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
- Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa,
na zginanie — 3 MPa.
- Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.
- Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
- W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.
- Zaprawe cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
- llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢
wigksza niz 400 kg/m®.
- Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
- Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowg latg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé wigkszych
przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
- W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
- Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z prefabrykowanych siatek zbrojarskich ,
przy czym nalezy go wykonywa¢ w dwoch warstwach tj. najpierw warstwe réwng potowie grubosci podktadu, a po utozeniu
zbrojenia uzupetni¢ zaprawg cementowg do przewidywanej catkowitej grubosci podktadu

5.5. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukorczeniu robét budowlanych stanu surowego i rob6t

wykonczeniowych i instalacyjnych tgcznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy:
- Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetienie ubytkéw zaprawg
cementowa.
- Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna byé zapewniona co
najmniej na kilka dni przed wykonywaniem rob6t, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.
- Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢é do pomieszczen, w ktérych bedg ukladane co najmniej na 24 godziny przed
uktadaniem.
- Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm.
- Piytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w
obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.
- Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podioza.
- Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych
brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.
- Arkusze nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos$¢ spoin nie powinna byé wigksza niz 0,5 mm migdzy arkuszami,
0,8 mm miegdzy ptytkami.
- Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prostg, w pasach ptytek dopuszcza sie mijankowy uktad
spoin.
- Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej diugosci spoiny w pomieszczeniu.
- Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej
diugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypukitych.

5.6. Posadzki cementowe i lastrykowe
- Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowe;j i
lastriko.
- Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw,
marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.
- Podkiad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymatosé nie nizszg — przy posadzkach z
betonu odpornego na sScieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.
- W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:
— oddzielajgce posadzke wraz z calg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,
— dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,
— przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna
przekraczaé 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na
$cieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.
- Posadzki lastrykowe powinny byé podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m? za pomocg wkladek z
materiatu podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu) osadzonych w podkifadzie.
- Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltowa.
- Mieszanke lastrykowg lub zaprawe cementows, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagescié, a powierzchnie
wyréwnagé i zatrze¢ na gtadko.
- Posadzke lastrykowg utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie oszlifowa¢, az do
uzyskania widocznosci poszczeg6lnych ziarn kruszywa.
- Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po uptywie
co najmniej 5 dni powtérnie szlifowac.
- Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.
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5.7. Ukladanie posadzek ceramicznych:

Do uktadania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i rob6t tynkarskich, oraz robét instalacyjnych
wraz z prébami ci$nieniowymi instalacji. Temperatura przy ukladaniu posadzek powinna wynosi¢ 5-35°C, przy ukiadaniu posadzek
chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C. Przed uktadaniem plytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowac
mieszajac, zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna by¢ jednolita, bez grudek.
Zaprawe klejowg nanosi sie na podioze za pomocag pacy. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna byé wigksza niz 5-7 mm.
Ukltadanie ptytek rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych plytek wyznaczajacych poziom posadzki i paséw prostopadtych ustalajgcych
kierunki spoin. Grubos$¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 3 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i
wypetnione odpowiednig masg do spoin o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnigciu oczyszcza catg
posadzke. Posadzke z plytek nalezy wykonczy¢ wokét Scian cokolikiem z ksztaltek cokotowych.

5.8. Uktadanie posadzek z paneli podtogowych.

Ponizsza instrukcja nie zastepuje informacji zawartych w oryginalnych folderach producentéw a jedynie jest ich uzupelnieniem. Panele
podtogowe przed montazem powinny lezakowa¢ w zamknietych pakietach w pomieszczeniu, w ktérym beda zaktadane okoto 1-2 dni - sezon
letni i 2-5 w sezonie zimowym poniewaz panele musza dostosowaé temperature i wilgotno$é do pomieszczenia w ktéorym majg by¢ zaktadane
czyli sie zaaklimatyzowaé. Podtoze pod panele podiogowe powinno by¢ réwne, gtadkie, suche i stabilne. Podtoze betonowe muszg byé
odpowiednio suche, wieksze nieréwnosci nalezy wyréwnaé masg samopoziomujacg lub szpachlowg. Na przygotowane podioze nalezy potozy¢
folie paroizolacyjng z zaktadem min. 20cm (nie dotyczy podtdg drewnianych). Nastepnie na folie nalezy utozy¢ pianke pod panele lub podktad
pod panele np. Eko-ptyta/wytgcza sie stosowanie tzw. pianko folii/. Panele nalezy uktada¢ wzdtuz padania $wiatta lub wzdtuz linii uzytkowania.
Na poczatku rob6t nalezy sprawdzi¢ w kilku miejscach czy $ciana jest prosta i czy jest jednakowa szerokos$é pomieszczenia. Nalezy przeliczy¢
szerokos¢ pokoju tak by ostatni rzagd paneli miat szer. nie mniejsza niz 5cm. Przed przystgpieniem do montazu podtogi nalezy bezwzglednie
zagruntowa¢ $ciany (malowanie np. Uni-gruntem z dodatkiem do kleju kontaktowego) do wysokosci mniejszej niz grubos¢ panela i listwy -
dotyczy sytuacji gdy listwy przypodiogowe beda przyklejane do scian. Panele w zaleznosci od typu i producenta, wymagaja uktadania z
przesunieciem wzgledem siebie 20-40cm.Uktadanie paneli nalezy rozpocza¢ na zasadzie schodkowej. Przy $cianach, rurach, futrynach itp.
nalezy zostawi¢ odpowiednig dylatacje za pomocg klinéw lub najlepiej dystanséw nastawnych (sprzet profesjonalny umozliwia zaklinowanie
nawet na $cianach z plyty gipsowej czy miejscach w ktérych kliny wypadajg), przyjmuje sie, ze ruch podtogi jest nie wigkszy niz 1-2mm na
kazdy 1mb. Zalecenia producentéw podidg to 1-2cm i nie uwzgledniajg nigdy wielkosci pomieszczen. Montaz paneli podiogowych w zaleznosci
od zastosowanego zamka (lock, Klik, easyclick) jest opisany w instrukcji uktadania dotgczonej do opakowania. Po zmontowaniu podtogi nalezy
zamontowa¢ listwy przyscienne. Naroza nalezy docigé elektryczng przycinarkg katowg. Montowanie listew na klamry (uchwyty) - przy
wierceniu otwor6w nalezy zabezpieczy¢ panele przed obracajgca sie glowica wiertarki by nie uszkodzi¢ podiogi. Ponadto przed wierceniem
nalezy sprawdzi¢ wykrywaczem metalu $ciane by nie przewierci¢ kabli od pradu, anten, telefonéw lub rur itp. Po wywierceniu otworéw nalezy
odkurzaczem wybra¢ pyt ze szczeliny dylatacyjnej. Na koniec nalezy zamontowac listwy progowe (réwniez sprawdzi¢ wystepowanie kabli i rur)
z tworzywa okleinowane pod kolor podtogi. Pod listwe nalezy wywierci¢ otwory 6mm po kotki szyszkowe, listwa jest elastyczna i ma tzw. gumo-
klej dzieki czemu lepiej sie trzyma i tadnie przylega. Po zakonczeniu montazu poditogi nalezy w razie potrzeby skréci¢ drzwi (drzwi do
skrécenia zaznacza sie przed rozpoczeciem montazu). i

Wymagania materiatowe :

panele wytacznie na podktadzie HDF w klasach $cieralnosci wg normy EN13329

® ACS3 dobra odporno$¢ na Scieranie (zastosowanie w pomieszczeniach mieszkalnych o wysokim natezeniu ruchu i niskim uzytecznosci
publicznej)

® AC4 duza odporno$¢ na Scieranie (zastosowanie w pomieszczeniach mieszkalnych o wysokim natezeniu ruchu i $rednim uzytecznosci
publicznej)

® ACS5 najwyzsza odpornosc¢ na $cieranie (zastosowanie w pomieszczeniach uzytecznosci publicznej o wysokim natezeniu ruchu)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-00 "Warunki ogéine"- pkt 6

Kontrola jakosci robét powinna by¢ przeprowadzane w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- sprawdzenia zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem,

- wygladu zewnetrznego powierzchni,

- sprawdzenia wykonania spadkéw,

- prawidtowosci wykonania spoin,

- nalezytego przylegania od podktadu poprzez pukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu okftadziny
do podktadu,

- wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin w przypadku budzgcym watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,
- sprawdzenia réwnosci posadzki za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,Wymagania og6lne" zgodnie z pkt. 7.

Jednostkg obmiarowg robét jest: posadzka - m?, listwy - mb.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru
(Inzyniera).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00 "Warunki ogélne", punkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daly pozytywne
wyniki.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

- informacje dotyczgcg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.

Roboty podtogowe i posadzkowe, jako zanikajgce, wymagajg odbioréw czes$ciowych, podczas ktérych powinna by¢ skontrolowana jakosé
wykonanych prac i ich zgodno$¢ z wymogami SIWZ. W trakcie prac dotyczacych podidg sg wymagane nastepujace odbiory czesciowe:

-odbiér podtoza pod konstrukcje podtogi,

-jakosci zastosowanych materiatéw,

-odbiér kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej (o ile jest zaprojektowana),

-odbiér kazdej z warstw izolacji przeciwdzwiekowej (o ile jest zaprojektowana),

-odbiér podtogowego podkiadu pod posadzke,

-odbiér podtogi z desek podiogowych , posadzek z ptytek podtogowych , wyktadzin PCV
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Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badanie koncowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robét i powinny one obejmowac sprawdzenie:

- kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

- zgodnosci ich wykonania z dokumentacja rob6t posadzkowych (projektem budowlanym i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru
rob6t), certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych,

- prawidtowos$ci przygotowania poszczeg6lnych warstw,

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia desek; utozenie desek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzi¢ wizualnie i poréwna¢ z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem desek,

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek podlogowych

- sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w dwoéch
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu posadzki; przeswit miedzy tatgi powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig
do 1 mm,

Wyniki kontroli podiég powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie lub punkcie 5 niniejszej specyfikacji i opisane w

dzienniku budowy lub protokole.

Odbiér gotowej podtogi nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot okreslaj specyfikacja techn.

wyk. i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza. Podtoga powinna by¢ odebrana, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg

pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, posadzka nie powinna by¢ odebrana.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami kontraktu.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: przygotowanie podioza, dostarczenie
materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajgcym a Wykonawcag

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Obowigzujgce beda stosowne przepisy i normy obowigzujgce w momencie realizacji inwestycji. Ustala sie, ze mimo wskazania w
dokumentacji technicznej lub ST normy lub przepisu prawnego jako podstawowego stosowana bedzie norma ta, ktéra bedzie normg lub
przepisem ostatnio wydanym.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PNEN 197-1:2002 Cement .Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-1SO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie

PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Cze$¢ 2: Oznaczanie odpornosci na $cieranie

PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Czes$¢ 3: Oznaczanie wytrzymatosci na scinanie i $ciskanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze

N-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania techniczne przy Odbiorze

Norma budowlana PN-EN 13329

Deklaracja zgodnosci budowlanej PN-EN 14041 do nadawania znakéw zgodnosci CE Klasyfikacja ogniowa CFL i wydzielania dymu EN
13501-1
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ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujgcych rob6t
malarskich:
- malowanie konstrukcji stalowych,
- malowanie elementéw drewnianych,
- malowanie tynkéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowaé:

® farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
® farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

® emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-
81607:1998,

® farby na spoiwach:

- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

- zywicznych rozcienczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,

® lakiery wodorozciehnczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

® lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,

® S$rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:

® farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

® farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-
81607:1998,

® farby na spoiwach:
- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,
- mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-
10102,

® farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

® farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,

® $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen poditoza,
- $rodki do likwidacji zaciek6w i wykwitéw,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okre$lone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznych badz PN.

2.3.1. Woda
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Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do
betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robdt malarskich
Materiaty i wyroby do robdt malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej),

- sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig€) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa
handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- speiniajg wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrob6w oraz
karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdéw,

- niebezpieczne wyroby malarskie i materialy pomocnicze, w zakresie wynikajacym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z
dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z pézn. zmianami),

- opakowania wyrobéw zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania podane w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2
wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679,
z pézn. zmianami),

- speiniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia rob6t malarskich powinien sie konczy¢ przed
zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).

Przyjecie materiatow i wyrob6w na budowe powinno byé potwierdzone wpisem dodziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.5. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét malarskich
Materiaty i wyroby do rob6t malarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrob6w opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej
+5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw
nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej
przetrzymywano materialy mogace zmienic sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Og6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich
Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i walki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatéw
Transport materiatdw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i $rodkéw transportu. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w spos6b wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci
materiatldw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw
zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Og6lne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych rob6t budowlanych oraz po przygotowaniu i
kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufittw mozna wykonywac po:
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catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z
wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

® wykonaniu podiozy pod wyktadziny podtogowe,

® ulozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,

L]

calkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.
Drugie malowanie mozna wykonywaé po:

® wykonaniu tzw. biatego montazu,

® ulozeniu posadzek (z wyjgtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

® oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
5.3. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia
Mury ceglane i kamienne pod wzgledem dokladnosci wykonania powinny odpowiada¢é wymaganiom podanym w szczeg6towe]j specyfikaciji

technicznej dla rob6t murowych. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki
malarskiej.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powloka malarska, nie moze byé
wigksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnos¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Lp. Rodzaj farby Najwieksza
wilgotnos¢
podioza, w %
masy

1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodag 4

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci 6

suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

5.3.2. Beton
Powierzchnia powinna byé oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne elementy metalowe powinny by¢
usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny by¢ naprawione zaprawag cementowg lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotno$¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywanabedzie powloka malarska, nie moze przekraczac
wartosci podanych w tablicy 1.
Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odtluszczona.

5.3.3. Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym w szczegdtowej specyfikacji technicznej dla robo6t
tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa i zatarte do réwnej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte wodg. Po
umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac¢ $ladéw starej farby ani pylu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekraczaé wartosci podanych w tablicy 1.

4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.3.5. Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wigkszej niz 12%, bez zepsutych lub
wypadajgcych sekéw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna byé odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej

farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktéra wydano aprobate
techniczna.

5.3.6. Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce

oraz styki plyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty piyt powinny byé naprawione masg szpachlowg, na ktérg
wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podtoza z plyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnosé nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnie doktadnie odkurzong, bez
plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawa¢ poza lico plyty, a ich gtowki
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i
odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich
Roboty malarskie powinny byé prowadzone:
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- przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku rob6t malarskich zewnetrznych),
- wtemperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperaturapodtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach
bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonié.
Roboty malarskie mozna rozpoczaé¢, jezeli wilgotnos¢ poditozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci
podanych w pkt. 5.3.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zr6det ognia, narzedzi
oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé i ostoni¢ przez
zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé¢, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki
prowadzenia rob6t wymagania okres$lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

® informacje o ewentualnym srodku gruntujagcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
® sposoéb przygotowania farby do malowania,

® spos6b naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty
malarskie),

® krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,
® czas miedzy nakladaniem kolejnych warstw,

® zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

® zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robot
wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajacg informacje wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé:
a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na
reemulgacje,
b)  aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
c) jednolitej barwy, rbwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitow podioza, Sladow pedzla,
e) bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,
f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych
rozcienczalnych wodg
Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b)  bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) luszczenia sie powtok,
c) odstawania powtok od podioza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych

mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) roéwnomiernie pokrywa¢ poditoza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw,

b)  nie Scierac sie i nie obsypywaé przy potarciu migkkg tkaning bawetniang,

c) nie mie¢ $ladoéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku byé zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po hakach rusztowan, o
powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,

b)  chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na cafej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakieréw powinny:

a) mieé jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowsa,

b) nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podioza,

d) mie¢ odporno$é na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt malarskich
Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatéw, ktére beda wykorzystywane do
wykonywania robét.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie
Badanie podioza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywac¢ w nastepujacych terminach:
® dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

® dla pozostatych podiozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

® muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$¢ wykonania zgodnie ze szczegdbtowg
specyfikacja techniczng rob6t murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

® podiozy betonowych - doktadno$¢ i zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym oraz szczegdtowg specyfikacjg techniczng rob6t
betonowych, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

® tynkéw zwyklych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan okreslonych w
szczegO6towej specyfikacji technicznej robét tynkowych, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw
metalowych, wilgotno$¢ tynku,

® podiozy z drewna - wilgotnos$¢, stan podtoza, wyglad i czysto$é powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

® plyt gipsowo-kartonowych i wiéknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,
wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie wkretow,

® elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.
Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegdtowej specyfikacji technicznej rob6t murowych.
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w szczegétowej specyfikacji technicznej robét tynkowych.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czystg reka.

W przypadku powierzchni metalowych doprzetarcia nalezy uzywa¢ czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ prébke podioza i
okresli¢ wilgotno$¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materiatow
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1. - 2.2.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
uzywanych w robotach malarskich,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,

- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszaning.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:
a) w przypadku farb cieklych:

® skoagulowane spoiwo,

® nieroztarte pigmenty,

® grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),
®  kozuch,

® Slady plesni,

® trwaly, nie dajgcy sie wymieszac osad,

® nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

® obce wtragcenia,

® zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

® Slady plesni,
®  Zzbrylenie,
® obce wtrgcenia,
® zapach gnilny.
6.3. Badania w czasie roboét
Badania w czasie robé6t polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych rob6t malarskich z dokumentacjg projektowa, wymaganiami

niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robo6t
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych rob6t
malarskich, w szczeg6lnosci w zakresie:
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- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegbtowa) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét i w trakcie ich
wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczes$niej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajgcej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

® sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
® sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
® sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
® sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

® sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru rob6t:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b)  sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z
wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang
szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity
Slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

® na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢ prostopadiych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki
nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

® na poditozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-jN ISO 2409:1999,
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotka z twardej szczeciny,
a nastepnie dokladne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli
piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg
barwe i nie powstang przeswity podioza.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Og6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
7.2. Szczeg6towe zasady obmiaru robdt malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie
potraca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikdw i rur nalezy stosowac uproszczone
metody obmiaru.

Dla scian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru polega na obliczeniu powierzchni
rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspotczynnikéw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspoétczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp. Stosunek rzutu powierzchni 0zdéb do catej powierzchni Wspétczynnik
Sciany lub sufitu

a b c

01 do 10% 1,10

02 do 20% 1,20

03 do 40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z os$cieznicami wraz z ¢éwieréwatkami) oblicza sie w
metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykonczonych otworéw (osciezy), stosujgc do uzyskanych wynikéw odpowiednie
wspotczynniki

Malowanie opasek i wylogéw os$ciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinieciu. Powierzchnig
dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej
powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza sie jako podwdjng powierzchnie prostokata, opisanego na grzejniku (z
wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowa¢ potr6jng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie¢ w metrach diugosci. Malowanie rur o wiekszych $rednicach zewnetrznych
oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8.  Odbior rob6t
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.



8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podioze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér rob6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego
natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang lub
bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki ha zarysowanie.
8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno $ci
Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢
robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Podstawg ptatnosci beda warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg

10. Przepisy zwi gzane

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery - Metoda siatki naciag¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity - Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801: 1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciehnczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.



STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie montazu bram oraz
stolarki drzwiowej i okiennej.
W skiad tych robét wehodzi:
- renowacja oraz naprawa wewnetrznej ptycinowej drewnianej stolarki drzwiowej,
- wymiana drzwi zewnetrznych,
- wymiana wewnetrznej stolarki drzwiowej,
- wymiana stolarki okiennej,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materiaty
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkciji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz po6ffabrykaty tarte odpowiadajgce normom panstwowym.
Wilgotno$¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ sie w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze niz podano ponizej.

R6znice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dlugosci przeciwlegtych elementéw dolm 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydio we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokosé powyzej 1 m 2
réznica dtugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wrebie l1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokos$¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementéw grubosé do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubosé skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace, zabezpieczajgce i
uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom
okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére
nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich
2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy impregnowac:
—elementy drzwi,
—powierzchnie stykajace sie ze $cianami oscieznic.
2.3.2. Doboru s$rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkéw ochrony drewna
podanymi w $wiadectwach ITB.
2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawiera¢ sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i
powinny mie¢ pozytywng opinig¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw stolarki
budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania
powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.
2.4. Srodki do gruntowania wyrob6w stolarskich
2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby
do gruntowania.
2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac¢ rodzaj srodka uzytego do gruntowania.
2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac¢ zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg BN-
71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogdlnego stosowania wg
BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.
2.6. Szkio
Do szklenia nalezy stosowac¢ szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Skltadowanie elementéw



Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzehn grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta
2.10. Szyba bezpieczna przeciwwtamaniowa

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
Sposoéb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica. W
przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni os$cieza, oscieze nalezy naprawic i

oczyscic.
5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w os$ciezu zgodnie z wymaganiami
podanymi w tabeli ponizej.
Wymiary zewn etrzne (cm) Liczba punktéw | Rozmieszczenie punktdw zamocowa h
wysoko §¢é szeroko $¢ Zamocowa n w hadpro zu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
1504200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
1504200 8 pol po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydfa okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np peknigcia,
Wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

- W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce
osadzi¢ w osciezach.
- Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa.
- Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm.

Roznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
—2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
—3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,
—4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.
- Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetienie szczeliny miedzy osciezem a
oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do
tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
- Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngc.
- Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
- Doktadno$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
- Oscieznice mocowa¢ za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozjg biologiczng od strony muru.
- Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatlem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
- Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowsa.
- Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram
bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w os$ciezu.
- Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

. , Warto $€ luzu i odchytek
Miejsca luzéw - -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1 -1

5.3. Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla
robét szklarskich.




6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczeg6tow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar rob6t
Jednostkg obmiarowg robét jest:
- szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatno $ci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

Podstawg ptatnosci beda warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg

10. Przepisy zwi gzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.
BN-82/6118-32 Pokost Iniany.
PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000



SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $lusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie montazu $lusarki
drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
- Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.
- Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
- Drobne elementy $lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry wtazowe itp.)

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materiaty

2.6. Slusarka aluminiowa
Whbudowa¢ nalezy slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.

2.6.1. Na elementy $lusarki stosowac¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-
9:2004.

Potgczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
—twardos$¢ Shor'a min. 35-40
—wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
—odpornos$¢ na temperature od —30 do +80°C
—palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
—nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe
—trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powtoka tlenkowa typu Al/An15u wg PN-80/H-97023.

3. Sprzet
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4, Transport
Kazda partia wyrob6w powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz
utratg statecznosci.

5.  Wykonanie rob6t

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:
- prawidtowos¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny byé¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a oscieznicg lub Sciang tak aby nie nastgpowato przewiewanie,
przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywaé z elastycznej masy uszczelniajgcej.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane
dla robét malarskich wg SST.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Badanie materialéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych
przez producenta stwierdzajacych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidtowego dziatania czgsci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a osciezami,
- sprawdzenie dziatania czgsci ruchomych,



- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

7. Obmiar robé6t
Jednostkg obmiarowg robét jest iloéé m? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbior rob6t
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 6.

9. Podstawa ptatno $ci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie otwordw,
oczyszczenie stanowiska pracy.

Podstawa ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajgcym a Wykonawcag

10. Przepisy zwi gzane.
PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



MONTAZ DRZWI | OKIEN

1. Wstep
1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
montazem stolarki drzwiowej i okiennej.
1.2. Zakres stosowania Szczeg6towej Specyfikacji Techniczne;j.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Przedmiot i zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie rob6t montazowych
stolarki okiennej i obejmuje nastepujgce czynnosci:
- przygotowanie osciezy do wbudowania okien i drzwi,
- usytuowanie i mocowanie okien i drzwi w otworach,
- uszczelnienie i izolacje oraz osadzenie parapetéw i obrébek.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami, w szczeg6lnosci PN-B-91000, oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogolne” .
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Rodzaje materiatéw

Materialy i wyroby stosowane przy montazu okien

- okna

- obrobki,

- materialy uszczelniajgce,

- inne wyroby i materialy.

Wszystkie materialy do wykonania rob6t montazowych okien i drzwi powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach

odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Okna

Okna powinny posiada¢ wlasciwosci eksploatacyjne okreslone i sklasyfikowane przez producenta zgodnie z PN-EN 143511:2006.
Ponadto producent powinien okresli¢ materiat (materialy), z ktérych okna i drzwi sg wykonane, tacznie z wszelkimi zastosowanymi

powtokami i/lub $rodkami ochronnymi. Ta zasada powinna by¢ zrealizowana w odniesieniu do wszystkich elementéw skfadowych,

majacych wplyw na trwato$¢ wyrobow przy ich uzytkowaniu, poprzez powotanie odpowiednich norm lub aprobat technicznych.
Producent powinien réwniez poda¢ informacje dotyczgce konserwacji okien i drzwi oraz ich czesci podlegajgcych wymianie.

Wedtug PN-EN 14351-1:2006 wymagane wtasciwosci okien i drzwi balkonowych powinny by¢ okreslone zgodnie z zasadami podanymi

w dokumentach odniesienia zestawionych w tablicy 1 i sklasyfikowane wedtug tablicy 2.

2.2.2. Obroébki

Parapety zewnetrzne oraz wewnetrzne, a takze obrébki progdéw drzwi balkonowych i/lub materialy, z ktérych wyroby sg wykonywane
powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej oraz odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

2.2.3. Materialy uszczelniajgce

Do wykonywania uszczelnien miedzy oknem lub drzwiami balkonowymi a $ciang moga by¢ stosowane, w zaleznosci od rodzaju
uszczelnienia (zewnetrzne, srodkowe - izolacja termiczna, wewnetrzne), materiaty zestawione w tablicy 3.

Tablica 3

Materialy uszczelniajgce i izolacyjne stosowane do wypetniania szczelin miedzy oknem lub drzwiami balkonowymi a o$ciezem

Warstwa zewnetrzna (uszczelnienie) Warstwa $rodkowa (izolacja | Warstwa wewnetrzna (uszczelnienie)

termiczna
Impregnowana tasma rozprezna Pianka poliuretanowa Wetna | Folia do okien paroszczelna Kit trwale elastyczny
paroprzepuszczalna Folia paroprzepuszczalna | mineralna Impregnowana tasma rozprezna paroszczelna Tasma|
Folia elastyczna paroprzepuszczalna butylowa do okien

Wymienione materialy nie moga wydziela¢ szkodliwych substancji oraz wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je
elementami i zmienia¢ wtasciwosci pod wptywem temperatury.

Stosowane materiaty uszczelniajgce powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji projektowej a takze spetnia¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.
2.2.4. Inne wyroby i materiaty

Przy montazu okien i/lub drzwi stosuje sie takze inne wyroby i materialy: elementy mocujgce okno/drzwi balkonowe w os$ciezu:

- kotki rozporowe (dyble),

- kotwy,

- Sruby, wkrety,

elementy podporowe i dystansowe:



- klocki, belki drewniane,
- podkiadki, katowniki stalowe,
elementy wykonczeniowe:
- listwy maskujace potgczenia okien w zestawy,
- katowniki, cwieréwatlki i listwy maskujgce potgczenie styku ramy i tynku oscieza.
Stosowane materialy i wyroby inne powinny by¢ zgodne z rozwigzaniami przyjetymi w dokumentacji projektowej, a takze spetniac¢
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz zalecenia (wytyczne) producenta okien lub drzwi balkonowych.
Elementy mocujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju okien i sposobu ich
mocowania.

2.2. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do montazu okien i drzwi

Wyroby i materialy do montazu okien i drzwi mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujgce warunki:

- sgzgodne z ich wyszczegoélnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej),

- kazda jednostka fadunkowa lub partia okien jest zaopatrzona w etykiete identyfikacyjna,

- wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wtasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniecia) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spelniajg wymagane whasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw
oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobo6w,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia montazu okien i drzwi balkonowych
powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).

Przyjecie wyrobéw i materiatbw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia

materiatow.

2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do montazu okien
Okna z drewna i tworzyw sztucznych nalezy przechowywaé zgodnie z wymaganiami normy PN-B-05000, a aluminiowe zgodnie z
wymaganiami okreslonymi przez ich producenta.

Okna, z wyjgtkiem wyrobéw uformowanych w jednostki tadunkowe kontenerowe, nalezy przechowywa¢ w magazynach pétotwartych
lub zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

Pozostate wyroby i materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiednimi instrukcjami producentéw oraz
wymaganiami wlasciwych dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakowanych pozostatych wyrobéw i materiatéw powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, w temperaturze powyzej +5°C
a ponizej +35°C.

3. Sprzet

3.1. Sprzet i narzedzia do montazu okien i drzwi

Montaz okien i drzwi balkonowych nie wymaga stosowania specjalistycznego sprzetu.

Przy montazu okien i drzwi nalezy wykorzystywa¢ odpowiednie narzedzie, elektronarzedzia i sprzet do:
a) sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowania okien lub drzwi w o$ciezach,

c) transportu technologicznego wyrobéw,

d) wykonywanie montazu na wysokos$ci wymagajacej uzycia rusztowan.

4. Transport
4.1. Wymagania szczegétowe dotyczgce srodkéw transportu
Wyroby i materialy do montazu okien i drzwi balkonowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Wymagania dotyczace
$rodkéw transportu oraz zasady tadowania i zabezpieczania okien i drzwi w $rodkach transportu powinny by¢ zgodne z wymogami
podanymi w normie PN-B-0500 oraz z wytycznymi (zaleceniami) producenta.

Warunki transportu pozostatych wyrobéw i materiatdw powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych dotyczacych tych
wyroboéw i wytycznymi (zaleceniami) producenta.
4.2. Zasady tadowania okien i drzwi na $rodki transportu
Wyroby nalezy ustawia¢ w jednej warstwie, pionowo w rzedach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byly réwnolegte do podtuznej osi pojazdu,
z tym ze okna - na progach oscieznic, drzwi - na stojakach oscieznic. Wyroby nieszklone, w ktérych elementy okué¢ zamykajgcych
wystajg ponad powierzchnig skrzydta, nalezy przesuna¢ wzgledem siebie o szerokosc¢ skrzydta okiennego.
4.3. Zasady zabezpieczania okien i drzwi w $rodkach transportowych
Ustawione wyroby w $rodkach transportowych nalezy tgczy¢ w bloki. Polgczenia powinny zapewniaé¢ stabilnos¢ i zwarto$¢ tadunku oraz
zabezpiecza¢ go przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobow.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoéine”.

5.2. Podstawowe warunki wykonania roboét

Podstawowe warunki wykonania rob6t montazowych wszystkich elementéw objetych tg specyfikacjg sg jednakowe.

Zmiany w warunkach montazu wystepujg juz tylko w dopasowywaniu skrzydet i ich regulacji podczas otwierania. Prace montazowe



rozpoczg¢ nalezy od oczyszczenia i wyréwnania osciezy otworéw pod montaz przewidzianego elementu. Wymiary otworu powinny by¢
wigksze od zewnetrznych wymiaréw oscieznic, jednak nie wiecej niz 20.30mm. W przypadku wiekszej r6znicy, otwor nalezy pomniejszyé
do wymiaréw dopuszczalnych poprzez uzupelnienie przegrody, w ktérej otwor ten wystepuje zgodnie z warunkami technicznymi
okreslajgcymi zasady likwidacji otworéw w tego typu przegrodzie.

Przed przystgpieniem do montazu elementu wypetniajgcego otwdr wyréwnuje sie oscieze otworu, a nastepnie wyznacza miejsca i
osadza w nich kotwy, ktére bedg w pierwszej kolejnosci utrzymywaly element. W tak przygotowany otwor zostaje wstawiony caty
element, po czym nastepuje jego regulacja zaréwno w pionie, jak réwniez w stosunku do przekroju przegrody. Po takim ustawieniu
elementu demontuje sie jego wypetnienie a nastepnie mocuje samg oscieznice do uprzednio przygotowanych kotew. Po zamocowaniu
oscieznicy i ponownej regulacji znéw montuje sige wypetnienie zamykajgc na state.

W nastepnej kolejnosci przystepuje sie do wypetnienia i uszczelnienia przestrzeni pomigdzy o$ciezem a oscieznicg. Po zastygnieciu i
utwardzeniu masy uszczelniajgcej nalezy wyréwnaé jg z licem elementu montowanego. Po zamontowaniu elementu i uszczelnieniu
otworu kolej na regulacje czesci ruchomych, np. skrzydet, wrét itp. oraz montaz oku¢ w tym elemencie, umozliwiajagcych swobodne
otwieranie i zamykanie jego czesci ruchomych. Montaz oku¢ powinien przebiegac zgodnie z zalgczong do specyfikacji dostawy instrukcjg
montazu elementu i jego regulacji.

5.3. Ogélne zasady montazu okien

5.3.1. Usytuowanie okna /w osciezu

Okno i/lub drzwi balkonowe nalezy sytuowa¢ w osciezu tak, aby nie powstaly mostki termiczne, prowadzgce do skraplania sie pary

wodnej na wewnetrznej stronie o$cieznicy lub powierzchni oscieza.

Na wewnetrznych powierzchniach o$cieza powinna sie utrzymywa¢ temperatura wyzsza o minimum 1°C od temperaturypunktu rosy.

Jezeli nie jest znany przebieg izoterm, nalezy stosowa¢ og6ine zasady usytuowania okien:

- w $cianie jednowarstwowej - w potowie grubosci $ciany,

- w$cianie warstwowej z ociepleniem wewnetrznym - w strefie umieszczenia izolacji termicznej,

- w $cianie z ociepleniem zewnetrznym - jak najblizej warstwy ocieplenia.

W przypadku osciezy z wegarkami okna lub drzwi balkonowe powinny by¢ usytuowane tak, by wegarek zastaniat stojaki i nadproze

oscieznicy na szerokos¢ nie wigkszg niz potowa szerokosci ksztattownika oscieznicy.

5.3.2. Zasady ustawienia okna / drzwi balkonowych w otworze

Ustawienie okien / drzwi balkonowych powinno zapewnia¢:

- luz (szczeling) pomiedzy otworem w $cianie a wyrobem, pozwalajgcy na zmiane wymiaréw okna pod wplywem temperatury,

wilgotnosci oraz ruchu konstrukcji budynku nie ograniczajgca funkcjonalnosci okna / drzwi,

- miejsce dla klockéw dystansowych i podporowych.

Do podpierania progu oscieznicy okien stosuje sie klocki lub belki drewniane (czasami elementy poszerzajace, o ile takie sg

przewidziane w dokumentacji producenta) oraz kgtowniki stalowe.

Do ustawienia okna w otworze stuzg klocki podporowe i dystansowe.

Klocki podporowe i dystansowe powinny by¢ tak rozmieszczone, aby byta zapewniona mozliwo$é odksztatcania sie ksztattownikéw
okien.
Zamocowanie okien przy uzyciu tylko kotkéw rozporowych, $rub lub kotew, bez zastosowania klockéw podporowych, jest
niewystarczajgce do przenoszenia obcigzenia.
Klocki dystansowe, stuzace do ustalenia pozycji okna w otworze, po zamocowaniu oscieznicy powinny by¢ usunigte, nie nalezy
natomiast usuwac klockéw podporowych.
Maksymalny wymiar szczeliny migedzy oscieznica okienng a osciezem nie powinien przekracza¢ 40 mm. Przy stosowaniu pianek
jednosktadnikowych wymiar ten powinien wynosi¢ maksymalnie 30 mm.
Dopuszczalne odchyiki pionowe i poziome ustawienia okna w otworze przy dtugosci elementu do 3,0 m powinny wynosi¢ do 1,5 mm/m.

Przy elementach o wiekszych wymiarach, wystepujgce odchyiki nie mogg mie¢ negatywnego wplywu na funkcjonalno$é okien lub drzwi
balkonowych.

5.3.3. Zasady mocowania okna/drzwi w o$ciezu

Mocowanie powinno byé wykonane w taki sposéb, aby przewidywalne obcigzenia zewnetrzne byly przenoszone za posrednictwem tgcznikéw na
konstrukcje budynku, a funkcjonalnos¢ okien byta zachowana, tzn. ruch skrzydet okiennych przy otwieraniu i zamykaniu byt ptynny.

Zamocowania powinny by¢ rozmieszczone na catym obwodzie oscieznicy.

Do mocowania okien w $cianie budynku - w zaleznosci od rodzaju $ciany (monolityczna, warstwowa) i sposobu mocowania stosuje sie kotki
rozporowe (dyble), kotwy i Sruby/wkrety.

Pianki poliuretanowe i tym podobne materialy izolacyjne nie stuzg do mocowania okien, a wytgcznie do uszczelnienia i ocieplenia szczeliny
miedzy oknem a $ciang.

Sruby moga byé stosowane do mocowania oscieznic do betonu, cegly petnej, cegly silikatowej, cegly dziurawki, betonu lekkiego, drewna itp.
Nalezy stosowac $ruby dostosowane do materiatu osciezy.

W przypadku okien aluminiowych z ksztattownikéw z przektadkami termicznymi ww. tgczniki mocowane sg do komory wewnetrznej
ksztaftownika lub w osi zintegrowanego profilu za posrednictwem podkladki metalowej, wykluczajacej przenoszenie obcigzen na przektadki
termiczne z tworzyw sztucznych.

Kotwy budowlane powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie odstep oscieznicy jest zbyt duzy do stosowania dybli, np. przy mocowaniu dolnym
(progowym) lub w rozwigzaniach $cian warstwowych.

5.3.4. Uszczelnienie i izolacja potaczenia okna/drzwi balkonowych ze $ciang

Uszczelnienie powinno zabezpieczyé szczeliny miedzy oknem a osciezem przed wnikaniem wody opadowej od strony zewnetrznej oraz pary
wodnej od strony wewnetrznej.

Przy wykonywaniu uszczelnienia nalezy przestrzega¢ zalecen (wytycznych) producenta materiatléw uszczelniajgcych, dotyczgcych:

- zgodnosci chemicznej stykajacych sie ze sobg materiatow,

- oczyszczenia powierzchni przylegania,

- zagruntowania powierzchni przylegania (w zaleznosci od rodzaju materiatu),

- wymagan w zakresie wilgotnosci i temperatury powietrza.

Uszczelnienie okien na obwodzie sktada sie z trzech warstw: wewnetrznej, Srodkowej i zewnetrzne;j.

Warstwa wewnetrzna to uszczelnienie wykonane z materiatu uszczelniajgcego (kitu trwale elastycznego) lub impregnowanych tasm rozpreznych
nieprzepuszczajacych powietrza i pary wodnej (taSmy paroszczelne).

Uszczelnienie to powinno uniemozliwiaé przenikanie pary wodnej z pomieszczenia do szczeliny migdzy oknem a $ciang budynku, a tym



samym zapobiega¢ wykraplaniu sie pary wodnej w szczelinie miedzy oknem a osciezem (tj. w miejscach o temperaturze nizszej od temperatury

punktu rosy).

Paroszczelno$¢ uszczelnienia po stronie wewnetrznej okna powinna by¢ wyzsza niz po stronie zewnetrznej. Przestrzeganie tej zasady
umozliwia dyfuzje pary wodnej z potgczenia na zewnatrz budynku.
Uszczelnienie powinno byé trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajacymi je materiatami.

Warstwa $rodkowa to izolacja termiczna wykonywana z pianki wypetniajacej (np. pianki poliuretanowej) lub mineralnych materiatéw izolacyjnych

(np. wetny), ktére zapewniajg izolacje termiczng i akustyczng potgczenia okna z osciezami.

Szczelina miedzy oscieznicg a osciezem powinna by¢ catkowicie wypetniona warstwg izolacji termicznej. Pianki stosowane do wypetnienia

potaczen (zaleca sie pianki dwusktadnikowe o kontrolowanym spienianiu) nie moga wchodzi¢ w reakcje chemiczne, ani tez wydziela¢ substanciji

szkodliwych.

Stosowanie ich powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta. Dotyczy to przede wszystkim temperatury otoczenia, przy ktérej mogg by¢ uzyte
oraz czystosci wypetnianej szczeliny.

Podczas witryskiwania pianki nalezy zwraca¢ uwage na doktadne wypelnienie szczeliny, a jednoczesnie nie wolno doprowadzi¢ do
odksztalcenia (deformacji) ramy oscieznicy.

Warstwa zewnetrzna to uszczelnienie wykonane z impregnowanych tasm rozpreznych paroprzepuszczalnych.

Uszczelnienie zewnetrzne powinno by¢ paroprzepuszczalne, a jednocze$nie wykonane w taki spos6b, aby nie bylo mozliwosci przenikania
wody opadowej do wnetrza szczeliny migdzy oknem a $ciana.
Uszczelnienie powinno byé¢ trwate i nie moze wchodzi¢ w reakcje chemiczne z otaczajgcymi je materiatami.

5.3.5 Ogolne zasady osadzania parapetéw okiennych

Parapety zewnetrzne

Parapet zewnetrzny powinien by¢ osadzony zgodnie z rozwigzaniem przewidzianym w dokumentacji projektowej tak, by spetnione byty

nastepujgce wymagania:

- osadzanie parapetu nalezy rozpoczg¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna,

- parapet powinien wystawa¢ poza ptaszczyzne $ciany okoto 3-4 cm lecz nie mniej niz 2 cm,

- mocowanie do o$cieznicy powinno byé dostatecznie mocne,

- miejsca potgczenia parapetu z oscieznicg powinny by¢ szczelne lub uszczelnione tasmami rozpreznymi i silikonem,

- potfaczenia boczne parapetu z o$ciezami oraz w narozu (okno - mur - parapet) powinny zapewnia¢ cigglos¢ uszczelnienia

- przy oknach z ksztattownikéw aluminiowych lub z PVC kotierz parapetu powinien by¢ wprowadzony pod profil progowy oscieznicy
(wywiniecie kotnierza na profil ramy oscieznicowej bez dodatkowego uszczelnienia tasmami rozpreznymi i silikonem nie zapewnia szczelnosci
potaczenia),

- przy oknach drewnianych kotnierz parapetu powinien by¢ wprowadzony w miejsce tzw. Wydry w ramiaku progowym,

- osadzenie parapetu z kamienia lub elementéw ceramicznych powinno by¢ poprzedzone utozeniem na styku oscieznicy i os$cieza izolacji
przeciwwilgociowej wywinietej na ksztattownik progu oscieznicy, tak jak w obrébkach drzwi balkonowych (punkt 5.4.3. niniejszej specyfikaciji
technicznej).

Przy montazu parapetéw z blachy nalezy zwréci¢ uwage na:

- zmiane ich wymiaréw pod wptywem temperatury (styki dylatacyjne powinny by¢ rozmieszczone co 250 cm),

- podparcie i zabezpieczenie parapetéw przed podrywaniem do gory przez wiatr,

- wyttumienie odgtoséw padajgcego deszczu (stosowanie tasm wygtuszajgcych),

- potaczenia koncowe parapetéw z osciezami nalezy dobiera¢ w zaleznosci od konkretnego rozwigzania elewacji.

Parapety wewnetrzne

Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpoczaé po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna. Parapety wewnetrzne powinny

by¢ osadzone w dolnej czesci oscieza, zgodnie z rozwigzaniami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Ptaszczyzna styku parapetu z

wrebem oscieznicy powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji wody i pary wodnej w przestrzeni pod progiem oscieznicy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla rob6t szklarskich.

6.2. Badania przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi balkonowych

Przed przystgpieniem do montazu okien i drzwi balkonowych nalezy oceni¢ stan $cian i przygotowania osciezy do robét montazowych oraz

wykona¢ badania wyrob6w i materiatdw wykorzystywanych w tych robotach.

6.2.1. Odbiér rob6t poprzedzajgcych wykonanie montazu okien i drzwi balkonowych Przed

przystgpieniem do montazu okien nalezy sprawdzic:

- prawidtowo$¢ wykonania $cian, zgodnie z odpowiednig szczeg6towg specyfikacjg techniczna,

- rodzaj osciezy (z wegarkiem czy bez wegarka) oraz ich prawidlowos$¢ wykonania i stan wykonczenia (otynkowane czy nieotynkowane),
zgodnie z odpowiednimi szczeg6towymi specyfikacjami technicznymi),

- zgodno$¢ wymiar6w otworéw z wymiarami projektowanymi,

- mozliwos$¢ zabezpieczenia prawidtowego luzu na obwodzie pomiedzy osciezem a oscieznica.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w odpowiednich szczegétowych specyfikacjach technicznych oraz w pkt. 5

niniejszej specyfikacji i odnotowane w dzienniku budowy a takze w formie protokotu kontroli podpisanego przez przedstawicieli inwestora

(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

6.2.2. Badania materiatéw i wyrobéw

Przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi balkonowych nalezy sprawdzi¢:

- zgodno$¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrébek z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacjg techniczng w zakresie rozwigzan
materialowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,

- zgodnos¢ okien i drzwi balkonowych oraz obrébek z dokumentacjg projektowsg i niniejszg specyfikacja techniczna,

- w protokole przyjecia materiatdbw na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach montazowych,

- stan opakowan (oryginalnos$¢, szczelnos¢) oraz sposéb przechowywania wyrobéw i terminy przydatnosci materiatéw uszczelniajgcych.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania rob6t montazowych z dokumentacjg projektowg, wymaganiami

niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegdlnosci powinny polega¢ na sprawdzeniu

prawidtowosci wykonania:

- podparcia progu oscieznicy,

- zamocowania mechanicznego okna lub drzwi balkonowych na calym obwodzie os$cieznicy (zachowania odstepéw miedzy tgcznikami



mechanicznymi),

- izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a o$ciezem, ze szczeg6inym zwréceniem uwagi na wykonanie izolacji pod progiem oscieznicy,

- uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy oknem a os$ciezem, ze szczegbélnym uwzglednieniem rodzaju zastosowanych
materiatéw uszczelniajagcych i przestrzegania zalecen technologicznych,

- obrébek progu drzwi balkonowych,

- osadzenia parapetu zewnegtrznego i wewnetrznego.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej specyfikacji, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane

do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace montazu okien i drzwi, w

tym balkonowych, w szczegélnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

- prawidtowosci oceny robét poprzedzajacych wykonanie montazu,

- jakosci rob6t montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich

wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robét.

Badania sprawdzajgce jako$¢ wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedtug pkt. 5.4. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t
budowlanych. Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB - 2006 rok:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych rob6t z dokumentacjg projektows i
specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje sie na podstawie
ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu - odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu do 3 m nie powinno przekraczaé¢ 1,5
mm/m,

c) sprawdzenie réznicy diugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet - réznica diugosci przekatnych nie powinna by¢ wigksza od 2 mm przy
dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania - otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno odbywac¢ sie ptynnie i bez zahamowan,
skrzydto nie powinno pod wtasnym ciezarem samoczynnie zamykac sie lub otwierac,

e) sprawdzenie szczelnosci - zamkniete skrzydio powinno przylega¢ réwnomiernie do o$cieznicy zapewniajac szczelno$¢ miedzy tymi
elementami,

f) sprawdzenie prawidtowosci regulacji okuc.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5. oraz opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez

przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne”.

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru rob6t montazowych okien i drzwi balkonowych
Powierzchnie okien i drzwi balkonowych oblicza sie w metrach kwadratowych:
- w $wietle oscieznic, a w przypadku braku oscieznic w $wietle zakrywanych otworéw

8. Odbidr robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy wbudowywaniu okien i/lub drzwi elementami ulegajacymi zakryciu sa mocowanie oscieznicy na catym obwodzie oraz izolacja termiczna i
uszczelnienie (zewnetrzne, wewnetrzne) szczeliny miedzy oknem a osciezem. Odbiér tych prac musi by¢ dokonany w trakcie montazu okien i
drzwi.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ zamocowanie, uszczelnienie i izolacje okna lub drzwi za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczeg6towa) i zezwoli¢ na przystgpienie do dalszych prac
(obsadzenie parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych, otynkowanie osciezy, montaz listew maskujgcych).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny prace ulegajgce zakryciu nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢
zakres prac i rodzaje materiatbw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ badania.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢é w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

- szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- karty techniczne lub instrukcje producentéw odnoszace sie do zastosowanych materiatow,

- wyniki ewentualnych badan laboratoryjnych i ekspertyz dokonanych na wniosek jednej ze stron umowy.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w



pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz

dokona¢ oceny wizualne;j.

Montaz okien i/lub drzwi, w tym balkonowych, powinien byé odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okna i/lub drzwi balkonowe nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych (np. wskaza¢ na konieczno$¢ regulacji okuc), usung¢ niezgodnosci rob6t
montazowych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5. niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ okna
i/lub drzwi ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, funkcjonalnosci i trwatosci okien i drzwi zamawiajgcy moze wyrazi¢
zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do demontazu wadliwie wbudowanych okien i/lub
drzwi, zamontowania ich ponownie i powtérnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protok6t podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynik6w badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania montazu okien i/lub drzwi balkonowych z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcag.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu okien i/lub drzwi balkonowych po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena

wykonywanych w tym czasie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i

gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oraz sprawdzenia prawidlowosci otwierania oraz zamykania okien i/lub drzwi

balkonowych, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbi6r ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest
podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w zamontowanych oknach i/lub
drzwiach.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

10. Dokumenty odniesienia
10.1. Normy

- PN-EN 107:2002 (U)Metody badan okien - Badania mechaniczne.

- PN-EN 410:2001Szkto w budownictwie - Okreslenie swietlnych i stonecznych wtasciwosci oszklenia.

- PN-EN 1026:20010kna i drzwi - Przepuszczalno$é powietrza - Metoda badania.

- PN-EN 1027:20010kna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Metoda badania.

- PN-EN 12210:20010kna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Klasyfikacja.

- PN-EN 12211:20010kna i drzwi - Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem - Metoda badania.

- PN-EN 12400:20040kna i drzwi - Trwato$¢ mechaniczna - Wymagania i klasyfikacja.

- PN-EN 12365-1:20060kucia budowlane - Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych - Czes$¢ 1:
Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja.

- PN-EN 12365-2:20060kucia budowlane - Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych - Czes$¢ 2:
Metoda badania liniowej sity Sciskajgcej.

- PN-EN 12365-3:20060kucia budowlane - Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych - Czes$¢ 3:
Metoda badania powrotu poodksztatceniowego.

- PN-EN 12365-4:20060kucia budowlane - Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych - Czes$¢ 4:
Metoda badania powrotu poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu.

- PN-EN ISO 12567-1:2004Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi - Okreslanie wspétczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki
grzejnej - Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi.

- PN-EN ISO 12567-2:2006Cieplne wtasciwosci uzytkowe okien i drzwi - Okreslanie wspétczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki
grzejnej - Czesc¢ 2: Okna dachowe i inne okna wystajace z ptaszczyzny.

- PN-EN 13049:20040kna - Uderzenie cialem migkkim i ciezkim - Metoda badania, wymagania dotyczace bezpieczenstwa i klasyfikacja.

- PN-EN 13115:20020kna - Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych - Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.

- PN-EN 14351-1:20060kna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwosci eksploatacyjne - Czes¢ 1: Okna i drzwi zewnetrzne bez wtasciwosci
dotyczacych odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

- PN-B-05000:19960kna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-B-10201:1998Stolarka budowlana - Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne.

- PN-B-10222:1998Stolarka budowlana - Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy.

- PN-B-91000:1996Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Terminologia.

- PN-75/B-940000kucia budowlane - Podziat.

- PN-B-10085:2001Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

- PN-72/B-10180Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze

- PN-78/B-13050Szkto ptaskie walcowane.

- PN-B-30150:97Kit budowlany trwale plastyczny.



WENYLACJA GRAWITACYJNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonanie wentylacji grawitacyjnej w budynku,

1.2. Zakres stosowania Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wentylacji grawitacyjnej i obejmuije:

- montaz kanatéw wentylacyjnej z blachy stalowej ocynkowanej na scianach budynku,

- montaz kanatéw wentylacyjnych, dwusciennych izolowanych z blachy stalowej biegngcych na zewnatrz i w czes$ci nieogrzewanej,

- montaz wktadéw z blachy stalowej w istniejgce murowane przewody kominowe.

Zakres rob6t okresla dokumentacja projektowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Og6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Materialy i urzadzenia:

Kanaly wentylacyjne i ksztaltki wentylacji ogéinej.

Materialy i armatura:

Kanaly wentylacyjne z rur fi 160 mm-muszg mie¢ gtadkie Sciany, a wykonanie ksztaltek i potgczen powinno by¢ wykonane aerodynamicznie.
Kanaly wykona¢ z blachy stalowej ocynkowanej wg PN-B- 03434-grub. 0,5 mm i $rednicy 160 mm.

Ztgcza systemowe-dowolnego typu.

Nie dopuszcza sie pozostawienia ostrych krawedzi wewnatrz ksztattek (moze to powodowa¢ dodatkowy hatas i drgania).

Kanaly powinny posiada¢ usztywnienia.

Podczas montazu kanatéw powietrznych nalezy zwraca¢ uwage, aby nie zabrudzity sie ich wewnetrzne $cianki.

Kanaty montowa¢ do $cian typowymi kotwami wklejanymi z elementami wibroizolacji.

Odgatezienia od przewoddw wentylacyjnych wykona¢ z elementami elastycznymi izolowanymi akustycznie.

Ksztaltki wentylacyjne:

Kratki wentylacyjne z pcv. Wyrzutnie dachowe-typowe dla rur fi 160 mm-w wykonaniu z blachy stalowej ocynkowane;.

1zolacja przewodow:

Kanaly wywiewne- wewnetrzne:

Kanaly wywiewne z rur fi 160 mm z blachy stalowej ocynkowanej prowadzone w pomieszczeniach wewnatrz budynku zaizolowa¢ matami z
wetny mineralnej gr. 30 mm z ptaszczem z folii aluminiowej,

Kanaly wywiewne zewnetrzne:

Kanaly wywiewne z rur fi 160 i ostoniete ptaszczem stalowym z blachy stalowej ocynkowanej o grub. 0,5 mm.

Urzadzenia:

Wentylatorki wspomagajace -typowe-dowolnego typu o wydajnosci min. 290 m3/h

wyposazenie opcjonalne;

Uchwyty montazowe kanatéw pionowych:

Stosowac typowe uchwyty stalowe fi 210 mm-do rur z wytozeniem gumowym;

2.2.  Odbiér materiatéw i urzadzen na budowie

Wyzej wymienione urzadzenia i materialy nalezy dostarczy¢ na budowe ze $wiadectwami jakosci i kartami gwarancyjnymi. Dostarczone
materialy na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi wytworcy. Przeprowadzi¢
ogledziny stanu materiatéw (pekniecia, ubytki, zgniecenia).

2.3 Sktadowanie urzadzen i materiatow

Urzadzenia i materiaty nalezy sktadowa¢ w zamykanych magazynach w spos6b zalecany przez producenta.

Magazynki muszg by¢ nie dostepne dla oséb postronnych.

2.4 Wariantowe stosowanie materiatow

Dopuszcza sig¢ stosowanie zamiennych materiatléw spetniajgcych warunki techniczne i akustyczne przyjetych materialtébw w dokumentaciji
technicznej.

Zamienne materiaty nie moga odbiega¢ wygladem od zastosowanych w projekcie. Podtgczenia instalacji wentylacji i innych do zamiennych
urzgdzen wykonawca rob6t rozwigze we whasnym zakresie w uzgodnieniu z projektantem lub zleci odptatnie opracowanie zamiennego
rozwigzania projektowego.

3. SPRZET
Sprzet do wykonania instalacji wentylacyjnych :
Ze wzgledu na niewielki zakres prac i ich typowos$¢ do wykonania tych prac wymagane sg tylko typowe elektronarzedzia.

4. TRANSPORT

Przewiduje sie przew6z urzadzen dla wszystkich instalacji od Producenta na plac budowy lub z hurtowni i magazynéw na plac budowy.
Materialy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu, muszg by¢ zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwaniem i
zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane
roboty zwigzane z wykonaniem w/w instalacji w poszczegélnych mieszkaniach budynku. Roboty instalacyjne nalezy wykonywaé¢ zgodnie z
WYMAGANIAMI TECHNICZNYMI COBRITIINSTAL ,, Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wentylacyjnych" zeszyt nr 5.

5.1. Roboty przygotowawcze instalacji wentylacji:

- wytyczenie trasy przewodow na $cianach budynku i w miejscach podwieszen oraz w stropach,



5.2. Roboty montazowe instalacji wentylacji grawitacyjnej:

Przewody nalezy uktada¢ zgodnie ze wskazaniem projektu wykonawczego oraz instrukcji montazowych producentéw i dostawcow.
Przejscia przewodoéw przez $ciany i stropy nalezy prowadzi¢ w tulejach ochronnych. Przejscia przewodéw przez granice stref
pozarowych muszg posiada¢ odpornosé ogniowg przegrody przez ktérg przechodzg - przejscia wypetni¢ piankg termorozkurczliwg
posiadajgca atest CNBOP. Przewody nalezy zaizolowa¢ -zgodnie z rysunkami i opisem PW.

5.1. Zakres wykonania rob6t

Roboty nalezy wykonywaé w nastepujgcej kolejnosci:

- Wytrasowanie przebiegu kanatéw z ewentualng korektg trasy
- Wykonanie przebi¢ w $cianach i stropach

- montaz uchwytéw, kanatéw i ksztattek

- wykonanie izolacji termicznej

- uzupetnienie ubytkéw w otworach po montazu kanatéw,

- wykonanie obudéw

- montaz kratek wentylacyjnych

5.3. Montaz wyrzutni i kominkéw wywiewnych.

Zapoznac¢ sie z dokumentacjg, miejscem montazu zespotéw na budowie. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ i kompletno$¢ dostawy.

Ustali¢ lokalizacje kominkéw.

Zdemontowaé pokrycie z papy w miejscach zaprojektowanych jako wyloty kominéw. Zamontowa¢ kominki wywiewne zgodnie z i instrukcjg
producenta. Wykonaé odejscie z rury elastycznej.

Uzupelni¢ pokrycie papowe i obrébki uszczelniajgce pokrycie dachowe.

5.4. Montaz kanatéw wentylacyjnych.

Zapoznac¢ sie z dokumentacjg, miejscem montazu, sprawdzi¢ kompletno$¢ dostaw.

Rury wentylacyjne oparte bezposrednio na podtodze przy $cianie wewnetrznej w miejscach pokazanych na rzutach.

Dopuszcza sig rozpoczecie montazu rur wentylacyjnych pod stropem na wsporniku stalowym zamocowanym do Sciany.

Wykona¢ otwory w przegrodach budowlanych. Wytrasowaé¢ rozmieszczenie kanatéw w pomieszczeniach. Wszystkie prace wykona¢ wg instrukcji
montazu opracowanej przez Producenta systemu.. Po docieciu rur usungé zadziory z krawedzi.

Do potaczen poszczeg6lnych odcinkéw sieci uzywac nitow zrywanych - szczelnych. Rozmieszczenie, ilo$¢ nitbw na kazde potgczenie - patrz
Instrukcja Producenta. Kazde potgczenie owing¢ tasma uszczelniajaca.

Nie dopuszczalne jest wykonywanie potaczen rozbieralnych przy pomocy blacho-wkretéw.

Do podwieszania rur zastosowac typowe uchwyty z uszczelkg gumowa dostepne w handlu.

Zamontowac¢ brakujgce ksztaitki (ksztaltki montazowe) zwracajgc uwage poprawne zamontowanie uszczelek na potgczeniu kotnierzowym.

Po wykonaniu obudéw kanaly i kratki (anemostaty) tgczy¢ z blaszanymi kanatami poprzez tgczniki teleskopowe.

Przejscia przewodow przez $ciany i stropy nalezy prowadzi¢ w tulejach ochronnych. Przejscia przewodéw przez granice stref pozarowych muszg
posiada¢ odpornos¢ ogniowg przegrody przez ktérg przechodzg - przejscia wypeti¢ piankg termorozkurczliwg posiadajgcg atest CNBOP.
Przewody nalezy zaizolowa¢ -zgodnie z rysunkami i opisem PW.

5.5. lzolacja kanatow.

Nalezy zastosowac izolacje przewodow z wetny mineralnej $rednio twardej, grubosci 3 cm ostoniete ptaszczem z folii aluminiowe;.
Na ptaszczyznach zabezpieczy¢ izolacje ,przed zwisami” stosujgc do tego celu materiaty zalecane przez producenta izolacji.
Uzupelni¢ izolacje na wszystkich stykach i szwach. Do izolacji stosowa¢ tasme aluminiowg odporng na wysoka temperature.

5.6. Obudowa przewodéw wentylacyjnych.

Kazdy przewdd w pomieszczeniu, a na wyzszych kondygnacjach grupy przewodéw nalezy obudowac¢ ptytg gipsowo - kartonowg ognioodporng
i wodoodporng na ruszcie metalowym.

W projekcie podano na rysunku szczegéty wykonania obudowy.

W obudowie nalezy zamontowac¢ kratki wentylacyjne i w sposéb szczelny potaczy¢ je z rurami wentylacyjnymi.

5.7. Przewody dwuscienne izolowane
Przy prowadzeniu kanatéw w pomieszczeniach nieogrzewanych (strych) oaz ponad dachem planuje si¢ wykonanie izolacji przewodéw z
welny mineralnej gr. 80 mm z ptaszczem z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,50 mm.

5.8. Wkiad z blachy stalowej

Zaprojektowano wykorzystanie istniejgcych wolnych murowanych przewodéw kominowych wykorzystywanych dotychczas jako dymowe na cele
wentylacji grawitacyjnej pomieszczen. W tym celu zaplanowanie frezowanie kanatéw kominowych pod montaz wktadu z blachy stalowej o $r. 160
mm. Po wykonaniu frezowania nalezy przew6d oczysci¢ a nastepnie wprowadzi¢ wkiad z rury stalowej ocynkowanej o $r 160 mm.

5.9. Armatura
Wszystkie kanaty wentylacyjne nalezy wyposazy¢ systemowe wyczystki wraz z odkraplaczem do odprowadzania skroplin.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Instalacja wentylacji grawitacyjnej

®  sprawdzenie jakosci materiatéw i urzgdzen,

®  sprawdzenie wykonania potgczen,

®  sprawdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem,
®  sprawdzenie usuniecia wszystkich dostrzezonych wad,

®  sprawdzenie dziatania i wyregulowania instalacji wentylacji;
6.2 Préby szczelnosci - wentylacja
Z przeprowadzonych préb nalezy spisa¢ protokét stwierdzajgcy spetnienie wymaganych warunkéw.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczeg6lnych pozyciji, jest zataczony do Dokumentacji
projektowej przedmiar robét: Jednostka obmiarowa musi by¢ zgodna z podanymi w podstawie ptatnosci dla poszczegélnych rob6t.

Jednostka obmiarowa jest: 1 [mb] lub [m2] wykonanego przewodu wentylacyjnego.



8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru po zakorczeniu robét lub ich czesci przeznaczonych do odbioru.

Odbioru dokonuje sie w oparciu o projekt wykonawczy, protokoly pomiarowe, specyfikacje techniczne, polecenia Inspektora podjete w trakcie
wykonywania robét, przy uwzglednieniu procedury kontroli jakosci wykonywanych robét.

Przyjecie rob6t moze nastapi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych préb i pomiaréw, jak réwniez wykonania prac zgodnie
z dokumentacja projektowg, obowigzujacymi normami oraz stosownymi przepisami.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady ptatnosci podano w OST "WYMAGANIA OGOLNE". Zasady rozliczenia i ptatnosci za wykonane roboty sg okreslone w
umowie.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje: oprocz wykonania rob6t podstawowych réwniez wykonanie robét przygotowawczych, przygotowanie stanowiska roboczego
oraz wszelkie roboty towarzyszace wynikajgce z przyjetej technologii wykonanie robot :,

® usuniecie materialtdw pochodzacych z prac wyburzeniowych ze stanowiska roboczego,

®  wywoz i utylizacja materiatéw przeznaczonych do trwatego usuniecia,

®  dostawe niezbednych materiatéw do wykonania zadania,
®  wykonanie prac montazowych,

wykonanie prac izolacyjnych,

®  wykonanie wszystkich préb i odbioréw,

®  przygotowanie dokumentacji powykonawczej,
® likwidacja stanowiska roboczego.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy:

®  PN- 67/B-03410 Wymiary poprzeczne przewoddéw wentylacyjnych
®  PN- 73/B-03431 Wentylacja mechaniczna w budownictwie

® PN-N-01307 Dopuszczalne wartosci hatasu w srodowisku pracy. Wymagania
dotyczace wykonania pomiaréw.

® BN-69/8864-24 Wsporniki do rur z blachy i stali ksztaltowej
o BN-70/8865-05 Kanaly i ksztaltki wentylacyjne
o BN-70/8865-04 Kanaly i ksztaltki wentylacyjne
®  BN-88/8865-04 Kanaly i ksztaltki wentylacyjne
L4 BN-73/8962-08 Kratki wentylacyjne nawiewne i wywiewne
o BN-70/8865-33 Czernie $cienne powietrza
o BN-70/8865/31 Wyrzutnie $cienne



ROBOTY DOCIEPLENIOWE —
DOCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH SWIETLIKOW

1. WSTEP.

1.2. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonanie docieplenia $cian zewnetrznych metodg lekkg-mokra,
1.3. Zakres stosowania Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

10.6.Przedmiot i zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie prac dociepleniowych $cian
zewnetrznych i obejmuije:

- oczyszczenie i przygotowanie podioza,

- montaz warstw dociepleniowych wg. kompletnego systemu BSO

Zakres rob6t okresla dokumentacija projektowa

10.7. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

10.8. Ogblne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY.

Wszystkie materiaty do wykonania ociepler powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach

technicznych).

2.1. Srodek gruntujgcy - materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwér szkta wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju
i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem piyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem
warstwy wykonczeniowe;j.

2.2. Zaprawa (masa) klejgca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu modyfikowany polimerami,
polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony witéknem szklanym) do klejenia piyt izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany
zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér zaprawy ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych
systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek
pomiarowy): 10 +1 cm.

2.3. Piyty termoizolacyjne:

- plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS 80-036 Fasada) majg zastosowanie jako
izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnaciji
wigcznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sa, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na $cianie -
metodg klejenia, za pomocg tgcznikéw mechanicznych lub metoda taczong. Plyty majg krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust,
przylga), poprawiajgce szczelnos¢ potgczen. Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny
frezowane sg na powierzchni zwyktych ptyt. Szczegétowe wymagania dla pityt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN
13163,

- plyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym nasigkliwo$¢, majg
zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw.
Szczegbtowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

- plyty z welny mineralnej zwyklej i lamelowej majg zastosowanie na calych powierzchniach $cian budynkéw lub, w potgczeniu ze
styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Plyty z welny mineralnej zwykitej wymagajg w kazdym przypadku
mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej moga by¢, zaleznie od wtasciwosci podioza, tylko klejone. Szczegétowe wymagania dla
ptyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

- inne rodzaje materiatéw termoizolacyjnych - szklo piankowe, pianka mineralna.
2.4. taczniki mechaniczne:

- kolki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej,
z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt
powstawania mostkéw termicznych,

-  profile mocujgce - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania plyt izolacji termicznej o frezowanych

krawedziach.

2.5. Zaprawa zbrojgca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajaca wypetniacze (takze
wiokna) masa, nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektérych systemach tworzy
samodzielnie warstwe zbrojona.

2.6. Siatka zbrojgca - siatka z wiékna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m? wtapiana w zaprawe
zbrojaca.

2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie ,okladziny

- zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno - polimerowych) suche zaprawy do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i
odpornosci na zanieczyszczenia wymagaja zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg
w réznych grubosciach i fakturach powierzchni - typu baranek lub rowkowy (,kornik”, Ztobiony),

- masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materialy do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku
tynkéw mineralnych,

- masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkia wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materialty do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-
3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw - typu baranek, rowkowy lub modelowany,

- masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materialy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione
w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

- okladziny naturalne kamienne i ceramiczne mocowane zgodnie z wytycznymi producenta,grubosé od 0,5-5 cm w zaleznosci od przyjetych
rozwiazanprojektowych.Barwa trwata, faktura zewnetrzna odporna na czynniki atmosferyczne.



2.8. Farby - farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach
tynkéw cienkowarstwowych.
2.9. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

- profile cokolowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztaltowania dolnej krawedzi powierzchni
BSO, mocowane do
podtoza za pomoca kotkéw rozporowych,

- narozniki ochronne - elementy: z wiékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzgce do
zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkéw, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- listwy krawedziowe i nosne - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) sluzgce do wykonywania konstrukcji no$nych (oktadzin
naturalnych i ceramicznych) ,stykéw BSO z innymi materiatami (np. o$cieznicami),

- profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z wtékna szklanego, stuzgce do ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

- tasmy uszczelniajgce - rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych,
potaczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

- pianka uszczelniajgca - materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji termicznej,

- siatka pancerna - siatka z wiékna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m?), do wykonania wzmocnionej warstwy
zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddzialywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

- siatka do detali - siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m?) do ksztattowania detali elewagcii
(boniowanie, profile),

- profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu
szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

- podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z

BSO.

Uwaga: W sktad wiekszosci systemédw BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej elementéw.

2.10. Wariantowe stosowanie materiatow
Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami
budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymdg koniecznosci wylgcznego stosowania
sktadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materialy i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT),
udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - ETAG nr 004, na rynku krajowym - Aprobaty Techniczne ITB,
udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.11. Warunki przyjecia na budowe wyrob6w ociepleniowych
Wyroby do systeméw ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujgce warunki:

- sgzgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej),
- sg wtasciwie oznakowane i opakowane,
- speiniajg wymagane whasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty
katalogowe wyrobdéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do rob6t ociepleniowych wyrob6w nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.12. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robét ociepleniowych
Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 - Pakowanie, przechowywanie i transport).
Podstawowe zasady przechowywania:

- $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed
bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

- materiaty sucheoraz elementy okladzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne - przechowywaé¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach,
w warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

- izolacja termiczna - plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

- siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny - przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem
mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogéine”
3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1 Do prowadzenia rob6t na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego, stosowanych do robét
elewacyjnych,

3.2.2, Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas, zapraw i klejéw
budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatbw - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”) do
materiatow suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do nakladania recznego (pace, kielnie, szpachelki, faty) oraz do

podawania i nakladania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym
zestawieniu z pojemnikami na materialy,

3.2.5. Do ciecia plyt izolacji termicznej ,okladzin elewacyjnych oraz ksztattowania ich powierzchni i krawedzi - szlifierki reczne, pity reczne
i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni pltyt (boniowanie),
3.2.6. Do mocowania plyt - wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw (zagtebianie talerzykéw i krazkow
termoizolacyjnych),
3.2.7. Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni,
3.2.8. Pozostaly sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogéine”

4.2. Transport materiatéw

Materiaty wchodzgce w sktad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentéw materiatéw, aprobaty technicznej(pkt 4



Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji $rodkdw transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do rob6t ociepleniowych mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrob6éw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w
osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrob6éw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wézki.

Przy zatadunku wyrob6w nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac¢: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wyscidtkowe, amortyzujace, takie, jak: maty
stomiane, wiéry drzewne, ptyty styropianowe, scinki pianki poliuretanowe;j.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5
5.2. Warunki przystgpienia do rob6t ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

- wykona¢ projekt rob6t ociepleniowych, zarébwno w przypadku obiektéw nowobudowanych, jak i prac renowacyjnych. Projekt powinien
przewidzie¢ zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposéb nie powodujgcy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu
mostkéw termicznych,

- przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu budowy,
- wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypei¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

- wykona¢ caty zakres rob6t dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i
drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przylgczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

- wykonac roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowa podtoza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i jastrychy,

- wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementéw elewaciji.

5.3. Wymagania dotyczgce podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robét nalezy wykona¢ ocene poditoza, polegajgcg na kontroli jego czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i
réwnosci.

Préba odpornosci na $cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitéw i spiekdw za
pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza
oraz przyczepnosci istniejagcych powtok za pomocg rylca.

Préba zwilzania - ocena chlonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci - okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego).
Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podioza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane).
Okre$lone sg one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej
szczegO6towej nalezy odwotac sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujgcego na docieplanym obiekcie).

llo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla catej powierzchni podtoza
na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymato$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych - zwietrzatych powierzchni
surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac jej badanie metoda ,pull off”,
przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podioza prébek
materiatu izolacyjnego.

Szczegdlnej uwagi wymagajg podtoza (warstwowe) scian wykonanych w technologii wielkoptytowe] (wielkoblokowej). W tym przypadku,
poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymatos¢ (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.4. Przygotowanie podtoza
Zaleznie od typu i stanu podioza (wynik oceny) nalezy przygotowac¢ je do robét zasadniczych:

- oczysci¢ podioze z kurzu i pylu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko
cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podioza,

- usuna¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),
- usungé przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschnigcia,

- w przypadku istniejgcych podiozy usungé warstwe zluszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i warstw malarskich. Sposo6b
przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje $cierniw), cisnieniowa) nalezy
dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

- wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej szczegétowej oraz
przez producenta systemu,

- wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych
(najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak opadéw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opaddw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru.
Niektére systemy zawierajg odmiany materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i
obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkéw). Te szczegdlne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w
specyfikacji technicznej szczegétowej.

5.5.1. Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podioza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek gruntujacy na catg jego powierzchnie.
5.5.2. Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowa¢ wzdluz niej listwe cokotowg (3 kotki
rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO - zakonczen lub
stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne piyt izolacji termicznej.

Nanies¢ zaprawe klejacg na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci plackéw i ciggtego pasma na
obwodzie ptyty (metoda pasmowo - punktowa) lub paca zgbkowang na catej powierzchni piyty. Plyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowac
wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewnic
szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie plyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku
styropianu - piankg uszczelniajgca. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne piyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie
przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dlugo$¢ tgcznikéw zalezna jest od grubosci piyt izolacji
termicznej, stanu i rodzaju podioza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m?) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw



umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbi¢ trzpienie.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowa¢ detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i oéciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia -
przy zastosowaniu paskéw cienkich piyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili, katownikéw, tasm i paskéw siatki zbrojgcej.

5.5.4, Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykona¢ zbrojenie uko$ne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie piyt izolacji
termicznej naciggnaé pacg warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozyé i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojgca, w pierwszej
kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnig warstwy zbrojonej wygtadzié - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.
5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$¢ srodek gruntujacy.

5.5.6. Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowa¢ (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.
5.5.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie ,oktadziny i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonaé po zwigzaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej - nie wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania.
Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych) nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchnie
obrébce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng szczeg6towg (w SST nalezy te
wymagania opisac). Sposéb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie
tynku pomalowaé¢ wybranym rodzajem farby - zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw s$rodowiskowych. Ze wzgledu na
powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania koloréw ciemnych o wsp6tczynniku
odbicia rozproszonego ponizej 30.Sposéb mocowania oktadzin naturalnych(kamiennych)oraz ceramicznych zgodnie z wtycznymi producenta i
kart informacyjnych wyrobu dotyczacych sposobu mocowania i wykonczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne”

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét ociepleniowych

Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére beda wykorzystane do wykonywania robét
oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatléw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczgcych przyjecia materiatdw na budowe
oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materiatéw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos$é uzytych materiatléw z wymaganiami
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz
normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej SST.

6.2.2. Ocena podioza

Badanie stanu poditoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4. niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie rob6t

Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapéw systemowo okreslonych robét. Z tego
wzgledu, w czasie wykonywania robét szczegolnie wazna jest biezgca kontrola robét zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to
przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoza - no$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy gruntujacej), réwnosci
powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia piyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach,
szczelnosci stykow piyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi plyt, uksztattowania detali elewaciji - dylatacji, stykéw i potgczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych, potozenia talerzykéw
(krazkéw) wobec ptaszczyzny plyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otworéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zakladow siatki,

pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili.
Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknigé na potaczeniach plyt i/lub peknie¢ o
szerokosci wigkszej niz 0,2 mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku systemowego
wymagania),
6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

- tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

- malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.
- oktadzin-pod wzgledem jako$ci mocowania z godnie z wytycznymi ,réwnomiernego rozmieszczenia elementéw na elewacji oraz

kolorystyki.
6.4. Badania w czasie odbioru rob6t
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan, dotyczacych robét ociepleniowych, w
szczeg6lnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegbtowg) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczeg6tow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do rob6t i w trakcie ich
wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zatgczone wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaly sie do wykonania rob6t ociepleniowych, a
uzyte materialy spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robét.

6.4.2. Opis badan odbiorowych
W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokona¢ oceny wykonanych robét elewacyjnych z zastosowaniem systeméw ocieplania $cian
poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu
docieplenia, normy dotyczace warunkéw odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru rob6t
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania $cian” - wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw
Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej do
powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki
zwykle. Wymagania przy odbiorze”.



Wedtug tej norm

odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miescic¢ sie

w nastgpu  |acych granicach:
Kategoria Odchylenie powierzchni tynku Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie
tynku od ptaszczyzny i odchylenie kierunku przecinajgcych sie
krawedzi od linii prostej ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji
pionowego poziomego

m

nie wigksze niz 3 mm i w
liczbie nie wiekszej niz 3 na
calej dlugosci taty kontrolnej 2

nie wigksze niz 2 mm
na 1 miogétem nie
wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniac h do
3,5 m wysokosci oraz
nie wigcej niz 6 mm w

nie wigksze niz 3 mm
na 1 miog6tem nie
wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany,

nie wigksze niz3 mmnalm

pomieszczeniac h| belki itp.)
powyzej 3,5 m
wysokosci

Obowigzujg takze wymagania:

- odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny byé wieksze niz 10 mm na calej
wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada¢ jednorodny i staty kolor i fakture.

Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnychwypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w $wietle rozproszonym

7. ODBIOROR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”, Kod CPV 45000000-7, p. 8.
Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapiséw w dzienniku budowy

3. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogélne”, Kod CPV 45000000-7, punkt 9
Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

9.0. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.
- PN-B- 20130:421 plyty styropianowe
- PN- 88/B-30000 cement portlandzki
- PN- 88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
- PN- 88/ 6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
- PN- 88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.



TYNKI ZEWNETRZNE —
REMONT ELEWACJI FRONTOWEJ

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczacewykonaniaremontu elewacji frontowej,

1.2 Zakres stosowania Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonania remontu elewacji frontowej
i obejmuje:

- oczyszczenie i przygotowanie podioza,

- naprawe i uzupetnienie tynkow gtadkich, tynkéw boniowanych, sztukaterii i profili ciggnionych,

- naprawe i uzupetnienie wyprawy elewacyjnej z cegty klinkierowej,

Zakres robét okresla dokumentacja projektowa

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogoblne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowg, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY

Profile ciggnione zewnetrzne wykonuje sie z zaprawy cementowo-wapiennej lub szlachetnej zaprawy mineralnej przeznaczonej do
wykonywania profili ciggnionych zgodnie z instrukcjg producenta. Do naprawy sztukaterii stosuje sie zaprawy cementowo-wapienne lub
szlachetne zaprawy mineralne przeznaczone do naprawy sztukaterii zgodnie z instrukcjg producenta.

2.1.Zaprawy budowlane cementowo - wapienne

Tynki wapienno-cementowe CW trzy- i czterowarstwowe (obrzutki i narzutki, gtadzi) gtadkie kategoria tynku 111 i IV, wykonane recznie

Tynki wykona¢ zgodnie z PN-70/B-10100 , materiat do wykonania tynkéw zaprawa budowlana zwykta zgodnie z wymaganiami normy PN-
90/ B-14501

Piasek przesiewany odpowiadajgcy odmianie 2 wg. PN-EN 13139:2003 (PN-79/B-06711) cement zgodnie z normg pn-B-19701:1997
cement klasy bez dodatkéw.

Tynki na podtozu ceramicznym i betonéw komérkowych w okresie letnim nalezy przed tynkowaniem zwilzy¢ woda. Minimalna
przyczepnosé tynku do podioza dla Cw = 0.25 MN/m2 Wglad pow. tynku - réwna ale szorstka

Zaprawa : Zaprawa cementowa wapienna z cementu portlandzkiego lub cementu hutniczego marek 25-35 , wapna hydratyzowanego .
Zaprawa marki M2 stosunek objetosciowy (cement: wapno: piasek)1:05:4,5 do 1: 1: 6 marka cementu 25 czas zuzycia do 5 h

PN-B-32250 Materiaty budowlane Woda do betonéw i zapraw

PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku

PN-EN 13139:2003 Piasek mineralne kruszywo o uziarnieniu do 2 mm odmiany | wskaznik uziarnienia 2,8-3,8 zawarto$¢ pytdw
mineralnych 5% zanieczyszczen obcych 0.1%,zawartos$¢ siarki 1 PN-77/B-04351 Wapno hydratyzowane.

2.2. Woda wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw mozna stosowaé kazdg zdatng do picia oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie $ciekdw.

2.3. Piasek wg PN-EN 13139:2003

Piasek powinien nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw :

Drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm

2.4. Preparat gteboko gruntujacy

Gleboko penetrujgca powloka gruntujgca na bazie zywic poliakrylowych, na podtoza mineralne.

Funkcja Wysokie wzmocnienie podioza

Bardzo dobre wtasciwosci wnikania

Impregnacja bez zmniejszenia dyfuzyjnosci pary wodnej

Poprawa przyczepnosci

Zawarto$¢ zwigzkéw aromatycznych < 5%

Optyka Bezbarwny, transparentny.

Na zewnatrz.

Jako powtoka gruntujgca na nosne stare powloki oraz jako $rodek wzmacniajgcy stare, osypujgce sie powierzchniowo podtoza (tynki,
cegta, itp.)

Nie stosowaé na wilgotnych i zabrudzonych podtozach.

Nie stosowa¢ w systemach ociepleniowych z plytami styropianowymi, na tynkach cieptochronnych z dodatkiem granulatu styropianowego
oraz na organicznie wigzacych tynkach i farbach.

Grupa produktéw Powtoka gruntujgca

Podstawowe skiadniki Zywice poliakrylowe, alifaty, zwigzki aromatyczne

Podtoze musi by¢ trwate, czyste, suche i nosne oraz wolne od zgorzelin, wykwitow i powtok antyadhezyjnych.

Przygotowanie podioza:

Srodki gruntujgce oraz ich rozcienczalniki muszg by¢ dopasowane do danego podioza. Nie mogg tworzyé blyszczacej powtoki na
powierzchni podtoza.

Temperatura obrébki Minimalna temperatura obrébki i podtoza +5*0

Uktad warstw Na mocno chtonnych podtozach zalecane jest wielokrotne nanoszenie ,mokre na mokre”.

Zuzycie materiatu uzaleznione jest od rodzaju podtoza i sposobu nanoszenia.

Koniecznie zapewni¢ przez minimum 2 dni przewietrzanie.

2.5. Zaprawa do obrzutki wstepnej z dodatkiem wapna trasowego

Zaprawa do obrzutki wstepnej z dodatkiem wapna trasowego odporna na dziatanie sulfatéw (soli i siarczanéw).

- zaprawa mineralna

- odporna na dziatanie sulfatéw

- 0 podwyzszonych wlasciwosciach przyczepnosci mechanicznej do poditoza oraz warstwy wierzchniej tynku renowacyjnego



- nie wplywa na wtasciwosci paro-dyfuzyjne

- fatwa w uzyciu o dobrych wtasciwosciach przyczepnosci mechanicznej

- nadaje sie do uzycia maszynowego

- do narzutu wstepnego o strukturze punktowej, lub narzutu kryjgcego potowicznego, lub narzutu kryjgcego cato-powierzchniowego,

jako warstwa szczepna pomostowa do wypraw z tynku renowacyjnego,

- pod statg kontrolg jakosci

- 0 niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z TRGS 613 (niem. przepiséw dot. stosowania materiatdw niebezpiecznych)

- grupa zapraw Il zgodnie z DIN 18550

- klasa zapraw R CS Il zgodnie z PN-EN 998-1

- zgodnie z charakterystykg wydang przez Naukowo- Techniczne Stowarzyszenie Pracownikéw ds. Opieki i Renowacji Obiektéw

Zabytkowych V.WTA 2.9.04

- z dodatkiem wapna trasowego

- bardzo odporna na dziatanie sulfatéw, cement (CEM | 42,5 R-NW HS) zgodnie z normg PN-EN 13139

- stosowana jako dodatek do polepszenia wiasciwosci przyczepnosci do poditoza warstwy wyprawy wierzchniej, polepsza pozostate

wihasciwosci fizyczne poditoza

Zaprawa do obrzutki wstepnej na bazie wapna trasowego WTA nadaje si¢ do stosowania na wszelkiego rodzaju wymurowania.

Szczegdlnie zalecana jako warstwa wstepna do krycia catopowierzchniowego lub potowicznego obrzutowego jako warstwa szczepna

pomiedzy podtozem a wyprawg wierzchnig. Podloze musi by¢ nosne, oczyszczone, wolne od pozostatosci po olejach i starych

powtokach malarskich, suche. Przygotowanie i kontrola przydatnosci podioza powinna odbywac¢ sie z uwzglednieniem norm DIN

18350, DIN 18550, zgodnie ze sztuka tynkowania.

Zaprawa do obrzutki wstepnej na bazie wapna trasowego WTA nadaje sie¢ do stosowania maszynowego za pomocg ogolnie

dostepnych agregatéw tynkarskich. Zaprawe mozna réwniez nanosi¢ recznie. W przypadku stosowania maszynowego agregat

tynkarski powinien byé wyposazony w dodatkowy mieszalnik. Odpowiednig konsystencje regulowa¢ dodajac odpowiednio wody.

Wiasciwosci fizyczne zaprawy uzaleznione sg od czasu mieszania zaprawy.

Plastycznos¢ zaprawy regulowa¢ dodajgc wody w zaleznosci od zgdanych wiasciwosci szczepnych zaprawy oraz jej konsystencii.

Swiezg zaprawe nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem, niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi w szczegoélnosci przed

mrozem, przeciggiem porywistym wiatrem, bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. W razie potrzeby nakry¢ folig lub
landeka.

ﬂie proi\l/adzié prac tynkarskich w temperaturze ponizej + 5 °C . Oprocz czystej wody nie dodawa ¢ zadnych innych dodatkow.

Stosowac sie do zalecen karty charakterystyki WTA. Swiezg obrzutke szczepng chroni¢ przed nagtym wyschnieciem oraz mrozem, w

razie potrzeby nakry¢ folig lub plandeka. Przestrzega¢ ogdlnych norm stosowania i wykonania wg. Sztuki tynkarskiej.

2.6. Tynk renowacyjny wzmochiony wtbknami

Mineralny tynk renowacyjny wzmocniony wtoknami do naprawy i renowacji uszkodzonych fasad ze starym tynkiem. Do stosowania

wewnatrz i na zewnatrz.

mineralny

* wzmochiony wi6knami

hydrofobowy

odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych i promieni UV

duza stabilnos¢ i nadzwyczajna przyczepnosc

rézne grubosci naktadania od 5 do 15 mm

mozliwos$¢ uzycia maszyn umozliwia racjonalng obrébke

minimalne ryzyko peknie¢ poprzez niski modut E i matg kurczliwosé

mozliwos¢ potozenia jednej warstwy

bez gruntowania na podtozach o duzej chfonnosci

mozliwos$¢ szybkiej obrébki koncowej, dzieki temu krétki czas przygotowawczo-zakonczeniowy

r6znorodne mozliwosci ksztattowania (filcowanie, przecieranie, przemywanie itd.)

do egalizacji nieréwnych powierzchni starych tynkéw

réwniez na nosne dyspersyjne powtoki malarskie i tynki dyspersyjne

* na mury wszelkiego rodzaju i beton

* na popekane fasady ze starym tynkiem wraz z siatkg odporng na dziatanie alkaliéw

¢ do wykonania dodatkowej powtoki cienkowarstwowymi tynkami szlachetnymi jak réwniez powtokami malarskimi

do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

* spoiwo zgodnie z normg PN-EN 197 i PN-EN 459

* grupa zaprawy GP CS Il zgodnie z normg PN-EN 998-1,

mineralny dodatek lekki granulat szklany

uszlachetniony wiéknami

kontrola jakosci

* niska zawarto$¢ chromianu

Odpowiednie sg wszystkie podtoza nosne, suche i bez kurzu jak beton, mury wszelkiego rodzaju, tynki cementowe, cementowo-

wapienne, tynki szlachetne itd. Czesci luzne, tynki kruszgce sie i powloki malarski o ztej przyczepnosci nalezy usungé. W przypadku

duzych uskokéw itp. zaleca sie wyréwnanie nieréwnosci odpowiednim materiatem. W zakresie oceny i przygotowania podioza

przestrzega¢ wskazéwek VOB/C DIN 18350 ust. 3 jak réwniez normy DIN 18550, DIN EN 13914 cze$¢ 1.

Obrobka reczna lub zwyklymi maszynami tynkarskimi.

Przy obrébce recznej zaleca sie mieszanie za pomocg mieszadta do momentu uzyskania elastycznej konsystencji pasty.

Zastosowanie jako tynk

Jako tynk zewnetrzny renowacyjny tynk wzmocniony wiéknami MFR nalezy nanie$¢ jedna warstwg do ok. 15 mm grubosci. Po

stwardnieniu (suchy i biaty) mozna nanie$¢ cienkg warstwg szlachetny tynk strukturalny. W przypadku wigkszych grubosci warstwy lub

bardzo nieréwnego podtoza zalecamy obrobke dwuwarstwowa. W drugiej warstwie nalezy umiesci¢ siatke odporng na dziatanie

alkaliow.

Zastosowanie jako warstwa szpachlowa zbrojona siatkg

Tynk renowacyjny wzmocniony wtéknami moze by¢ nanoszony jako warstwa szpachlowa zbrojona siatkg

0 grubosci warstwy ok. 5 mm, mozna jej nastepnie nada¢ szorstkos¢ pod kolejne powtoki wzgl. przygotowac jg przez filcowanie pod



powtoki malarskie.

W celu utozenia siatki z wtékna szklanego odpornej na dziatanie alkaliéw nalezy nanies¢ tynk renowacyjny za pomoca szpachli
zebatej i utozy¢ siatke w goérnej jednej trzeciej wysokosci ptasko i bez fatd. Nalezy zwréci¢ uwage, aby siatka wystarczajgco
pokrywata powierzchnig!

W przypadku lekkich ptyt budowlanych z wetny drzewnej i podtozy betonowych jak réwniez przy potgczeniu ré6znych materiatow
siatke nalezy utozy¢ zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicznej.

W przypadku nanoszenia cienkg warstwg tynku szlachetnego < 2 mm zalecamy dodatkowo zapewnienie réwnej powierzchni jak
réwniez zastosowanie, zaleznie od struktury tynku, gruntu do tynkéw mineralnych.

Nie przeprowadza¢ robot przy bezposrednim dziataniu promieni stonecznych i przy temperaturze powietrza i podioza

ponizej + 5*0. Swiezy tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem i niekorzystnymi wpltywami warunkéw
atmosferycznych (mréz, deszcz itd.).

2.7. Zaprawa cementowa trasowa maszynowa

- mineralna

- na bardzo wymagajgce poditoza

- fatwa w uzyciu

- duza przyczepno$¢ i odpornos¢ na czynniki atmosferyczne

- do otynkowan zewnetrznych cokotéw oraz $cian zewnetrznych piwnic

- jako podioze nosne - podktad pod wyprawy, oktadziny, oraz wszedzie tam gdzie wymagane sa tynki odporne na dziatania
mechaniczne narazone na uszkodzenia,

- w obszarach silnie narazonych na wilgo¢,

- jako podktad pod tynki maszynowe na bazie wapna trasowego lub tynki maszynowe lekkie na bazie wapna trasowego

- pod statg kontrolg jakosci

- 0 niskiej zawartosci chromianéw

- z dodatkiem kruszywa uszlachetniajgcego,

- uziarnienie 0-1 / 0-4 mm wg PN EN 13139

Jako podtoze do tynkéw maszynowych z cementu trasowego, nadajg sie na wszelkiego rodzaju podioza, beton, podktady tynkarskie.
Podtoze musi by¢ suche , nosne, czyste, wolne od olejéw, smaréw, wymalowan, oraz mrozu. Silnie nasigkliwe podioza nalezy
uprzednio starannie zwilzy¢. Nalezy stosowac sie do zalecen norm DIN 18550 dla tynkéw, materiatéw budowlanych oraz wykonczen
jak réwniez do przepiséw VOB, czes¢ C, DIN 18350 dla tynkéw i sztukaterii, jak réwniez nalezy postepowac zgodnie z przepisami
ogdlnie rozumianej sztuki tynkarskiej.

Tynk cementowy trasowy maszynowy przygotowuje sie za pomocg ogolnie dostepnych mieszalnikéw mechanicznych. Czas
mieszania i konsystencji mieszanki uzalezniony jest od rodzaju zastosowanego mieszadta oraz rodzaju i wkasciwosci wymurowan.
Zaprawe cementowg trasowg nanies¢ réwnomiernie po catej powierzchni, $ciggna¢, przygotowa¢ do ostatecznej obrébki, w
zaleznosci od rodzaju kolejnych warstw, zmatowi¢ lub zficlowacé.

Minimalna grubos¢ warstwy tynku nie moze by¢ ciensza niz 10 mm. Nie zaleca sie ktas¢ wypraw jednowarstwowych grubszych

niz 20 mm. W przypadku tynkéw dwuwarstwowych warstwe pierwsza podktadowg nalezy dobrze zmatowi¢ i przed potozeniem
drugiej warstwy dobrze zwilizy¢.

Czas dojrzewania pierwszej warstwy wynosi 1 dzien na 1 mm warstwy. Swiezg zaprawe chroni¢ przed naglym wysychaniem i
niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi takimi jak mr6z, przecigg, porywisty wiatr, bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych, intensywne opady deszczu. W razie koniecznosci zakry¢ folig. Prac nie nalezy prowadzi¢ w temperaturze dla podioza i
otoczenia nizszej niz +5 °C . Oprocz $wiezej wody nie nalezy dodawa¢ zadnych innych dodatkéw. Postgpowa¢ zgodnie z
obowigzujgcymi normami sztuki tynkarskiej. Konsystencje zaprawy nalezy dobra¢ odpowiednio do wtasciwosci obiektu dolewajgc
wody. Przestrzegac $cisle zalecen stosowania.

2.8. Tynk renowacyjny z dodatkiem wapna trasowego

Tynk renowacyjny z dodatkiem wapna trasowego WTA do zawilgoconych i zasolonych obiektéw murowanych. Do stosowania na
zewnatrz i od wewnatrz. Spetnia normy karty technicznej WTA 2.9.04.

- zaprawa mineralna

- fatwa i bezpieczna w uzyciu do renowacji i napraw obiektéw zabytkowych

- dobrze chtonie i magazynuje substancje solne

- nie chtonie wody, nie wptywajac na wtasciwosci paro-dyfuzyjne

- odporna na dziatanie sulfatéw zgodnie z WTA 2,9.04

- dobre wtasciwosci schngce (wchtaniania wilgoci) wymurowan

- nadaje sie do uzycia maszynowego

- do wykonywania wypraw tynkarskich o duzej porowato$ci i wysokiej paro-przepuszczalnosci, przy jednoczesnej niskiej
rozszerzalnosci pod wptywem dziatania wilgoci (niskiej absorpcji kapilarnej)

- do renowacji i naprawa wilgotnych, zasolonych i zasiarczonych wymurowan

- do stosowania od wewnatrz i na zewnatrz

- pod statg kontrolg jakosci

- 0 niskiej zawartosci chromianéw zgodnie z TRGS 613 (niem. przepiséw dot. stosowania materiatéw niebezpiecznych)
- grupa zapraw Il zgodnie z DIN 18550

- klasa zapraw R CS Il zgodnie z PN-EN 998-1

- zgodnie z charakterystykg wydang przez Naukowo- Techniczne Stowarzyszenie Pracownikéw ds. Opieki i Renowacji
Obiektow Zabytkowych V. WTA 2.9.04

- z dodatkiem wapna trasowego
- 0 wysokich wtasciwosciach wigzania hydraulicznego zgodnie z PN-EN 459
- z dodatkiem cementu zgodnie z PN-EN 197

- z zredukowang zawartoscig kruszywa mineralnego z dodatkiem kruszywa lekkiego zgodnie z PN-EN 13139 oraz DIN 13055

Zaprawa do obrzutki wstepnej na bazie wapna trasowego WTA nadaje si¢ do stosowania na wszelkiego rodzaju wymurowania.
Szczegdlnie zalecana jako warstwa wstepna do krycia catopowierzchniowego lub potowicznego obrzutowego jako warstwa szczepna
pomiedzy podiozem a wyprawg wierzchnig. Podioze musi by¢ nosne, oczyszczone, wolne od pozostatosci po olejach i starych
powtokach malarskich, suche. Przygotowanie i kontrola przydatnosci podtoza powinna odbywac sie z uwzglednieniem norm DIN 18350,
DIN 18550, zgodnie ze sztuka tynkowania.

Tynk renowacyjny na bazie wapna trasowego WTA nadaje sie do stosowania maszynowego za pomocg ogolnie dostepnych agregatéw



tynkarskich. Tynk mozna réwniez nanosi¢ recznie. Zawartos¢ 30 kg worka zarobi¢ dodajgc 7 | wody. W przypadku stosowania
maszynowego agregat tynkarski powinien by¢ wyposazony w dodatkowy mieszalnik. Odpowiednig konsystencje regulowa¢ dodajac
odpowiednio wody.

Tynk renowacyjny na bazie wapna trasowego WTA nanosi¢ recznie lub maszynowo do grubosci warstwy wyprawy 20 mm, poczym
wyréwnac i formowa¢ dowolnie wedtug pozadanej struktury. W przypadku stosowania tynku wedtug karty charakterystyki stosowaé
zalecenia WTA 2.9.04. W przypadku nanoszenia kilku warstw jedna na drugg warstwe dolng potozyé szczegdlnie doktadnie aby
zapewni¢ dobrg przyczepnos$¢ mechaniczng do podioza.

Czas dojrzewania warstwy podktadowej wynosi 1 dzien na 1 mm warstwy. Swiezg zaprawe nalezy chronié przed gwaltownym
wysychaniem, niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi w szczegélnosci przed mrozem, przeciggiem porywistym wiatrem,
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

W razie potrzeby nakry¢ folig lub plandeka. Nie prowadzi¢ prac tynkarskich w temperaturze ponizej +5 C Oprocz czystej wody nie
dodawa¢ zadnych innych dodatkéw. Stosujgc sie do karty charakterystyki WTA czas mieszania powinien by¢ tak diugi aby osiggnac¢
>25 % porowatosci mieszanki. Odpornos¢ na mréz i dziatanie soli zalezy od wyboru zastosowanego spoiwa oraz gatunkowosci
kruszywa.

2.9. Tynk lekki maszynowy na bazie wapna trasowego

Naturalny tynk wapienny hydrauliczny NHL-P

- mineralny

- fatwy w uzyciu

- nadaje sie do stosowania maszynowego

- z dodatkiem wapna trasowego, zapobiega tworzeniu sie wykwitow

- otwarty na dyfuzje, z regulacja wilgotnosci

- jako tynk podktadowy do wewnatrz i na zewnatrz budynkéw

- bezpieczny w zastosowaniu

- zalecany w szczegélnosci do renowacji obiektéw zabytkowych

- i pomnikéw historycznych

- jako podtoze pod powtoki mineralne lub organiczne

- jako tynk wewnetrzny podktadowy pod tapety i wymalowania

- jak réwniez tynk do wypraw piwnic, garazy, hal itd.

- wg GP CS Il wg PN EN 998-2

- wg MG P Il wg DIN 18550

- silne wigzanie hydrauliczne, wapno trasowe wg PN EN 459

- z dodatkiem wyselekcjonowanego $rednioziarnistego

- kruszywa mineralnego uszlachetniajgcego

- pod statg kontrolg jakosci

- 0 niskiej zawartosci chromianéw wg TRGS 613

Tynk lekki maszynowy z dodatkiem wapna trasowego nadaje si¢ do wymurowan wszelkiego rodzaju, betonu, podtozy podktadowych.
Podtoze musi by¢ nosne, czyste, wolne od olei, wymalowan, suche i wolne od mrozu. Silnie nasigklive podtoza nalezy zwilzy¢.
Podtoza betonowe nalezy obrzuci¢ wstepnie w celu polepszenia przyczepnosci. Badanie przydatnosci podioza przeprowadzi¢ zgodnie
z DIN 18550 tynki i materialy budowlane i wykofAczeniowe oraz z VOB cze$¢ 3 DIN 18350 tynki i sztukaterie, oraz zgodnie z
obowigzujgcg sztukg murarska.

Tynk lekki maszynowy z dodatkiem wapna trasowego mozna zarabia¢ za pomocag ogélnodostepnych maszyn tynkarskich lub recznie
dodajgc wody w proporcji ok. 8 | na opakowanie 40 kg. Miesza¢ do uzyskania odpowiedniej konsystencji roboczej wolnej od grudek i
skrzepdw. Poczym nanies¢ tynk, wyréwnac i $ciggna¢, nadac ostateczng fakture lub zfilcowag, lub przygotowa¢ do potozenia kolejnej
warstwy, w danym wypadku nalezy zmatowi¢ powierzchnie w celu polepszenia przyczepnosci warstwy kolejnej. Minimalna grubo$c¢
naktadanej jednorazowo warstwy wynosi 10 mm. Nie nalezy nakfadac jednorazowo grubszej warstwy niz 20 mm.

W przypadku wypraw wielowarstwowych warstwe wczesniejszg zmatowié i zwilzy¢ poczym natozyé warstwe kolejng. Swiezg zaprawe
chroni¢ przed naglym wysychaniem i niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi takimi jak mréz, przecigg, porywisty wiatr,
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych, intensywne opady deszczu. W razie koniecznos$ci zakry¢ folig. Prac nie nalezy
prowadzi¢ w temperaturze dla podioza i otoczenia nizszej niz +5 C . Oprécz $wiezej wody nie nalezy dodawa¢ zadnych innych
dodatkéw. Postgpowa¢ zgodnie z obowigzujacymi normami sztuki tynkarskiej. Konsystencje zaprawy nalezy dobra¢ odpowiednio do
wiasciwosci obiektu dolewajgc wody. Przestrzega¢ $cisle zalecen stosowania.

2.10. Siatka podtynkowa. Siatka zbrojaca z wiékna szklanego Impregnowana przeciwalkalicznie

Siatke wcisng¢ w $wiezo naniesiong mase zbrojgcg i wyszpachlowaé na réwno. Siatka powinna znajdowac sie w gornej trzeciej czesci
grubosci masy zbrojonej i by¢ catlopowierzchniowoprzekryta masa zbrojgca. Zaktady siatki muszg mie¢ 10 cm.

Na naroznikach i o$ciezach nalezy siatke wywingé.

W narozach otworéw (okna, drzwi) nalezy wykona¢ z siatki zbrojenie diagonalne o minimalnych wymiarach 20x40 cm. W miejscach
przeciecia siatki, np. w obszarze kotew rusztowaniowych musi zosta¢ wykonane dodatkowe zbrojenie - nalezy wtopi¢ dodatkowy pasek
siatki.

2.11. Plyn do hydrofobizacji

Bezbarwny roztwér reaktywnych, oligomerycznych siloksanéw w prawie bezwonnym rozpuszczalniku, przeznaczony do
hydrofobizujgcej impregnacji mineralnych, porowatych materiatéw budowlanych.

Nadaje sie do uniwersalnego stosowania. Zawiera rozpuszczalniki organiczne. Dzigki zmniejszeniu przewodnosci cieplnej obnizone
zostajg straty energii. Dlugotrwate do$wiadczenie ponad 20 lat.

Obszary stosowania:

Do hydrofobizujgcej impregnacji porowatych, mineralnych materialtéw budowlanych np. cegly, klinkieru, cegly wapienno-piaskowej,
tynkéw mineralnych, materiatéw wibknowo-cementowych, betonu komérkowego, betonu lekkiego i betonowych bloczkéw modutowych,
kamienia naturalnego. Moze by¢ stosowany takze na powierzchniach wczes$niej hydrofobizowanych.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakos$c
wykonywanych rob6t oraz pogorszenia stanu $rodowiska naturalnego, zaréwno w miejscu wykonywania tych robét, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych i zwigzanych z transportem pionowym i poziomym poza placem budowy, zatadunkiem i
wytadunkiem materiatéw, zaréwno do zabudowy, jak tez pochodzacych z rozbiérki, a takze uzywanego na budowie sprzetu. Rusztowania
wykona¢ zgodnie z PN-B-03163-3 w przypadku rusztowan systemowych wg. wytycznych producenta w zakresie mocowania i stabilno$ci
.Obcigzenie rusztowan przysciennych dla pomostu nie wieksze niz 1.5 kN/m2.



4.  TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
robét oraz nie spowodujg pogorszenia stanu $rodowiska naturalnego. Na $rodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez wytworce.

5. WYKONANIE ROBOT
Prace tynkarsko - murarskie:

- zbicie tynkéw czesci tynkéw cementowo - wapiennych (odspojonych), oczyszczenie mechaniczne wraz z odpyleniem
powierzchni muréw, w razie koniecznosci przemurowanie w czesci ubytkéw, zbadanie stanu gzymsoéw, ich wtasciwego
profilowania.

W razie koniecznosci profile tynkéw wyprowadzi¢ na nowo.

- Dokona¢ przygotowania podioza poprzez wzmocnienie srodkiem gteboko penetrujgcym
- wykona¢ tynk podktadowy wyréwnujacy

- przyklei¢ warstwe siatki w razie koniecznosci

- wykonanie tynku nawierzchniowego

- Wykonanie na czesci zniszczonych lub odparzonych tynkéw na gzymsach - tzw. profile ciggnione
- Renowacje konserwatorskie sztukaterii

5.1. Ogolne zasady wykonania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowania przebicia bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Podloze nalezy oczysci¢ z kurzu oraz usung
plamy z rdzy i substancji ttustych . Tynk tréjwarstwowy powinien by wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug spaw i listew kierunkowych. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zwilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchyleniekrawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie
nie wigkszej niz 3 na cafej dugosci tatykontrolnej2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i og6étem nie wiecej niz 4mm, - poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie
wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, beki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:- wykwity w postaci nalotu krystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych poditoze, plesni itp.,- trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dluzszym niz dwie
godziny dziennie.

5.2 Warunki wykonywania listew ciggnionych.
W celu wykonania listwy ciggnionej na nalezy wykonac¢ nastgpujgce prace oraz zachowac¢ nastepujgce zasady wykonania prac:

d zdemontowac fragment istniejacej na scianie listwy,

d na podstawie wzoru wykonac¢ szablon /wzornik/,

. wykonag tor po ktérym przesuwa sie wzornik, sktadajgcy sie z dwoch prowadnic z drewna; potozenie toru na $cianie powinno byé
wyznaczone bardzo doktadnie,

. bezposrednio przed stosowaniem caty wzornik zabezpiecza sie przed przyczepnoscig do zaprawy, np. smarem stearynowo-
naftowym tzw. smaréwka sztukatorska,

d wzornik nalezy przesuwac po torze, przy jednoczesnym wywieraniu docisku w kierunku prostopadtym do $ciany, ptoza wzornika
opiera si¢ na dolnej prowadnicy toru,

. elementy profilowane mogg by¢ wykonywane w samym tynku jezeli jego grubo$¢ w zadnym miejscu profilu nie przekroczy 4 cm,
. elementy profilowane o wyskoku wiekszym niz 4 cm od powierzchni podtoza powinny mie¢ rdzen wymurowany lub sztuczny, np.

w postaci konstrukcji sktadajgcej sie z pretéw stalowych wzdtuznych i profilowanych poprzecznych wspornikéw konstrukcyjnych oraz
rozpietej na powstatym szkielecie siatki,

d caly profil powinien by¢ obciggniety jednym zarobem zaprawy,

d warstwe podktadowg wykonuje sie przez réwnomierny narzut zaprawy na powierzchnie np. gzymsu i przeciagniecie wzornika
ruchem zaganiajgcym.Czynnos¢ te powtarza sig kilkakrotnie dopoki nie osiggnie sig czystego profilu. Po stezeniu zaprawy powierzchnie
podktadu nalezy porysowac¢ , aby stworzyé lepsze warunki przyczepnosci wierzchniej warstwy tynku

. po stwardnieniu zaprawy na warstwie podkladowej wykonuje sie narzut gltadzi lub zaprawy szlachetnej, wzornikiem
zaopatrzonym w wykroj wierzchniej warstwy tynku, przecigga sie poczagtkowo ruchem zgarniajacym, a w koncu- ruchem $cinajgcym.

5.3.  Warunki wykonywania naprawy sztukaterii.

W celu wykonania naprawy sztukaterii nalezy:

. usung¢ stare powtoki malarskie ze sztukaterii skalpelem lub szpachelkami rzezbiarskimi,

. ustali¢ z jakiego materiatu i jakg metoda sztukaterie wykonano,

d ubytki nalezy uzupeic¢ narzutem z reki wykonanym z zaprawy po nasyceniu starego elementu wodg, ksztatt elementu uzyskuje
sie przez przecigganie wzornika,

d mniejsze uszkodzenia wypetnia sie metodg narzutu z reki,

. nalezy wykona¢ podcyzelowanie sztukaterii w celu uwypuklenia konturéw zarzezbienia

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Inspektor nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywac¢ kontroli i pomiaréw sprawdzajgcych uzywanie odpowiednich materiatéw,
prostolinijnos¢ i doktadnos¢ wykonania gierowania profili ciggnionych. W zakresie naprawy sztukaterii moze by¢ sprawdzana doktadnosé



oczyszczenia, uzupetniania oraz podcyzelowywania.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdéine" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiaru profili ciggnionych jest mb, natomiast sztukaterii mb, m2 i sztuka.

llo$¢ okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt. 8. Roboty uznaje sie za zgodne z
dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne
wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, profile lub sztukateria nie powinna by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy
elementy poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Wykonanie prac obejmuje:

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-przygotowanie zaprawy,

-dostarczenie materiatéw i sprzetu,

-ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
-oczyszczenie i przygotowanie podioza,

-wykonanie szablon6éw do profili ciggnionych -wykonanie profili ciggnionych i naprawe sztukaterii,
-oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

-likwidacje stanowiska roboczego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdéine" pkt 9.
Podstawg ptatnosci bedg warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.



ROBOTY RUSZTOWANIOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rusztowan budowlanych przysciennych
z rur stalowych. Rusztowania te sg przeznaczone do wykonania robét dachowych i elewacyjnych.

1.2. Zakres stosowania Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

2. MATERIALY.
Stojaki stalowe, plyty pomostowe znormalizowane, stezenia stalowe pionowe i poziome, daszki ochronne, odbojnice, drabiny,
urzadzenia piorunochronne, podkfady pod stojaki, zakotwienia.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdéine”, Kod CPV 45000000-7, p. 3. Do montazu i demontazu
rusztowan nalezy uzywac¢ dowolnego sprzetu.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”, Kod CPV 45000000-7, p. 4
Transport samochodowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Og6lne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV45000000-7, p. 5

5.2. Podklady pod stojaki uktada¢ na przygotowanym podiozu prostopadle do $cian budowli, dopasowaé ich uktad do siatki
konstrukcyjnej ,ciezkiej” dla ktérej rozstaw stojakéw wynosi 2,0 m w kierunku podtuznym i 1.35 m w kierunku poprzecznym. Wysoko$¢
kazdej kondygnacji rusztowania winna wynosi¢ 2,0 m. Stezenia poziome nalezy rozmieszcza¢ na catej diugosci rusztowania w sposob
zapewniajgcy nieprzesuwno$¢ na catej diugosci rusztowania w spos6b zapewniajgcy nieprzesuwnos$¢ weztdw. Pierwsze stezenie
poziome zaktada si¢ pod pierwszg kondygnacje nad podtozem, nalezy je montowaé¢ bezposrednio do stojakéw rusztowania.

Zewnetrzne stojaki rusztowan nalezy tgczyé stezeniami pionowymi na catej wysokosci rusztowania. Liczba stezen pionowych nie moze
by¢ mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji rusztowania a odlegto$¢ miedzy polami stezen nie moze by¢ wigksza niz 10,0 m.

Konstrukcja rusztowania winna by¢ kotwiona do $ciany budynku w sposéb zapewniajgcy statecznos$¢ i sztywnos$¢ konstrukcji. Wielko$é
sity odrywajacej rusztowanie przypadajgca na 1 kotwe nie moze by¢ wigksza niz 2,5 kN.

Zakotwienia nalezy umieszcza¢ symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy czym odlegtos¢ miedzy kotwieniami w poziomie
nie powinna przekracza¢ 5,0 m, a w pionie 4,0 m.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe zmontowanego rusztowania nie powinny przekracza¢ wielkosci podanych w ,Warunkach
technicznych wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych”.

Pomosty robocze powinny mie¢ szerokosé nie mniejsza od 1,0 m.

Plyty pomostowe i bale nalezy uktada¢ szczelnie, aby uniemozliwi¢ spadanie jakichkolwiek przedmiotéw na nizsze pomosty. Kazda
konstrukcja winna mie¢ utozone co najmniej dwa pomosty tj. pomost roboczy i pomost zabezpieczajacy. Konstrukcja rusztowania
powinna by¢ uziemiona w spos6b podany w PN na wykonanie urzadzen odgromowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne”, Kod CPV 45000000-7 punkt 6
Kontrole jakosci przeprowadza kierownik budowy sprawdzajgc zgodnosé z warunkami technicznymi.

7. SPOSOB ODBIORU ROBOT
7.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine”, Kod CPV 45000000-7, p. 8.
Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapiséw w dzienniku budowy

8. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
8.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”, Kod CPV 45000000-7, punkt 9
8.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Podstawa ptatnosci beda warunki zawarte w umowie migdzy Zamawiajacym a Wykonawca.

9.  NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

- PN-70/B-50560 - Rusztowania robocze stojgce metalowe. Okreslenie, podziat, symbole i gtbwne parametry.

- PN-71/B-50510 - Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, ztgcza. Ogdlne wymagania i badania.

- PN-71/B-50505 - Rusztowania robocze, stojakowe z rur stalowych, zlgcza. Ogélne wymagania i badania i eksploatacja.



